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Automatisch abdunkelnder SchweiBhelm “Solar 1

Auto Darkening Welding Helmet “Solar II

Maschera per saldatura a casco ad oscuramento automatico “Solar 11
Masque de soudure auto-obscurcissant « Solar Il »

Pantalla de soldadura automdtica “Solar 11

Capacete de soldadura que escurece automaticamente “Solar II”
Automatisch verduisterende lashelm “Solar II”

Automatisk Svejsehjelm “Solar II”

Automatisk formarkende sveisehjelm “Solar |1

Automaattisesti tummuva hitsauskypard “Solar 11

Automatiskt avbldndande svetshjdlm “Solar II”

Kpavog ouykdMnong autdparng cuckotiong “Solar 11

Otomatik kararan kaynak kaski “Solar II”

Automatycznie samosciemniajqca przytbica spawalnicza “Solar 11
“Solar II” automatikus 6nsététedd hegesz

Samostmivaci svarovaci kukla “Solar 11

Automatickd zvéra&skd prilba ,Solar |

Mascéa de sudurd automatd, heliomatd “Solar 11
Samozatemnitvena varilna elada “Solar I1”
AsToMaTMuHO 3aTEMHSBALG Ce 3aBapbuHa macka “Solar II”
Isetumenev keevituskiiver “Solar Il

Automatiskai tamséjantis suvirintojo $almas ,Solar 11
Metfinasanas kivere ar automatisku aptum3osanos "Solar II"
Caapounbiii wnem «Solar Il» ¢ asTomarueckmm 3aTemHeHeM
Maska za zavarivanie s automatskim zatamnjenjem “Solar 11

Automatske maske za zavarivanje “Solar 11
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l Zu lhrer Sicherheit

Lesen Sie vor der ersten Benutzung lhres Gerdtes diese Betriebsanleitung und handeln Sie
danach.
Bewahren Sie diese Betriebsanleitung fiir spéteren Gebrauch oder fiir Nachbesitzer auf.

Sicherheitshinweise - Vor Der Benutzung Lesen

Warnung
Lesen und verstehen Sie vor der Benutzung alle Anweisungen.

Automatisch abdunkelnde Schweihelme sind ausgelegt fir den Schutz von Augen und Gesicht vor Funken,
Spritzer und schédlicher Strahlung unter normalen SchweiBbedingungen. Der Verdunkelungsfilter wechselt
automatisch von hell nach dunkel, wenn ein Lichtbogen geziindet wird und wird wieder hell, sobald das
Schweiflen beendet wird.

Der selbstverdunkelnde Schweierhelm wird zusammengebaut geliefert. Vor dem Gebrauch muss der Helm
jedoch an den jeweiligen Benutzer angepasst werden, um die ordnungsgeméfe Passform sicherzustellen.
Batterieoberfléichen und -kontakte prisfen und bei Bedarf reinigen. Kontrollieren, ob sich die Batterie in einem
guten Zustand befindet und fachgerecht eingesetzt ist. Verzégerungszeit, Empfindlichkeit und Schutzstufe fir
die jeweilige Anwendung einstellen. Bei léngerer Nichtbenutzung die Batterie entnehmen und den Helm an
einem trockenen, kishlen und dunklen Ort aufbewahren.

Warnung

m Dieser automatisch abdunkelnde Schweif3helm ist nicht geeignet fir Laserschweiffen und Autogenschweif3-/
schneidprozesse.

m legen Sie den Helm mit dem Verdunkelungsfilter niemals auf eine heifle Oberfléiche.

m Offnen oder manipulieren Sie niemals den Verdunkelungsfilter. Einscheiben-Mineralglasfilter sind nur in
Verbindung mit entsprechenden Schutzscheiben zu verwenden.

m Dieser automatisch abdunkelnde Schweif3helm schiitzt nicht vor der Gefahr heftiger Schlédge, auch nicht vor
Schleifscheiben.

m Dieser Helm bietet keinen Schutz vor Sprengkérpern oder korrosiven Flissigkeiten.

m Nehmen Sie keine Verdnderungen am Filter oder am Helm vor, die nicht in dieser Anleitung aufgefihrt sind.
Verwenden Sie ausschlieBBlich Ersatzteile, die in dieser Anleitung aufgefihrt sind. Durch nicht-autorisierte
Verdnderungen und Ersatzteile erlischt die Garantie und der Benutzer wird einem Verletzungsrisiko
ausgesetzt.

m Falls dieser Helm nach dem Ziinden eines Lichtbogens nicht abdunkelt, beenden Sie sofort das Schweif3en

und kontaktieren Sie lhren Vorgesetzten oder Handler.

Tauchen Sie den Filter nicht ins Wasser.

Behandeln Sie den Filter oder Helmteile nicht mit Lésemitteln.

Verwenden Sie den Helm nur bei Temperaturen zwischen -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Lagerungstemperatur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Setzen Sie den Filter nicht Flissigkeiten und Schmutz aus.

Reinigen Sie die Filteroberfléche regelmaBig; verwenden Sie keine konzentrierten Reinigungslésungen.

Halten Sie die Sensoren und Solarzellen mit einem fusselfreien Tuch sauber.
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Ersetzen Sie regelmédfig gebrochene/zerkratzte/porése Vorsatzscheiben.
Versuchen Sie nicht, die Filterpatrone zu &ffnen.
Stoffe, die mit der Haut in Berishrung kommen, verursachen maglicherweise allergische Reaktionen.

Warnung
A Nichtbeachten der vorgenannten Sicherheitshinweise und/oder

Fehler und Deren Behebung

Bedienungsanweisungen durch den Benutzer kann zu schweren
Kérperverletzungen fishren.

Warnung
Lassen sich die Fehler nicht beheben, darf der Benutzer den automatisch

Hinweise Zur Benutzung

abdunkelndenSchweiBhelm nicht weiter verwenden. Kontaktieren Sie den
Handler.

UngleichmaBiges Abdunkeln/Abdimmen.

Kopfband nicht richtig eingestellt, dadurch ungleicher Abstand zwischen Augen und Filterscheibe
(Kopfband verstellen, um den Abstandsunterschied zum Filter auszugleichen).

Automatisch abdunkelnder Filter dunkelt nicht ab oder flackert.

Vorsatzscheibe verschmutzt oder beschédigt (Vorsatzscheibe auswechseln).

Sensoren verschmutzt (Oberfléche der Sensoren reinigen).

Schweifistrom zu gering (Empfindlichkeit auf “higher” (h&her) stellen).

Langsame Ansprechzeit Betriebstemperatur zu gering. (Verwenden Sie den Helm nicht unterhalb -10°C
oder +14°F)

Schlechte Sicht.

Vordere/Innere Vorsatzscheibe und/oder Filter verschmutzt (Scheibe auswechseln).
Umgebungslicht nicht ausreichend.

Falscher Dichtegrad eingestellt (Dichtegrad neu einstellen).

SchweiBBhelm rutscht. Kopfband nicht richtig eingestellt (Kopfband nachstellen).

Warnung
Stellen Sie vor der Benutzung des Helms zum SchweiBen sicher, dass Sie die
Sicherheitshinweise gelesen und verstanden haben.

Der Helm wird vollstéindig montiert geliefert. Vor der Benutzung
muss er allerdings an den Benutzer angepasst werden, sowie
die Verzégerungszeit, die Empfindlichkeit und der Dichtegrad
eingestellt werden

Einsetzen der Batterie Wenn die Kontrollleuchte “schwache
Batterie” auf rot wechselt, muss die Batterie unverziglich
ausgetauscht werden. Die neue Batterie in Ubereinstimmung mit
der Plus- und Minus-Markierung im Batteriefach einsetzen (siehe

Abb. 1).
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m TEST Halten Sie den Testschalter gedriickt, um vor dem SchweifBen eine Vorschau der gewdihlten
Verdunkelungsstufe zu erhalten (siehe Abb. 1). Beim Loslassen kehrt das Sichtfenster automatisch in den
Hellzustand zuriick (DIN 3.5).

m Schutzstufe wéhlen Passende Schutzstufe fir den jeweiligen Schweifvorgang unter Bezugnahme auf
die untenstehende ,Schutzstufenreferenztabelle” wahlen. Schutzstufenregler auf die entsprechende Stufe
einstellen (sieche Abb. 2).

u Empfindlichkeit Die Empfindlichkeit kann beliebig zwischen ,HI” (hoch) und ,LO" (niedrig) eingestellt
werden. Dies geschieht mithilfe des Stufenlosreglers auf der Riickseite des Selbstverdunkelungsfilters.

Die mittlere Stellung ist die Normalstellung fir den Routinegebrauch. Die héchste Empfindlichkeitsstufe
eignet sich fir Elektroschweiarbeiten mit Niedrigstrom, WIG-Schweif’en oder Spezialanwendungen.
Hohere Empfindlichkeitseinstellungen sind erforderlich, wenn das Schweif3glas kontinuierlichen
Schweif3blitzen ausgesetzt wird. Wenn die Nutzung des Helms durch zu grelles Umgebungslicht oder
andere Schweif3gerdte in der N&he gestért wird, wird die Einstellung ,LO” empfohlen (siehe Abb.

3). Als Faustregel fir die optimale Nutzung wird empfohlen, die Empfindlichkeit anfangs auf das

Maximum einzustellen und anschlieBend nach und nach zu verringern, bis der Filter nur mehr auf die
Schweif3blitze reagiert, ohne stérende Fehlreaktionen ausgeldst durch Umgebungslichtbedingungen (direkte
Sonneneinstrahlung, grelle kiinstliche Beleuchtung, Lichtbogen in der N&he usw.).

s L
Sensmvee OELAY

Abb.2 Abb.3 Abb.4

m Verzégerungszeit wéahlen Nach Beendigung des Schweif3vorgangs wechselt das Sichtfenster
automatisch von dunkel zuriick auf hell. Dies geschieht jedoch mit einer voreingestellten Verzégerung, um
Schutz dem grellen Nachglihen von Werkstiicken zu bieten. Die Verzégerung bzw. Ansprechzeit kann
beliebig zwischen ,S” (kurz: 0,1 s) oder “L” (lang: 1,0 s) eingestellt werden. Dies geschieht mithilfe des
Stufenlosreglers auf der Rickseite des Selbstverdunkelungsfilters (siehe Abb. 4). Fiir PunktschweiBarbeiten
wird eine kiirzere Verzdgerung empfohlen, fir Anwendungen mit héherer Stromstérke eine léngere
Verzégerung. Léingere Ansprechzeiten kénnen auch fiir WIG-Schweiffen mit Niedrigstrom sowie WIG-/
MIG-/MAG-Impulsschweifverfahren verwendet werden.

m Schleifoption wéhlen Drehregler auf ,Grind” (Schleifen) stellen (siehe Abb. 2). Auf diese
Weise wird die Selbstverdunkelungsfunktion deaktiviert und der Benutzer erhélt klare Sicht zum
Ausfishren von Schleifarbeiten. Vor der Wiederaufnahme von SchweiBarbeiten sicherstellen, dass der
Selbstverdunkelungsfilter wieder in den Schweimodus geschaltet ist.

/1op
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Passform des Helms einstellen. Der Gesamtumfang des Kopfbandes kann durch Drehen des
Knopfes hinten am Kopfband vergréfiert oder verkleinert werden (siehe Einstellung “Y” in Bild 5). Dies kann
bei aufgesetztem Helm erfolgen. Stellen Sie die Spannung so ein, dass er fest aber nicht zu eng auf dem
Kopf sitzt.

Die optimale Kopfbandhéhe lésst sich mit dem Querband individuell einstellen. Lésen Sie das Querband, in
dem Sie den Nippel aus dem Loch im Band driicken. Verschieben Sie die beiden Enden nach Bedarf weiter
oder enger, und driicken den Nipperl in das ndchstgelegene Loch (siehe Einstellung “W* in Bild 5).
Uberprifen Sie den Sitz des Kopfbandes durch mehrmaliges Auf- und Abklappen des Helms wéhrend des
Tragens. Bewegt sich das Kopfband beim Neigen, so verdndern Sie die Einstellung entsprechend.
Abstand zwischen Helm und Gesicht einstellen.

Schritt 1: Lésen Sie bei heruntergeschwenktem Helm die Klemmmutter (siehe "T" in Bild 5) um den
Abstand zwischen Helm und Gesicht einyustellen.

Schritt 2: Lésen Sie nun die Klemmmuter auf beiden Helmseiten und schieben Sie den Helm zum Gesicht
oder vom Gesicht weg (siehe Einstellung "Z" in Bild 5). Es ist wichtig, dass der Abstand beider Augen zur
Vorsatzscheibe gleich ist. Der Abdunkelungseffekt kann sonst ungleich erscheinen.

Schritt 3: Ziehen Sie nach erfolgter Einstellung die Klemmmutter wieder an.

Einstellung der Sichtwinkelposition. (Siehe Bild 6)

Der Helm ist jetzt einsatzbereit. Die Abdunkelung muss ggf. wahrend der Benutzung mit dem Regelknopf
nachjustiert werden.

Vorsatzscheibe erneuern Zum Austauschen der Vorsatzscheibe muss zunéchst die Verriegelung der
Schutzglaskassette im unteren Bereich (Abb. 7) geldst werden. Danach kann die Kassette angehoben und
die Vorsatzscheibe entfernt bzw. erneuert werden.

SchweiBglas erneuern Bei Beschédigung muss das Schwei3glas erneuvert werden. Mit dem
Fingernagel in die Vertiefung unter der Sichtfensterkassette fassen und das Schweif3glas nach oben biegen,
bis es sich aus den Kanten der Sichtfensterkassette [&st.

Austauschen der Verdunkelungskassette ADF-Halterung aus dem Helm entnehmen. Entnahme
sieche Abb. 7. Oberes Ende der ADF-Halterung so biegen, dass sich die ADF-Kassette aus dem Rahmen
entnehmen lésst. Neue ADF-Kassette in den Rahmen einsetzen wie in nachstehender Abb. 8 gezeigt.
Sicherstellen, dass die ADF-Kassette wie dargestellt fachgerecht in die ADF-Halterung eingesetzt wurde.
ADF-Halterung in den Helm einsetzen.

Reinigung. Reinigen Sie den Helm mit einem weichen Tuch. Reinigen Sie die Oberfléchen der
Abdunkelungskassette regelméBig. Verwenden Sie keine konzentrierten Reinigungslésungen. Reinigen Sie
die Sensoren und Solarzellen mit Brennspiritus und einem sauberen Tuch und reiben sie danach mit einem

fusselfreien Tuch trocken.
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Teileliste & Montage
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Optische Klasse: 1 /1 /1/2

Sichtfeld: 96 x 40 mm

KassettengréBe: 110 x 90 x 9 mm

Lichtbogensensoren: 2

Hellstufe: DIN 3.5

Variable Abdunkelung: DIN 9 bis 13

Dichtegrad Regelung: Verstellbare AuBenverdunkelung

Ein/Aus: Automatik-EIN/AUS

Empfindlichkeitsregulierung: Low—High-Stufenlosregler

UV/Infrarot Schutz: bis Schutzstufe DIN16 (permanent)

Stromversorgung: Solarzelle. Austauschbare Batterie, 1x AAA-Alkalibatterie

Schaltzeit: 1/16.000 s von hell auf dunkel

Verzégerung: 0,1 ~ 1,0 s mit Stufenlosregler

Niedrigstrom-WIG: 2 10 A (Gleichstrom); 2 10 A (Wechselstrom)

Schleifen: Ja

Batteriestatustest: Ja

Betriebstemperatur: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Lagerungstemperatur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Helm Material: Nylon mit hoher Schlagzéhigkeit

Gesamtgewicht: 440 g

Anwendbare Schweiverfahren: Stabschweifen (SMAW), WIG (Gleich- und Wechselstrom), WIG Impuls
(Gleichstrom), WIG Impuls (Wechselstrom), MIG/MAG/CO2; MIG/MAG Impuls; Plasmabogenschneiden
(PAC); Plasmabogenschweiffen (PAW), Luft-Kohlenstoff-LichtbogenschweifBen (CAC-A), Schleifen
Standardzulassung: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1
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A. Helm (SchweiBermaske) 1) Schweiband x1

B. Gummihalterung 2) Unterlegscheibe x1

C. Vorsatzscheibe 3) Unterlegscheibe x2

D. Selbstverdunkelungsfilter 4) Kontermutter x2

E. Schweif3glas 5) Begrenzungsscheibe x 1

F. Verriegelung Halterung 6) Winkelbegrenzungsscheibe x1
G. Schutzglashalter 7) Zylinderschraube x2

H. Justierelemente (inkl. Schweif3band) 8) verstellbarer Kopfriemen x1

9) Stirnriemen x1

Dichtegrad-Tabelle ‘ Nr. 1
Lichtbogen Stromstérke (Ampere)

Sehweibver- | o5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ a0 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ as50

‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (Light) 10 n 12 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ n ‘ 12 13 14 15
SAW ‘ 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 13 14 15
Hinweis:
SMAW Metall Lichtbogen SchweiBBen
MIG (Heavy) Metall-Inertgas-SchweiBen an Schwermetallen
TIG, GTAW Wolfram-InertgasschweiBen
PAW Plasmalichtbogenschweif3en
PAC Plasmalichtbogenschneiden
MAG/CO? Metall-Aktivgasschweif3en
SAW Abgeschirmtes halbautomatisches Lichtbogenschweif3en
MIG (Light) Metall-Inertgas-SchweifBen an Leichtmetallen
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Einscheiben-Mineralglasfilter sind nur in Verbindung mit entsprechenden Schutzscheiben
zu verwenden.

EC Baumusterpriifung durchgefishrt durch:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Benannte Stelle Nr. 0196)

Dieses Produkt erfillt die Normen:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Zertifiziert durch:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Benannte Stelle, Identifikationsnummer 0196

Vertrieb:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Fir den Helm: WURTH EN 175
WURTH: Hersteller

m EN 175: Nummer der Norm

Konformitétserkldrung / andere Dokumente: siehe www.wuerth-documents.com
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l For Your Safety

Please read and comply with these instructions prior to the initial operation of your
appliance.
Retain these instruction manual for future reference or for subsequent possessors.

Safety Warnings - Read Before Using

Warning
Read & Understand All Instructions Before Using.

Auto-Darkening welding helmets are designed to protect the eye and face from sparks, spatter
and harmful radiation under normal welding conditions. Auto-Darkening filter automatically changes from a
light state to a dark state when an arc is struck, and it returns to the light state when welding stops.
The Auto-Darkening welding helmet comes assembled. But before it can be used, it must be adjusted to fit the
user properly. Check battery surfaces and contacts and clean it if necessary. Verify if the battery is in good
condition and installed properly. Set up for delay time, sensitivity and shade number for your application.
The helmet should be stored in dry, cool and dark area and remove the battery, when not using it for a long
time.

Warning

m This Auto-Darkening welding helmet is not suitable for laser welding and oxyacetylene welding/cutting
processes.

m Never place this helmet and Auto-Darkening filter on a hot surface.

m Never open or tamper with the Auto-Darkening filter. Toughened mineral filter oculars shall only be used in
conjunction with a suitable backing ocular.

m This Auto-Darkening welding helmet will not protect against severe impact hazards, including grinding discs.

This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

= Don’t make any modifications to either the filter or helmet, unless specified in this manual. Don’t use
replacement parts any other than those specified in this manual. Unauthorized modifications and
replacement parts will void the warranty and expose the operator to the risk of personal injury.

m Should this helmet not darken upon stiking an arc, stop welding immediately and contact your supervisor or

your dealer.

Don’t immerse the filter in water.

Don’t use any solvents on the filter screen or helmet components.

Use only at temperatures: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Storing temperature: ~20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Protect filter from contacting with liquid and dirt.

Clean the filter surface regularly; don't use strong cleaning solutions. Always keep the sensors and solar

cells clean using a clean lintfree fissue.

Regularly replace the cracked/scratched/pitted front cover lens.

Never try to open the filter cartridge.

m The materials which may come into contact with the wearers skin, can cause allergic reactions in some

circumstances.



Common Problems And Remedies
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Warning
Severe personal injury could occur if the user fails to follow the above
mentioned wamings, and/or fails to follow the operating instructions.

Warning
The User must stop using the Auto-Darkening welding helmet immediately if
the mentioned problems can not be corrected. Contact the dealer.

Irregular Darkening Dimming. Headband has been set unevenly and there is an uneven distance from the
eyes fo the filter lens. (Reset the headband to reduce the difference to the filter).

Auto-Darkening filter does not darken or flickers

Front cover lens is soiled or damaged. (Change the cover lens).

Sensors are soiled. (Clean the sensors surface).

Welding current is too low. [ Reset the sensitivity level to “higher” side).

Slow response. Operating temperature is too low. (Do not use at temperatures below - 10°C or 14°F)
Poor vision.

Front/inside cover lens and/or the filter is soiled. (Change lens).

There is insufficient ambient light.

Shade number is incorrectly set. (Reset the shade number).

Welding helmet slips. Headband is not properly adjusted. (Readjust the headband).

Instructions For Use

Warning
Before using the helmet for welding, ensure that you have read and
understood the safety instructions.

The helmet comes ready assembled, but before it can be used it must be adjusted to fit the user properly
and set up for delay time, sensitivity and shade level.

Battery installation. When the low battery indicator turns
red, please replace the battery immediately. Press and hold test
to preview shade selection before welding (See fig.1). When
released then viewing window will automatically return to the
light state (DIN 3.5).

TEST. Press and hold test to preview shade selection before
welding (See fig.1). When released then viewing window will
automatically return to the light state (DIN 3.5). Fig.1

Selecting shade level. Select the power shade number for

your welding process by referring to the “Shade Guide Table” below. Turn the shade control knob to the
shade number required (See fig.2).

Sensitivity. The sensitivity can be set to “ HI ” (high) or “ LO ” (low) by using the infinitely dial knob on
the back of the auto darkening filter. The “Mid-High” setting is the normal setting for everyday use. The
maximum sensitivity level is appropriate for low welding current work, TIG, or special applications. Higher
sensitivity sefting is necessary if lens flashing on and off. Where the operation of the helmet is disturbed by
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excess ambient light, or another welding machine close by, use the “LO” setting (See fig.3). As a simple
rule, for optimum performance, it is recommended to set sensitivity to the maximum at the beginning and
then gradually reduce it, until the filter reacts only to the welding light flash and without annoying spurious
triggering due to ambient light conditions (direct sun, intensive artificial light, neighbouring welder's arcs
etc.).

HI S L
Sensrveet OELAY

Fig.2 Fig.3 Fig.4

Selecting delay time. When welding ceases, the viewing window automatically changes from dark
back to light but with a pre-set delay to compensate for any bright afterglow on the workpiece. The delay
time / response can be set to “S” (short: 0.1 sec.) or “L” (long: 1.0 sec.) as you require using the infinitely
dial knob on the back of the auto darkening filter (See fig.4). It is recommended to use a shorter delay with
spot welding applications and a longer delay with applications using higher currents. Longer delays can
also be used for low current TIG welding, and TIG / MIG / MAG pulse.

Selecting the grind option. Turn the dial knob to the “Grind” position (See fig.2), the auto darkening
function is turned off allowing a clear view to grind. Before restarting welding work, ensure that the auto
darkening filter turns back to weld mode.

Fig.5 Fig.6
Adjusting the fit of the helmet. The overall circumference of the headgear can be made larger or
smaller by rotating the knob on the back of the headgear. (See adjustment “Y” in fig.5). This can be done
while wearing the helmet and allows just the right tension to be set to keep the helmet firmly on the head
without it being too tight.
If the headgear is riding too high or too low on your head, adjust the strap which passes over the top of
your head. To do this release the end of the band by pushing the locking pin out of the hole in the band.
Slide the two portions of the band to a greater or lesser width as required and push the locking pin through
the nearest hole. (See adjustment “W" in fig.5).
Test the fit of the headgear by lifting up and closing down the helmet a few times while wearing it. If the
headgear moves while filting, re-adjust it until it is stable.
Adjusting the distance between the helmet and the face.
Step 1: Undo the block nut (See “T” in fig.5) to adjust the distance between the helmet and your face in
the down position.
Step 2: Loosen the block nut on either side of the helmet and slide it nearer or further from your face. (See
adjustment “Z" in fig.5). It is important that your eyes are each the same distance from the lens. Otherwise

13
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the darkening effect may appear uneven.

Step 3: Retighten the block nut when adjustment is complete.

Adjusting view angle position. (Please see fig.6)

You are now ready to use the helmet. The shading may be adjusted during use by re-setting the
potentiometer control.

Replacing front cover lens. To replace the front cover lens remove lens cassette by unlocking the
holder lock below the cartridge (fig.7), lift up the cartridge to remove / replace the front cover lens.
Replacing inside cover lens. Replace the inside cover lens if it is damaged. Place your fingernail in
recess below cartridge view window and flex lens upwards until it releases from edges of cartridge view
window.

Change the shade cartridge. Remove ADF holder assembly from helmet shell. See fig.7 for removal.
Flex top end of the ADF holder to allow for ADF cartridge to be removed from frame. Install new ADF
cartridge into frame per fig.8 below. Make sure that the ADF cartridge is inserted in ADF holder correctly as
shown. Install ADF holder assembly into helmet shell.

Cleaning. Clean helmet by wiping with a soft cloth. Clean cartridge surfaces regularly. Do not use strong
cleaning solutions. Clean sensors and solarcells with methylated spirit and a clean cloth and wipe dry with
a lintfree cloth.

Fig.8

Optical Class: 1 /1/1/2

Viewing Area: 96 x 40 mm (3.78" x 1.57")

Cartridge Size: 110 x 90 x 9 mm (4.33" x 3.54" x 0.35")
Arc Sensor: 2

Light State: DIN 3.5

Variable Shade: DIN 9 to 13

Shade Control: External, Variable Shade

Power On/Off: Automatic On / Off

Sensitivity Control: Low — High, by infinitely dial knob
UV/IR Protection: Up to Shade DIN16 at all times

Power Supply: Solar cell. Battery replaceable, 1 x AAA Alkaline battery
Switching Time: 1/16,000 s. from Light to Dark
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Delay control: 0.1 © 1.0 s by infinitely dial knob

Low Amperage TIG Rated: 2 10 amps (DC); 2 10 amps (AC)

Grinding: Yes

Battery Capacity Test: Yes

Operating Temperature: -10 °C ~ +55 °C (14 °F 7 131 °F)

Storing Temperature: 20 °C ~ +70 °C (-4 °F ~ 158 °F)

Helmet Material: High Impact Resistance Nylon

Total Weight: 440 g / 0.97 Lbs

Application Range: Stick Welding (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulse DC; TIG Pulse AC; MIG/MAG/
CO2; MIG/MAG Pulse; Plasma Arc Cutting (PAC); Plasma Arc Welding (PAW); Air Carbon Arc Cutting
(CAC-A); Grinding

m Standard Approved: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1

Parts List & Assembly

A. Shell (Welding mask) 1. Sweatband x 1

B. Rubber Holder 2. Washer x 1

C. Front Cover Lens 3. Washer x 2

D. Auto-Darkening Filter 4. Block Nut x 2

E. Inside Cover Lens 5. Limitation Washer x 1

F. Holder Lock 6. Angle Limitation Washer x 1
G. Lens Holder 7. Boot Screw x 2

H. Headgear Assembly (Including Sweatband) 8. Adjustable Headband x 1

9. Front Headgear x 1
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Shard Guide Table [No.1
ARC Current (Amperes)

Welding 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 125 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450

‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (Heavy) 10 n 12 13 14
MIG (Light) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13 14
MAG/CO? ‘ 10 ‘ n ‘ 12 13 14 15
SAW ’ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Note:
SMAW Shielded metal ARC welding
MIG (Heavy) MIG on heavy metals
TIG, GTAW Gas tungsten ARC welding
PAW Plasma ARC welding
PAC Plasma ARC cutting
MAG/CO? Metal active gas
SAW Shielded Semi-Automatic ARC welding
MIG (Light) MIG on light alloys

16
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f A warning that toughened mineral filter oculars shall only be used in

conjunction with a suitable backing ocular.

EC Type Examination Carried out by:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Notified Body No.0196)

Meet Standards:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Certified:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

= Notified Body Identification N°0196

Distribution:

m Wirth International AG
m Aspermontstrasse 1
m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000
m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

For the helmet: WURTH EN 175
WURTH: manufacturer
m EN 175: number of the standard

Declaration of Conformity/other documents: see www.wuerth-documents.com
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@ Per La Vostra Sicurezza

Prima di utilizzare |'apparecchio per la prima volta, leggere e seguire queste istruzioni per
I'uso.

Conservare le presenti istruzioni per |'uso per consultarle in un secondo tempo o per darle
a successivi proprietari.

Indicazioni Di Sicurezza - Leggere Prima Dell’Uso

Avvertenza
Prima dell’uso leggere e comprendete tutte le istruzioni.

Maschere per saldatura a casco ad oscuramento automatico sono progettate per la protezione
degli occhi
e del viso da scintille, schizzi e radiazioni nocive a condizioni normali di saldatura. Il filtro di oscuramento
cambia automaticamente da chiaro in scuro allo scocco di un arco di saldatura e diventa di nuovo chiaro
non appena & terminata la saldatura.
La maschera per saldatura auto oscurante viene consegnata assemblata. Prima che possa essere utilizzata,
tuttavia, deve essere regolata per adattarsi correttamente all'utilizzatore. Controllare le superfici e i
contatti della batteria e pulirli, se necessario. Verificare che la batteria sia in buone condizioni e installata
correftamente. Impostare il ritardo, la sensibilita e il livello di oscuramento per la propria applicazione. La
maschera deve essere conservata in un luogo fresco, scuro e asciutto e la batteria deve essere rimossa in caso
di inutilizzo prolungato.

Avvertenza

® Questa maschera per saldatura a casco ad oscuramento automatico non & adatta per la saldatura laser e
processi di saldatura/da taglio autogeni.

= Non appoggiare mai il casco con il filtro di oscuramento su una superficie bollente.

= Non aprire o manipolare mai il filtro di oscuramento. Filtri in vetro minerali temprato devono essere utiliz
zati esclusivamente insieme a schermi di protezione adatti.

m La presente maschera per saldatura a casco ad oscuramento automatico non protegge dal pericolo di forti
colpi inclusi dischi abrasivi.

® Questa maschera a casco non offre alcuna protezione contro ordigni esplosivi oppure liquidi corrosivi.

m Non effettuare alcuna modifica al filtro oppure alla maschera che non sia specificata nelle presenti
istruzioni. Utilizzare esclusivamente parti di ricambio che sono elencate in queste istruzioni. Modifiche e
parti di ricambio non autorizzate comportano la decadenza di qualsiasi diritto di garanzia ed espongono
I'operatore ad un rischio di lesioni personali.

m Se questa maschera non si oscura allo scocco di un arco, terminare immediatamente la saldatura e

contattare il Vostro superiore oppure il Vostro rivenditore.

Non immergere il filtro in acqua.

Non trattare il filtro oppure parti della maschera con solventi.

Utilizzare la maschera esclusivamente a temperature tra-10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Temperatura di magazzinaggio: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e sporcizia.

Pulire regolarmente la superficie del filtro; non utilizzare soluzioni per pulizia concentrate. Tenere puliti con
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un panno, che non perde peli, i sensori e le celle solari.

Sostituire regolarmente visiere rotte/graffiate/porose.

Non cercare di aprire la cartuccia del filtro.

Sostanze che vengono a contatto con la pelle possono causare eventualmente reazioni allergiche.
Les substances qui entrent en contact avec la peau, peuvent causer des réactions allergiques.

Avvertenza
La mancata osservanza delle indicazioni di sicurezza sopra indicate e/o delle
istruzioni per l'uso da parte dell’utente pué comportare lesioni personali gravi.

Avvertenza

Se i difetti indicati non possono essere eliminati, I’'utente non deve continuare
ad utilizzare la maschera per saldatura a casco ad oscuramento automatico.
Contattare il rivenditore.

Oscuramento/attenuazione irregolare

Fascia per la testa regolata in modo non corretto, di conseguenza distanza irregolare tra occhi e schermo
filtrante (regolare la fascia per la testa per sistemare la differenza della distanza rispetto al filtro).
Filtro di oscuramento automatico non oscura oppure sfarfalla

Visiera sporca oppure danneggiata (sostituire la visiera).

Sensori sporchi (pulire la superficie dei sensori).

Corrente di saldatura troppo bassa (regolare la sensibilitd su “higher” (pit alta)).

Tempo di reazione lento.

Temperatura d'esercizio troppo bassa. (Non utilizzare la maschera al di sotto di-10° C o 14 ° F)
Vista scadente.

Visiera anteriore/interna e/o filtro sporchi (sostituire la visiera).

Luce ambientale insufficiente.

Regolata graduazione di oscuritd non corretta (regolare di nuovo la graduazione di oscuritd).

La maschera per saldatura scivola.

Fascia per la testa regolata in modo non corretto (regolare di nuovo la fascia per la testa).
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Avvertenza
Prima dell’uso della maschera per saldatura assicurarsi di avere letto e
compreso le indicazioni di sicurezza.

La maschera viene fornita completamente montata. Tuttavia prima dell'impiego la stessa deve essere
adattata all'utente e il tempo di ritardo, la sensibilitd ed la graduazione di oscuritd devono essere regolati
Installazione della batteria. Quando I'indicatore della
carica della batteria diventa rosso, sostituire immediatamente la
batteria. Installare la nuova batteria rispettando le indicazioni
dei poli positivo e negativo riportate nel vano della batteria
(Figura 1).

TEST. Premere e tenere premuto il pulsante di test per vedere
in anteprima la scelta del grado di oscuramento prima della
saldatura (Figura 1). Rilasciando il pulsante la finestra di visione
ritornerd automaticamente allo stato chiaro (DIN 3.5).
Selezione del livello di oscuramento. Selezionare il
grado di oscuramento per la propria procedura di saldatura facendo riferimento alla “Tabella guida per
I'oscuramento”, in basso. Ruotare la manopola di controllo dell'oscuramento fino al grado di oscuramento
necessario (Figura 2).

Sensibilita. La sensibilita pud essere impostata su “HI” (alta) o “LO” (bassa) utilizzando la manopola a
rotazione continua che si trova dietro al filtro auto oscurante. L'impostazione medio-alta & quella normale
per I'utilizzo quotidiano. Il massimo livello di sensibilita & adatto a lavori di saldatura profonda, TIG o
applicazioni speciali. Un livello di sensibilita pid elevato & necessario quando la lente lampeggia. Quando
I'uso della maschera & disturbato da un eccesso di luce ambientale o da altri lavori di saldatura nelle
vicinanze, utilizzare I'impostazione “LO” (Figura 3). Come semplice regola, per prestazioni ottimali si
raccomanda di impostare la sensibilitd al massimo all'inizio, per poi ridurla gradualmente fino a che il filtro
non reagisce solo al lampo della saldatura, senza fastidiose interferenze dovute alle condizioni di luce
ambientali (luce solare diretta, intensa luce artificiale, archi di saldatura nelle vicinanze, ecc.)

@]

Figura.1

S L
Sensme DELAN

Figura.2 Figura.3 Figura.4

Selezione del ritardo. Al termine della saldatura, la finestra passa automaticamente dal nero scuro al
trasparente, ma con un ritardo predefinito per compensare eventuali luminositd residue del pezzo. Il tempo
di ritardo / risposta pud essere impostato su “S” (breve: 0,1 secondi) o “L” (lungo: 1,0 secondi) ruotando
la manopola di rotazione continua posta dietro al filtro auto oscurante (Figura 4). Si raccomanda di
utilizzare un ritardo pi breve per saldature a punti e un ritardo piv lungo per applicazioni che richiedano
correnti maggiori. Ritardi pid lunghi possono essere utilizzati per saldatura TIG a bassa corrente e per TIG
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/ MIG / MAG a impulsi.

m Selezione dell’opzione di lucidatura. Ruotando la manopola nella posizione “Grind” Lucidatura
(Figura 2), la funzione di auto oscuramento viene disattivata, permettendo una chiara visione per le
operazioni di lucidatura. Prima di riprendere il lavoro di saldatura, verificare che il filtro auto oscurante sia
nuovamente in modalita saldatura.

Figura.5 Figura.6

= Regolazione dell’‘adattamento della maschera. L'intera circonferenza della fascia per la testa
pud essere allargata oppure accorciata ruotando la manopola situata posteriormente sulla fascia per la
testa (vedi regolazione “Y” nella figura 5). Questo pud avvenire con maschera indossata. Regolare la
tensione in modo tale che la maschera sia posizionata in modo stabile ma non troppo stretta sulla testa.

m ¢ possibile regolare individualmente ' altezza ottimale della fascia per la testa la fascia trasversale.
Staccare la fascia trasversale premendo il raccordo filettato dal foro nel nastro. A secondo della necessita
spostare entrambe le estremtd in modo da allargare oppure stringere e premere il raccordo filettato nel
foro piv vicino (vedi regolazione "W" nella figura 5).

m Contrillare I' adattamento della fascia per la testa aprendo e chiudendo pit volte la maschera mentre la
stessa & indossata. Se abbassando la testa la fascia per la testa si muove, & necessario modificare con
formemente la regolazione.

= Regolazione della distanza tra maschera e viso.

Operazione 1: Con maschera orientata verso il basso allentare il dado di fissaggio (vedi "T" nella Figura
5) per regolare la distanza tra maschera e viso.

Operazione 2: Allentare ora i dadi di fissaggio su entrambi i lati della maschera ed avvicinare oppure
allontanare la maschera dal viso (vedi regolazione "Z" nella Figura 5). E importanteche la distanza di
entrambi gli occhi dalla visiera sia indentica. In caso contrario I' effetto di oscuramento pud apparire
irregolare.

Operazione 3: A regolazione avvenuta serrare di nuovo i dadi di fissaggio.

= Regolazione della posizione dell' angolo di visibilita. (vedi Figura 6)

m Lo maschera & ora pronta per I' uso. Durante l'impiego l'oscuramento deve essere eventualmente regolato
ulteriormente con la manopola di regolazione.

m Sostituzione della lente di copertura frontale. Per sostituire la lente di copertura frontale,
rimuovere la cassetta della lente sbloccando la chiusura del supporto sotto la cartuccia (Figura 7), quindi

sollevare la cartuccia per rimuovere e sostituire la lente di copertura frontale.

m Sostituzione della lente di copertura interna. Sostituire la lente di copertura interna qualora risulti
danneggiata. Inserire un’unghia nella rientranza sotto la finestra della cartuccia e piegare la lente verso
I'alto fino a rilasciarla dai bordi della finestra della cartuccia.

m Sostituzione della cartuccia di oscuramento. Rimuovere il gruppo del supporto ADF dalla
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maschera. Si veda la Figura 7 per quanto riguarda la rimozione. Piegare I'estremita superiore del supporto
ADF per permettere alla cartuccia ADF di essere estratta dal telaio. Installare la nuova cartuccia ADF

nel telaio secondo quanto illustrato nella Figura 8, in basso. Verificare che la cartuccia ADF sia inserita
correttamente nel supporto ADF, come illustrato. Installare il gruppo del supporto ADF nella maschera.
Pulizia. Pulire la maschera con un panno morbido. Pulire regolarmente le superfici della cartuccia di
oscuramento. Non utilizzare soluzioni di pulizia concentrate. Pulire i sensori e le celle solari con alcool
denaturato ed un panno pulito e passare poi per asciugare un panno che non perda peli.

Figura.8

Classe ottica: 1 /1/1/2

Campo visivo: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Dimensioni della cartuccia: 110 x 90 x 9 mm (4.33" x 3.54" x 0.35")

Sensori arco: 2

Graduazione luce: DIN 3.5

Oscuramento variabile: Da DIN 9 a 13

Regolazione graduazione di oscuritd: Oscuramento variabile, esterno
Accensione/Spegnimento: Spegnimento/accensione automatici

Regolazione sensibilita: Basso - Alto, con la manopola continua

Protezione UV/infrarossi: Fino a oscuramento DIN16 continuativo

Regolazione sensibilita: Cella solare Batteria sostituibile, 1 batteria alcalina AAA
Tempo di commutazione: 1/16.000 secondi da trasparente a scuro

Ritardo: 0,1 ~ 1,0 secondi con la manopola continua

TIG a basso amperaggio: = 10 amp (CC); 2 10 amp (CA)

Lucidatura: Si

Test carica batteria: Si

Temperatura d'esercizio: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Temperatura di magazzinaggio: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Materiale maschera: Nailon con elevata resistenza all’'urto

Peso complessivo: 440 g/ 0,97 lbs

Processi di saldatura utilizzabili: Saldatura a elettrodo rivestito (SMAW); TIG CC e CA; TIG a impulsi CC;
TIG a impulsi CA; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG a impulsi; Taglio al plasma (PAC); Saldatura al plasma
(PAW); Taglio arco carbone e aria (CAC-A); Lucidatura

Autorizzazione standard: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1
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A. Maschera per saldatura 1. Fascia fergisudore x 1

B. Supporto in gomma 2. Rondella x 1

C. Lente di copertura frontale 3. Rondella x 2

D. Filtro auto oscurante 4. Dado di bloccaggio x 2

E. Lente di copertura inferna 5. Rondella di limite x 1

F. Chiusura del supporto 6. Rondella di angolo limite x 1
G. Supporto della lente 7. Vite con rondella x 2

H. Gruppo copricapo (inclusa fascia tergisudore) 8. Fascia regolabile x 1

9. Fascia frontale x 1

Tabellla gradazioni oscurité [No.1
Intensita di corrente arco (Amper)

Processodi | ¢ 5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ a0 ‘ 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ as50

‘ 5 ‘ 15 30 60 100 150 200 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (light 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ n 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 15
SAW ’ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘11‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Nota:
SMAW Saldatura ad arco con metallo protetto
MIG (Heavy) Saldatura di metallo con gas inerte su metalli pesanti
TIG, GTAW Saldatura con gas inerte con elettrodo infusibile
PAW Saldatura ad arco al plasma
PAC Taglio ad arco al plasma
MAG/CO? Saldatura Matel Active Gas
SAW Saldatura ad arco sommerso semiautomatica
MIG (Light) Saldatura di metallo con gas inerte su metalli leggeri
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f Filtri in vetro minerali temprato devono essere utilizzati esclusivamente

insieme a schermi di protezione adatti.

Prova di omologazione EC effettuata tramite:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Ente designato No. 01946)

Questo prodotto soddisfa le norme:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Certificato da:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Ente designato, numero di identificazione 0196

Distribuito da:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
=

www.wuerth.com

Per la maschera: WURTH EN 175
WURTH: produttore
m EN 175: numero della norma

Dichiarazione di conformitd / altri documenti: vedere www.wuerth-documents.com
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Pour votre sécurité

Lisez attentivement ce mode d'emploi avant la premiére utilisation de I'appareil et
respectez les conseils y figurant.

Conserver ce mode d’emploi pour une utilisation ultérieure ou un éventuel repreneur de
I'appareil.

Consignes de sécurité - a lire avant toute utilisation

Avertissement

Avant l'utilisation, il est impératif de lire et de comprendre toutes les

instructions.
Les masques de soudure auto-obscurcissant sont concus pour protéger les yeux et le visage contre les
étincelles, les éclats et les rayons dangereux dans des conditions normales de travail. Le filtre auto-
obscurcissant change automatiquement d’une teinte claire & foncée dés I'amorcage et redevient clair une fois
I'opération de soudage terminée.
La cagoule de soudeur & obscurcissement automatique est vendue montée. Toutefois, elle doit étre ajustée
correctement & |'utilisateur avant usage. Vérifiez les surfaces ainsi que les pdles de la pile et nettoyez-les si
besoin. Vérifiez que la pile est en bon état et qu’elle a été insérée correctement. Configuration du délai, de la
sensibilité et de I'indice d’obscurcissement pour votre application. Lorsqu’elle nest pas utilisée pendant une
longue période, la cagoule doit étre gardée dans un endroit sombre, sec et frais, et la pile doit &tre retirée.

Avertissement

m Ce masque de soudure auto-obscurcissant n’est pas approprié pour le soudage au laser ou & I'autogéne/
les opérations de découpage.

m Ne placez jamais le filtre obscurcissant du masque de soudure sur une surface chaude.

I

= N’ouvrez et ne manipulez jamais le filtre obscurcissant. Les filtres en verre minéral ne doivent étre utilisés
qu’avec les écrans de protection correspondants.

m Ce masque de soudure auto-obscurcissant ne protége ni contre les risques de forts coups ni contre les
dangers survenant des travaux de meulage.

m Ce masque de soudure ne protége pas contre les explosions ni contre les liquides caustiques.

= N’apportez aucune modification sur le filtre ou le masque de soudure si elles ne sont pas indiquées dans la
présente notice. N'utilisez que des piéces de rechange indiquées dans la présente notice. Les modifications
et piéces de rechanges non-agréées entrainent I'annulation de la garantie et présentent un danger de
blessure pour 'utilisateur.

m Au cas ol ce masque ne s'obscurcissait pas dés |'amorcage de I'arc, arrétez tout de suite le soudage et

contactez votre supérieur ou votre détaillant.

N'immergez pas le filtre dans I'eau.

Ne traitez pas le filire ou les éléments du masque avec des solvants.

N'utilisez le masque qu’a des températures situées entre -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Température de stockage : -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Protégez le filtre contre les liquides et les encrassements.

Nettoyez réguliérement la surface du filtre ; n’utilisez pas de détergents concentrés. Nettoyez les capteurs

et les cellules solaires & I'aide d'un chiffon non-pelucheux.

m Remplacez réguliérement les écrans de garde cassés/égratignés/poreux.
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N’essayez jamais d’ouvrir la cartouche filtrante.
Les substances qui entrent en contact avec la peau, peuvent causer des réactions allergiques.

Avertissement
Le non-respect des consignes de sécurité et / ou des instructions d’utilisation
mentionnées ci-dessus peut entrainer de graves blessures pour I’ utilisateur.

Avertissement

L’vtilisateur doit cesser immédiatement |’ utilisation du masque de
soudure auto-obscurcissant si les problémes listés ci-dessous ne
peuvent étre corrigés. Contactez votre revendeur.

Gradation irréguliére de 'intensité lumineuse

Le serre-téte n’est pas correctement ajusté, ce qui entraine une distance irréguliére entre les yeux et le
disque du filtre (ajuster le serre-téte pour compenser la distance irréguliére vers le filtre).

Le filtre auto-obscurcissant ne s’assombrit pas ou vacille

L'écran de garde est encrassé ou endommagé (remplacer I'écran).

Les capteurs sont encrassés (nettoyer la surface des capteurs).

Le courant de soudage est trop faible (régler la sensibilité sur « higher » (plus élevée).

Réponse trop lente

La température de fonctionnement est trop faible. N'utilisez pas le masque & des températures au-dessous
de-10°Coul4°F)

Faible visibilité

L'écran avant/intérieur et/ou le filtre est encrassé (remplacer I'écran).

La lumiére ambiante n’est pas suffisante.

Le niveau d'obscurcissement réglé n’est pas correct (ré-régler le niveau d'obscurcissement).

Le masque de soudure glisse.

Le serre-téte n’est pas correctement ajusté (ré-ajuster le serre-téte).

Avertissement
Avant d'utiliser le masque de soudure, assurez-vous d’avoir lu et compris les
consignes de sécurité.

Le masque de soudure est fourni complétement monté.

Avant son utilisation, il faut cependant I'ajuster & I'ufilisateur
et régler la durée de réponse, la sensibilité et le niveau
d’obscurcissement.

Installation de la pile. Veuillez remplacer la pile dés que
le t¢moin de charge insuffisante passe au rouge. Installez la
nouvelle pile en vous assurant que les péles positifs et négatifs
sont dans le bon sens (cf. fig. 1).

TEST. Appuyez et maintenez le bouton ‘Test’ pour pré-visualiser la sélection de la teinte avant la soudure
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(cf. fig. 1). En relachant, la fenétre de visualisation se changera automatiquement & I'état clair (DIN 3.5).
Sélection de I'indice d’obscurcissement. Reportez-vous au « Tableau des teintes » ci-dessous pour
sélectionner I'indice de teinte adapté & votre soudage. Réglez le bouton de contréle de teinte sur l'indice
requis (cf. fig. 2).

Sensibilité. Vous pouvez régler la sensibilité sur « HI » (élevée) ou « LO » (faible) en utilisant le bouton
rotatif situé & I'arriére du filtire d’obscurcissement automatique. Pour les utilisations quotidiennes, utilisez le
réglage normal « Mid-High ». Le niveau de sensibilité maximum est adapté & des travaux & faible courant
de soudage, des soudages TIG ou des applications spécifiques. Si la lentille scintille, des réglages de
sensibilité plus élevés sont nécessaires. Si le fonctionnement de la cagoule est perturbé par un excés de
lumiére ambiante ou une autre machine de soudage, réglez sur « LO » (cf. fig. 3). En régle générale,
pour une performance optimale, il est recommandé de régler la sensibilité de départ au maximum et de la
réduire progressivement jusqu’a ce que le filtre ne réagisse qu’au flash de lumiére produit par le soudage
et non par les conditions de lumiére ambiante pouvant entrainer un déclenchement erroné (soleil direct,
lumiére artificielle intense, arc de soudage voisin, etc.).

LO HI S L
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Fig.2 Fig.3 Fig.4

Sélection du délai. Lorsque le soudage est terminé, I'écran de garde passe automatiquement du sombre
au clair, mais avec un délai préréglé pour compenser toute émission lumineuse sur la piéce. Le délai peut
étre réglé sur « S » (short - court : 0,1 sec.) ou « L » (long : 1,0 sec.) selon vos besoins en utilisant le bouton
rotatif & I'arriére du filtre d’obscurcissement automatique (cf. fig. 4). Il est recommandé d'utiliser un délai
plus court pour les applications de soudage par points et un délai plus long pour les applications utilisant
des courants plus élevés. Les délais plus longs peuvent également étre utilisés pour le soudage TIG & faible
courant et les Sélection de |'option meulage.

Sélectionner |'option meulage.

Tournez le bouton rotatif sur la position « GRIND » (cf. fig. 2), la fonction d’obscurcissement automatique
sera alors désactivée et vous obtiendrez une vision nette. Avant de reprendre le travail de soudage,
assurezvous que le filtre d’obscurcissement automatique est & nouveau en mode soudage.
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Ajustement du masque. On peut augmenter ou réduire la circonférence du serre-téte en tournant le
bouton se trouvant & l'arriére du serre-téte (voir réglage « Y » dans figure 5). Ce réglage peut se faire de
I'extérieur sans enlever le masque. Réglez la tension de sorte & ce que le masque ne soit pas trop serré sur
la téte.

La hauteur optimale du serre-téte peut étre individuellement réglée & l'aide de la bande transversale.
Desserrez la bande transversale en modifiant la position de I'ergot sur le serre-téte. Suivant le besoin,
déplacez les deux extrémités pour élargir ou rétrécir et introduisez I'ergot dans le trou suivant (voir réglage
« W » sur figure 5).

Vérifiez le bon positionnement du serre-téte sur votre téte en le faisant basculer plusieurs fois vers le haut et
le bas. Si le serre-téte bouge pendant le basculement, ajustez le réglage.

Réglage de la distance entre masque et visage.

1er étape: Pour le réglage de l'espace entre le masque et votre visage, le masque doit étre mis en
position rabaissée. Dévissez I'écrou de serrage (voir « T » sur figure 5).

2éme étape: Desserrez ensuite les écrous de serrage se trouvant des deux cétés de masque et
rapprochez ou éloignez le masque du visage (voir réglage « Z » sur figure 5). Il est important que les deux
yeux de |'utilisateur se trouvent & la méme distance de I'écran de garde. Sinon, l'effer d'obscurcissement
semblera irrégulier.

3e étape: Aprés avoir terminé le réglage, resserrez les écrous de serrage.

Réglage de I'angle de vision. (Voir Figure 6)

Le masque est prét & étre utilisé. L'indice de coloris peut étre adapté au cours de la soudure & l'aide du
bouton de réglage.
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Remplacement de la lentille de protection frontale. Pour remplacer la lentille de protection
frontale, retirez la cassette en détachant le support de cadre sous la cartouche (fig. 7) puis soulevezla pour
retirer ou remplacer la lentille de protection frontale.

Remplacement de la petite lentille de protection interne. Remplacez la lentille de protection
interne si elle est endommagée. Placez votre ongle dans la cavité située sous I'écran de garde de la
cartouche et faites glisser la lentille vers le haut jusqu'a ce qu'elle se détache des bords de I'écran de
garde.

Changement de la cartouche de teinte. Retirez I'assemblage du support de filtre d'obscurcissement
automatique de la coque de la cagoule. Cf. fig. 7 pour I'enlever. Pliez |'extrémité supérieure du support

de filire d'obscurcissement automatique pour pouvoir retirer la cartouche du cadre. Installez la nouvelle
cartouche de filire d'obscurcissement automatique dans le cadre comme dans la fig. 8 ci-dessous. Assurez-
vous que la cartouche de filtre d'obscurcissement automatique est placée correctement dans le support
comme indiqué. Installez |'assemblage du support de filtre d'obscurcissement automatique dans la coque
de la cagoule.

Nettoyage. Nettoyez le masque & I'aide d’un chiffon doux. Nettoyez régulierement les surfaces de la
cassette obscurcissante. N'utilisez pas de détergents concentrés. Nettoyez les capteurs et cellules solaires &
I'aide d'alcool méthylé et séchez-les ensuite & I'aide d'un chiffon non-pelucheux.



Caractéristiques techniques
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Classe optique:1/1/1/2

Champ de vision : 96 x 40 mm (3.78" x 1.57")

Dimension de la cassette : 110 x 90 x 9 mm (4.33" x 3.54" x 0.35")

Capteurs de l'arc: 2

Echelle d'état claire: DIN 3.5

Obscurcissement variable: DIN 9 & 13

Régulation du niveau d’obscurcissement: Externe, feinte variable

Marche / Arrét: marche/arrét automatique

Réglage de la sensibilité: faible - élevé, par un bouton rotatif

UV/IR Protection: jusqu'a la teinte DINT6 par tout temps

Réglage de la sensibilité: cellule solaire. Pile remplacable, 1 x pile alcaline AAA
Temps de commutation: 1/16 000 s. de clair & sombre

Retard: 0,1 ™ 1,0 s par bouton de réglage

classé faible ampérage TIG : 2 10 amps (DC) ; 2 10 amps (AC)

Meulage : Oui

Test de capacité de la pile : Oui

Température de service : -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Température de stockage : -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Matériau du masque : Nylon avec forte résistance aux choc

Poids total: 440 g/0,97 Ibs

Opérations de soudage applicables: soudage & I'électrode enrobée (SMAW) ; TIG DC et AC ; TIG pulsé
DC; TIG pulsé AC ; MIG/MAG/CO2 ; MIG/MAG pulsé ; découpage & I'arc plasma (PAC) ; Soudage
par plasma (PAW) ; découpage Arc Air (CAC-A) ; meulage

Réglage de la sensibilité: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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Liste des piéces & montage

A. Coque (cagoule de soudeur) 1. Serreéte antitranspirant x 1

B. Support en caoutchouc 2. Rondelle x 1

C. Lentille de protection frontale 3. Rondelle x 2

D. Filtre d'obscurcissement automatique 4. Bague de blocage x 2

E. Lentille de protection interne 5. Rondelle de limitation x 1

F. Support de cadre 6. Rondelle de limitation d’angle x 1

G. Support de lentille 7. Visx 2

H. Assemblage de casque (serre-téte anti- 8. Serre-téte ajustable x 1
transpirant inclus) 9. Serre-téte frontal x 1

Tableau des niveaux d’obscurci [N°1
Intensité de courant de I’arc (Ampére)

Procédéde | ¢ 5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ a0 ‘ 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450

‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (light) 10 n 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ n 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
SAW ’ 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Nota:

: oudage a |'arc avec I'électrode enrobée
SMAW Soudage a I I'électrod b
ourd): oudage a |'arc sous gaz sur métaux lour
MIG (lourd Soudage a I gaz MIG taux lourd
TIG, GTAW: Soudage & l'arc gaz tungsténe
PAW: Soudage & l'arc électrique au plasma
PAC: Soudage & l'arc électrique coupage plasma
MAG/CO% Soudage & l'arc sous gaz avec fil-électrode plein
g g p
SAW: Soudage & I'arc sous flux semi-automatique
MIG (léger) : Soudage a l'arc sous gaz MIG sur alliages légers
g g g g 9
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f Les filires en verre minéral ne doivent étre utilisés qu’avec les écrans de

protection correspondants.

Contrdle du modéle type de I’'UE effectué par :

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Organisme nofifié n® 0196)

Ce produit est conforme aux normes :
m EN 166
m EN175
m EN 379

Certifié par :

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Organisme nofifié, n°® d'identification 0196)

Vente :
m Wirth International AG

B Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
]

www.wuerth.com
m  Pour le masque: WURTH EN 175
®  WURTH: fabricant

m  EN 175: numéro de la norme

Déclaration de conformité / autres documents : voir www.wuerth-documents.com
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l Para Su Seguridad

Antes de la primera utilizacién de su aparato, lea estas instrucciones de servicio y
actle en consecuencia.
Guarde estas instrucciones de servicio para uso posterior o para propietarios ulteriores.

Pantalla De Soldadura De Nivel Pro Fesional

Atencion
Leer atentamente todas las instrucciones antes de uso.

Las Pantallas con filtros de soldadura autométicos estén disefiadas para proteger los ojos y
la cara de las chispas, salpicaduras y radiaciones nocivas en condiciones normales de soldadura. El filtro
automdtico salta automdticamente de la posicién “luz” a “oscuridad” cuando se crea un arco, y vuelve en
posicién “luz” cuando finaliza la soldadura.
La pantalla de soldadura de oscurecimiento automdtico viene montada. Sin embargo, antes de poder
utilizarla, debe ajustarse para adaptarse al usuario de forma adecuada. Compruebe las superficies y
contactos de la bateria y limpielas si es necesario. Verifique que la bateria esté en buenas condiciones e
instalada correctamente. Ajuste el tiempo de oscurecimiento, la oscuridad y el nimero de proteccién para su
aplicacién. La pantalla debe guardarse en un lugar seco, frio y oscuro y debe quitarse la bateria cuando no
vaya a utilizarse durante un periodo de tiempo largo.

Atencion

m Esta pantalla de soldadura automdtica no estd indicada para la soldadura léser y procesos de soldadura/
corte oxiacetileno.

m Nunca deje este casco y filtro en una superficie caliente.

Nunca abrir o manipular el filtro

m Esta pantalla de soldadura automdtica no protege del riesgo de impactos severos tales, como los provo
cados por discos abrasivos.

m Lo pantalla de soldadura no protege de explosiones o salpicaduras liquidos abrasivos

= No efectie ninguna modificacién sobre el casco ni el filtro, excepto las especificadas en este manual.

m No use piezas de recambios ajenas a las especificadas en este manual. Modificaciones no autorizadas y
cambios por piezas ajenas anulan la garantia y exponen el usuario a dafios personales.

m Pare de soldar y contacte con su supervisor o vendedor en el caso que el filtro no se oscurezca mientras se

m crea el arco de soldadura.

= No sumergir el filtro en el agua.

m No use ningun disolvente sobre la pantalla u otro componente del casco

m Usar Gnicamente en temperaturas: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

m Temperaturas de almacenamiento: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

m Proteja la pantalla del contacto con liquidos y suciedad.

m Limpie regularmente la pantalla; no use detergente fuerte. Siempre mantenga limpia la superficie de la pan
talla y la célula solar, usando una gamuza sin hilos.

m Cambie regularmente el protector frontal de la lente, cuando detecte fisuras, rayas o golpes.

® Nunca intente abrir la célula de la pantalla.
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m Este EPI esta fabricado con materiales inocuos, pero puede haber casos de reaccién alérgicas en la piel,
en personas sensibles al nylon (arnés) y al polietileno (cinta de cabeza).

Atencion
Pueden ocurrir dafios personales al no respetar los avisos mencionados arriba
y/o no seguir las instrucciones de uso.

Problemas Comunes Y Remedios

Atencion
No use la pantalla en el caso que los problemas mencionados no se puedan
corregir. Contacte con su vendedor.

Retraso en la reaccién del filtro.

El arnés de cabeza no estd bien ajustado de tal modo que la distancia entre los ojos y la pantalla no es
igual entre un ojo y ofro.

El filtro automdtico no se oscurece o tiembla

La lente frontal estd sucia o estropeada (cambiar la lente frontal).

Sensores sucios (limpiar la superficie del sensor).

Corriente de soldadura demasiado baija. (Reiniciar el nivel de sensibilidad en posicién “+ fuerte”).
Respuesta lenta: Temperatura ambiente demasiado baja. (No utilizar el casco a temperaturas inferiores a
-10°C)

Baja visibilidad

Lente frontal/interior y/o el filtro estd sucio (cambiar la lente).

Luz ambiental insuficiente.

Nivel de oscuridad no es adecuado. (Reiniciar el nivel).

El casco se desliza:

El arnés de cabeza no estd ajustado correctamente. (Reajistelo).

Instrucciones De Uso

Atencion
Antes de usar la pantalla. Asegurese de haber leido atentamente las
instrucciones de seguridad.

m El casco llega montado, pero antes de usarlo debe ser ajustado al usuario (cinta/arnés) e inicializados el
tiempo de reaccién, la sensibilidad y nivel de oscuridad.

u Instalacién de la bateria. Cuando el indicador de bateria
baja se ilumine en rojo, reemplace la bateria inmediatamente.
Instale la nueva bateria segin las marcas + y - del terminal
(véase fig. 1).

m Prueba. Pulse y mantenga para visualizar la seleccién de
tono antes de proceder a la soldadura (véase fig. 1). Después
de liberada, la ventana de visualizacién volverd al modo de
luz automdticamente (DIN 3.5).

m Selecciéon del nivel de proteccién. Consulte la «Tabla
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de guia de proteccién» siguiente para seleccionar el nivel de proteccién adecuado para su proceso de
soldadura. Ajuste el botén de proteccién en el nimero necesario (véase fig. 2).

Oscuridad. La oscuridad se puede configurar en "HI" (alta) o en "LO" (baja) con el botén de la parte
trasera del filtro de oscurecimiento automdtico. El nivel de oscuridad medio es el habitual para el uso
diario. El nivel de oscuridad méximo es el adecuado para trabajos de soldadura de corriente baija, TIG
o aplicaciones especiales. La configuracién de oscuridad mds alta es necesaria si las lentes parpadean.
Cuando el funcionamiento de la pantalla se vea alterado por una luz ambiental excesiva u otra méquina
de soldar cercana, utilice la configuracién "LO" (véase fig. 3). Como regla sencilla, para un rendimiento
6ptimo, es recomendable establecer el nivel de oscuridad al méximo al principio e ir reduciéndolo
gradualmente hasta que el filiro solo reaccione a la luz de la soldadura sin falsas activaciones molestas
debidas a las condiciones luminicas ambientales (luz de sol directa, luz artificial intensa, arcos de
soldadura cercanos, etc.).

S L
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Fig.2 Fig.3 Fig.4

Seleccion del tiempo de oscurecimiento. Cuando se deja de soldar, la pantalla de visién cambia
automdticamente de oscura a clara con un retraso predefinido para compensar los posibles brillos
posteriores en la pieza de trabajo. El tiempo de oscurecimiento / respuesta se puede definir en "S"

(corto: 0,1 s) o “L” (largo: 1,0 s) segin sea necesario mediante el botén de la parte posterior del filtro de
oscurecimiento automdtico (véase fig. 4). Es recomendable utilizar un tiempo corto para aplicaciones de
soldaduras por puntos y uno mayor para aplicaciones de corrientes mds altas. También se pueden utilizar
tiempos més largos para las soldaduras TIG de corriente baja y TIG / MIG / MAG con pulsado
Seleccion de la opcién "Grind". Para apagar la funcién de oscurecimiento automdtico y disponer de
una visién clara para desbastar, gire el botén hasta la posicién de desbaste "Grind" (véase fig.2). Antes
de volver a soldar, asegirese de volver a poner el filtro de oscurecimiento automdtico en el modo de
soldadura.

Fig.5 Fig.6

Ajustar la fijacion del casco. La circunferencia de la cinta de la cabeza se puede reducir o aumentar
H . AV . . .

girando la tuerca en la parte trasera del casco. (Ver ajuste “Y” en la Fig.5). Realizar el ajuste con el casco

puesto para un mayor confort.

Para ajustar la posicién del casco en altura sobre su cabeza, redlice el ajuste de la cinta al nivel del frente

de su cabeza.
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m Pruebe el correcto ajuste del casco levantando y bajando la pantalla varias veces y observe que el casco
mantenga su posicién. En caso contrario, reajuste la cinta para que apriete mds.

m Ajustar la distancia entre la pantalla y la cara.
Paso 1: aflojar la tuerca de guia (ver "T" en Fig. 5) para ajustar la distancia entre el casco y la cara en
posi cién baija.
Paso 2: Afloje la tuerca de bloqueo en ambos lados de la pantalla y sitiela més o menos cerca de
sucara. (Ver ajuste "Z" en Fig. 5). Es importante que ambos ojos estén a la misma distancia de la lente, si
no el efecto de oscurecido puede parecer desigual.
Paso 3: Cuando el ajuste haya terminado fije nuevamente la tuerca de bloqueo.

u Ajuste del angulo de visién. (ver Figura )

m Ahora estd usted preparado para utilizar adecuadamente la pantalla de soldadura. El oscurecimiento se
puede ajustar durante el funcionamiento utilizando el selector en el lateral de la pantalla.

= Reemplazo de la lente de la cubierta frontal. Para reemplazar la lente de la cubierta frontal retire
el cassette de la lente desbloqueando el soporte bajo el cartucho (fig. 7), levante el cartucho para retirar/
reemplazar la lente de la cubierta frontal.

= Reemplazo de la lente de la cubierta interna. Reemplace la lente de la cubierta interna si estd
dafada. Coloque la ufia del dedo en el hueco bajo el cartucho de pantalla de visién y doble la lente
hacia arriba hasta que se suelte de los bordes.

m Cambio del cartucho de proteccién. Retire el montaje del soporte del filtro de oscurecimiento
automético (ADF) de la pantalla (véase fig. 7). Doble el extremo superior del soporte del ADF para
poder extraer el cartucho del ADF del marco. Instale el nuevo cartucho del ADF en el marco (véase fig.
8). Asegirese de que el cartucho del ADF esté insertado de forma correcta como se muestra. Instale el
montaje del soporte del ADF en la pantalla de soldadura.

= Limpieza. Limpie la pantalla frotando con un pafio suave. Limpie las lentes de visién regularmente. No
utilice soluciones de limpieza agresivas. Limpie los sensores y las células solares con un disolvente metilado
frotando con un pafio suave.
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Especificaciones técnicas

Clase éptica: 1 /1 /1 /2

Area de visién: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Dimensiones del cartucho: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")
Sensor de arco: 2

Oscurecimiento minimo: DIN 3.5

Oscurecimiento variable: DIN 9 a 13

Control de oscurecimiento: Proteccién externa variable

Encendido On/Off: Encendido/apagado automdtico

Control de sensibilidad: Baja - alta, regulada por botén

Proteccién UV/IR: Hasta proteccién DIN16 en todo momento

Power Supply: Célula solar. Bateria reemplazable, 1 pila alcalina AAA
Tiempo de conexién: 1/16.000 s de claro a oscuro

Control de reaccién: 0,1 7 1,0 s, regulado por botén

TIG de baja intensidad nominal: 2 10 Amp (DC); 2 10 Amp (AC)
Desbastado: Si

Prueba de capacidad de bateria: Si

Temperatura de trabajo: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)
Temperatura de almacenaje: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)
Material de fabricacién: Nylon de alta resistencia

Peso total: 440 g / 0,97 Lbs

Rango de aplicacién: Soldadura al arco con electrodo (SMAW); TIG DC y AC; TIG con pulsado DC; TIG
con pulsado AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG con pulsado ; corte por plasma (PAC); Soldadura por
plasma (PAW); corte y ranurado con carbén-aire (CAC-A); desbaste

= Normativas:: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1

Liste Des Pieces & Montage

N
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A: Pantalla (Pantalla de soldadura)

B: Soporte de goma

C: Lente de la cubierta frontal

D: Filtro de oscurecimiento automdtico

E: Lente de la cubierta interna

F: Bloqueo de soporte

G: Soporte de la lente

H: Correas sujetadoras (Incluida sudadera de
espuma frontal)

w WURTH

1. Sudadera de espuma frontal x1

2. Arandela x1

3. Arandela x2

4. Tuerca de bloqueo x2

5. Arandela autoblocante x1

6. Arandela de limitacién de dngulo x1
7. Tornillo de fijacién x2

8. Banda ajustable x1

9. Soporte frontal x1

Frangmento de la tabla Guia ‘ N°1
ARC corriente (Amperios)

Proceso "j 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450

‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (Heavy) 10 n 12 13 14
MIG (light) 10 n 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ n 12 13 14
MAG/CO? ‘ 10 1 ‘ 12 13 14 15
SAW ‘ 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 11 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘11‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Nota:
SMAW Soldadura al arco con electrodo
MIG (Heavy) Soldadura con hilo semi-automdtica
TIG, GTAW Soldadura con tungsteno
PAW Soldadura por plasma
PAC Corta por plasma
MAG/CO? Soldadura por arco sumergido
SAW Saldatura Metal Active Gas
MIG (Light) Saldatura do metallo con gas inerte su metalli leggeri
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f Les filires en verre minéral ne doivent étre utilisés qu’avec les écrans de

protection correspondants.

Este Producto cumple las normas:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Certificado Por:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Notified Body Identification N°0196

Distribuido Por:
m Wirth International AG

B Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
]

www.wuerth.com

Para el casco: WURTH EN 175
WURTH: fabricante
m EN 175: Nomero de la norma

Declaracién de conformidad / otros documentos: véase www.wuerth-documents.com
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l Para Sua Seguranca

Antes da primeira utilizacdo deste aparelho leia o presente manual de instrucées e
proceda conforme o mesmo.
Guarde estas instrucdes de servico para uso posterior ou para o seguinte proprietdrio.

Indicacdes De Segura - Ler Antes

Adverténcia
Leer atentamente todas las instrucciones antes de uso.

Ler e compreender todas as indicacdes antes da utilizacdo Capacetes que escurecem
automaticamente s@o projetados para proteger os olhos e o rosto contra faiscas, respingos e radiacéo nociva,
sob condicdes de soldadura normais. O filtro de escurecimento comuta automaticamente de claro para escuro
quando um arco de luz é aceso e comuta novamente para claro no final da soldadura.

O capacete de soldadura com escurecimento automdtico jG vem montado. Mas antes de utilizar, deve

ser ajustado ao utilizador de forma adequada. Verifique as superficies e contactos da pilha; limpe se for
necessario. Verifique se a pilha estd em boas condicées e corretamente colocada. Defina o tempo de espera,
sensibilidade e nivel de translucidez para a aplicacdo concreta. O capacete deve ser armazenado num local
seco, fresco e escuro; as pilhas devem ser retiradas se ndo utilizar o aparelho por um longo periodo.

Adverténcia

m Este capacete, que escurece automaticamente, n&o é apropriado para soldaduras a laser nem para pro
cessos de soldadura autogénea/de corte.

® Jamais colocar o capacete, com o filtro de escurecimento, sobre uma superficie quente.

® Jamais abrir ou manipular o filtro de escurecimento. Filtros de um vidro mineral s6 devem ser utilizados
junto com respectivos vidros de proteccédo.

m Este capacete de escurecimento automdtico néo protege contra o perigo de fortes golpes, e também néo
protege contra discos abrasivos.

m Este capacete ndo oferece nenhuma proteccéo contra explosivos ou liquidos corrosivos.

Né&o devem ser realizadas quaiquer alteraces no filtro nem no capacete, ndo descritas nestas instrucdes.

m Usar exclusivamente as pecas sobressalentes apresentadas nestas instrucdes de servico. Por alteracées e
por pecas sobressalentes ndo autorizadas, a garantia serd anulada e o utilizador é exposto a um risco de
lesdes.

m Se este capacete ndo escurecer apés um arco de luz, deverd parar imediatamente de soldar e entrar em
contacto com o seu superior ou com o revendedor.

Né&o mergulhar o filtro em agua.

Néo tratar o filtro ou partes do capacete com solventes.

Sé usar o capacete a temperaturas entre -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Temperatura de armazenamento: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

O filtro n&o deve ser sujeito a liquidos ou sujidade.

Limpar regularmente a superficie do filtro; néo utilizar solucdes de limpeza concentradas. Manter os sen
sores e as células solares limpas com um pano que néo solte fios.

m Substituir os vidros, quebrados/arranhados/porosos, em intervalos regulares.
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Nao tente abrir o cartucho do filtro.
Substéncias, que entram em contacto com a pele, podem causar reaccées alérgicas.

Adverténcia
O desrespeito das indicacées de seguranca mencionadas acima e/ou das
instrucées de servico, pelo utilizador, pode levar a graves lesées fisicas.

Adverténcia

O utilizador néo deve continuar a usar o capacete que escurece
automaticamente se os erros mencionados néo puderem ser eliminados. Entre
em contacto com o seu revendedor.

Escurecimento/escurecimento gradual n&o uniforme

A fita da cabeca ndo estd correctamente ajustada, por isto hd uma disténcia desigual entre os olhos e o
disco do filtro (ajustar a fita da cabeca, para compensar a diferenca da disténcia até o filtro).
O filtro que escurece automaticamente néo escurece ou cintila

Vidro exterior sujo ou danificado (trocar o vidro exterior).

Sensores sujos (limpar a superficie dos sensores).

Corrente de soldadura baixa demais (ajustar a sensibilidade em “higher” (mais alto)).

Tempo de responsta lento.

Temperatura operacional baixa demais. (N&o utilizar o capacete abaixo de-10° C ou 14 ° F)
Visdo insuficiente

Vidro dianteiro/interno e/ou filtro sujo (trocar o vidro).

Luz ambiente insuficiente.

Grau de densidade incorrectamente ajustado (reajustar o grau de densidade).

O capacete de soldadura escorrega.

A fita da cabeca ndo estd correctamente ajustada (reajustar a fita da cabeca).

Indicacées Sobre O Uso
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Adverténcia
Antes de utilizar o capacete para soldar, é necessario ler e compreender as
instrucées de seguranca.

O capacete é fornecido completamente montado. Antes da utilizac&o &, no entanto, necessério adaptar
o utilizador, assim como ajustar o tempo de retardacdo, a
sensibilidade e o grau de densidade.

Instalacéo da pilha. Quando o indicador de bateria fraca
ficar vermelho, substitua a pilha imediatamente. Coloque a
nova pilha respeitando as polaridades positiva e negativa
indicadas no compartimento (ver fig.1).

Teste. Pressione e mantenha teste para pré-visualizar a
selecc@o de sombra antes de soldar (ver fig.1). Quando
largar, a janela de visualizacdo regressard automaticamente
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ao estado claro (DIN 3.5).

u Selecionar nivel de translucidez. Selecione a translucidez para o processo de soldadura; consulte a
"Tabela de Translucidez" em baixo. Coloque o botdo giratério no valor pretendido (ver fig.2).

m Sensibilidade. Pode definir a sensibilidade para "HI" (alta) ou "LO" (baixa), utilizando o botdo giratério
na parte traseira do filtro de escurecimento automdtico. "Mid-High" é a configuracéo predefinida para
os usos mais habituais. O nivel maximo de sensibilidade é apropriado para trabalhos com corrente de
soldadura baixa, TIG ou aplicacdes especiais. E necessaria uma maior sensibilidade se a lente estiver a
piscar. Nos casos em que a utilizacdo do capacete seja afetada pela luz ambiental em excesso, ou por
outra méquina de soldadura préxima, utilize a configuracdo "LO" (ver fig.3). Uma regra simples para
assegurar o melhor desempenho: definir a sensibilidade para o valor méximo no inicio e, depois, reduzir
gradualmente até o filtro reagir apenas & luz do filtro, sem arranques falsos devidos as condicdes de
iluminacdo ambiente (luz solar direta, luz artificial intensa, arcos de solda préximos, etc.).

u Selecionar tempo de espera. Ao terminar de soldar, o visor muda automaticamente de escuro para

S L
Sensrveet DELAN

Fig.2 Fig.3 Fig.4

claro, mas com um tempo de espera predefinido para compensar eventuais remanescéncias de brilho

na peca trabalhada. O tempo de espera / resposta pode ser definido para "S" (curto: 0,1 seg.) ou "L"
(longo: 1,0 seg.), segundo as necessidades, utilizando o botdo giratério na parte traseira do filtro com
escurecimento automdtico (Ver figura 4). Recomenda-se a utilizacdo de um tempo de espera menor em
aplicacées de soldadura por ponto e um tempo de espera maior para aplicacdes com correntes maiores.
Os tempos de espera maiores podem ser usados para soldadura TIG de corrente baixa, e TIG / MIG /
MAG.

m Selecionar opcéo de rebarbar. Coloque o botdo giratério para a posicéo de Rebarbar (ver fig.2);
a funcéo de escurecimento automdtico desliga-se, permitindo uma vis@o mais clara para realizar este
trabalhos. Antes de recomecar o trabalho de soldadura, certifique-se de que o filtro de escurecimento
automdtico estd novamente em modo de soldadura.

Fig.6

m Ajustar o capacete. O volume total da fita da cabeca pode ser aumentado ou diminuido girando
o bot@o no lado posterior da fita da cabeca (veja o ajuste “Y” na figura 5). Isto pode ser feito com o
capacete colocado. A tensdo deve ser ajustada de modo que ele esteja firme na cabeca, mas ndo muito
apertado.

m A dltura idela da fita da cabeca pode ser individualmente ajustada com a fita transversal. Soltar a fita
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transversal premindo o niple para fora do furo da fita. Deslocar as duas extremidades de acordo com a
necessidade, para alargar ou diminuir, e premir o niple para dentro do furo mais préximo (veja ajuste “W”
na figura 5).

Controlar a posicéo da fita da cabeca abrindo e fechando vdrias vezes o capacete durante o uso. Se a
fita da cabeca se movimentar ao inclinar, deverd alterar o ajuste de modo respectivo.

Ajustar a disténcia entre o visor e a face.

Paso 1: afrouxar a porca guia (ver “T” na Fig. 5) para ajustar a disténcia entre o capacete e a face na
posicdo abaixada.

Paso 2: Afrouxe a porca de aperto em ambos os lados do visor e posicione-o préximo ao rosto. (Ver
ajuste em “Z" na Fig. 5). E importante que ambos os olhos efejam a mesma distancia do visor (lente), caso
contrario o efeito de escurecimento pode parecer desigual.

Paso 3: Apds os ajsutes, fixar novamente a porca de aperto.

Ajuste do @ngulo de visé&o. (ver Figura 6)

Feitos todos os ajustes préviamente, o escudo encontra-se pronto para o uso. O escurecimento pode ainda
ser ajustado durante seu funcionamento, utilizando-se o selector na lateral do visor.

Substituir a lente frontal. Para substituir a lente da cobertura frontal, remova a cassete do capacete
(retirando o trinco que se encontra por baixo da mesma ver Figura 7); levante o suporte para refirar/
substituir a lente frontal.

Substituir a lente interna. Substitua a lente interna se estiver danificada. Coloque a unha na ranhura
que se encontra por baixo da cassete e incline a lente para cima até a libertar das bordas da cassete.
Substituir o suporte da lente. Retire o suporte ADF do capacete. Ver fig.7 para remocéo. Incline a
parte superior do suporte ADF para refirar a cassete ADF da estrutura. Coloque uma nova cassete ADF
na estrutura (ver fig.8 em baixo). Certifique-se de que a cassete ADF é colocada corretamente no suporte
ADF, como indicado na figura. Coloque o suporte ADF no capacete.

Limpeza. Limpar o capacete com um pano macio. Limpar regularmente as superficies da cassete de
escurecimento. Ndo usar solucdes de limpeza concentradas. Limpar os sensores e as células solares com
dlcool e um pano limpo e em seguida secar com um pano que ndo solte fios.




Lista De Pecas & Montagem
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Classe Otica: 1 /1/1/2

Campo de visdo: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Tamanho da cassete: 110 x 90 x @ mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Sensores de arco de luz: 2

Nivel claro: escurecimento conforme: DIN 3,5

Escurecimento varidvel: DIN 9 a 13

Regulacdo do grau de densidade: Translucidez varidvel, externa

Ligar-desligar: Ligar/Desligar automdtico

Regulacdo da sensibilidade: Baixo - Alto, controlo por botéo giratério

roteccdo UV/infravermelha: Até translucidez DIN16 em todo o momento

Power Supply: Célula solar. Pilha substituivel, 1 pilha AAA alcalina

Tempo de comutacdo: 1/16.000 s. de Claro a Escuro

Retardacdo: 0,1 ~ 1,0 s com botdo giratério

TIG baixa amperagem: 2 10 amp (DC); 2 10 amp (AC)

Rebarbagem: Sim

Teste capacidade da bateria: Sim

Temperatura operacional: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Temperatura de armazenamento: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Material do capacete: Nylon com alta resiliéncia

Peso total: 440 g / 0,97 Lbs

Processos de soldadura aplicéveis: Soldadura com elétrodos (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulso DC; TIG
Pulso AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG Pulso; Corte arco de plasma (PAC); Soldadura arco de plasma
(PAW); Corte a arco ar-carbono (CAC-A); Rebarbagem

Homologac&o padréo: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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A. Estrutura (mdscara de soldadura) 1. Fita para transpiracéo x 1

B. Suporte de borracha 2. Arruela x 1

C. Lente frontal 3. Arruela x 2

D. Filtro de escurecimento automdtico 4. Porca de bloqueio x 2

E. Lente interna 5. Arruela limitadora x 1

F. Tranca de suporte 6. Arruela limitadora de dngulo x 1

G. Suporte da lente 7. Parafuso x 2

H. Arnés para a cabeca (incluindo fita para 8. Fita ajustdvel para a cabega x 1

transpiracdo) 9. Arnés dianteiro para a cabeca x 1
Tabela de graus de densidade ‘ N° 1
ARCO de luz, amperagem (Ampéres)
Processode | g5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ a0 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13 14
MAG/CO* ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 15
AW ‘ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ U ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘11‘ 12 13 ‘ 14 ‘15
Nota:
SMAW Soldar com arco de luz e metal
MIG (Heavy) Soldadura de metal e gds inerte em metais pesados
TIG, GTAW Soldadura de gds inerte e tungsténio
PAW Soldadura de arco de luz de plasma
PAC Corte de arco de luz de plasma
MAG/CO? Soldadura de gés activo e metal
SAW Soldadura de arco de luz semi-automdtica blindada
MIG (Light) Soldadura de gds inerte e metal em metails leves
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Filtiro de vidro mineral, de um sé vidro, s6 devem ser usados junto com os respectivos
vidros protectores.

Exame CE de tipo realizado por:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Dept. mencionado n® 0196)

Este produto cumpre as normas:
m EN 166
m EN175
= EN379

Certificado por:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

= Dept. mencionado, n° de identificagdo 0196

Vendas:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Para el casco: WURTH EN 175
WURTH: fabricante

m EN 175: NUmero de la norma

Declaracéo de conformidade / outros documentos: ver www.wuerth-documents.com
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Voor Uw Veiligheid

Gelieve voér het eerste gebruik van uw apparaat deze gebruiksaanwijzing te lezen en
ze in acht te nemen.

Bewaar deze gebruiksaanwijzing voor later gebruik of voor eventuele volgende eige-
naars.

Veiligheidsvoorschriften - Voor Gebrui K Lezen

Waarschuwing
Lees alle aanwijzingen zorgvuldig véér het gebruik.

Automatisch verduisterende lashelmen zijn geconstrueerd ter bescherming van ogen en gezicht tegen vonken,
spatten en schadelijke straling onder normale lasomstandigheden. Het verduisteringsfilter wisselt automatisch
van licht naar donker als een lasboog ontstoken wordt. Het wordt weer licht zodra het lassen

begindigd wordt.

De lashelm met automatische verduistering wordt gemonteerd geleverd. Maar voordat de helm kan worden
gebruikt, moet deze worden afgesteld op het hoofd van de gebruiker. Controleer de batterijopperviakken en
-contacten en reinig deze indien nodig. Controleer of de batterij in goede staat is en correct geinstalleerd. Stel
de vertraging, gevoeligheid en het verduisteringsniveau in voor uw toepassing. De helm moet op een droge,
koele en donkere plaats worden bewaard. Verwijder de batterij, als de helm lange tijd niet gebruikt wordt.w

Waarschuwing

m Deze automatisch verduisterende lashelm is niet geschikt voor laserlassen en autogeen lassen en snijden.

m Leg de helm met het verduisteringsfilter nooit op een heet oppervlak.

m Open of manipuleer het verduisteringsfilter nooit. Enkellaags mineraalglasfilters mogen alleen in combinatie
met geschikte beschermglazen worden gebruikt.

m Deze automatisch verduisterende lashelm beschermt niet tegen het gevaar van heftige slagen, ook niet
tegen slijpschijven.

m Deze helm biedt geen bescherming tegen explosieven of corrosieve vloeistoffen.

m Veranderingen aan het filter of de helm die niet in deze gebruiksaanwijzing vermeld zijn, mogen niet
worden uitgevoerd. Gebruik uitsluitend de in deze gebruiksaanwijzing vermelde vervangingsonderdelen.
Door niet-geautoriseerde veranderingen en vervangingsonderdelen vervalt de garantie en wordt de
gebruiker blootgesteld aan letselrisico.

m Als deze helm na het ontsteken van een lasboog niet verduistert, dient u het lassen onmiddellijk te

begindigen. Neem contact op met de verantwoordelijke persoon binnen uw bedrijf of met uw leverancier.

Dompel het filter niet in water.

Behandel het filter of delen van de helm niet met oplosmiddelen.

Gebruik de helm alleen bij temperaturen tussen -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Bewaartemperatuur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Stel het filter niet bloot aan vloeistoffen en vuil.

Reinig het filteroppervlak regelmatig. Gebruik geen geconcentreerde reinigingsoplossingen. Houd de

sensoren en zonnecellen schoon met een pluisvrije doek.
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Vervang gebroken, bekraste of poreuze voorzetglazen.
Open het filterpatroon niet.
Stoffen die met de huid in aanraking komen, veroorzaken mogelijkerwis allergische reacties.

Waarschuwing
Niet in acht nemen van de hiervoor genoemde veiligheids- en/of

Storingen En Oplo Ssingen

bedieningsvoorschriften door de gebruiker kan tot ernstig lichamelijk
letsel leiden.

Waarschuwing
Kunnen de staande storingen niet worden verholpen, mag

Aanwijzingen Voor Het Gebrui K

De gebruiker de automatisch verduisterende lashelm niet verder
Gebruiken. Neem contact op met de leverancier.

Ongelijkmatig verduisteren/dimmen. Hoofdband niet correct ingesteld, daardoor ongelijke afstand tussen
ogen en filterglas (hoofdband verstellen om het afstandsverschil te compenseren).
Automatisch verduisterend filter verduistert niet of flakkert

Voorzetglas vuil of beschadigd (voorzetglas vervangen).

Sensoren vuil (oppervlak van sensoren reinigen).

Lasstroom te gering (gevoeligheid instellen op “higher” (hoger)).

Langzame aanspreektijd. Bedrijfstemperatuur te laag (gebruik de helm niet onder -10 °C).
Slecht zicht

Voorste/binnenste voorzetglas en/of filter vuil (venster vervangen).

Omgevingslicht onvoldoende.

Verkeerde dichtheidsgraad ingesteld (dichtheidsgraad opnieuw instellen).

Lashelm glijdt weg. Hoofdband niet juist ingesteld (hoofdband bijstellen).

Waarschuwing
Lees de veiligheidsvoorschriften zorgvuldig voordat u de helm
Voor het lassen gebruikt.

De helm wordt volledig gemonteerd geleverd. Véér het
gebruik moet deze aan de gebruiker worden aangepast. De
vertragingstijd, de gevoeligheid en de dichtheidsgraad moeten
worden ingesteld.

Installatie van de batterij. Als de indicator voor het
laadniveau van de batterij rood oplicht, dient u de batterij
onmiddellijk te vervangen. Installeer de nieuwe batterij volgens
de positieve en negatieve markering op het batterijdeksel (zie

afb.1).
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m TEST. Houd test in om schaduw weergave selectie voor het lassen (zie afb.1). Bij het losmaken keert de
kijkvenster automatisch terug naar de lichte staat (DIN 3.5).

m Het verduisteringsniveau selecteren. Selecteer het verduisterings- niveau voor uw lasproces aan de
hand van onderstaande "Hulptabel voor verduistering”. Draai de regelknop voor de verduistering naar het
gewenste verduisteringsniveau (zie afb.2).

m Gevoeligheid. De gevoeligheid kan worden ingesteld op "HI" (hoog) of "LO" (laag) door de traploze
regelknop aan de achterzijde van het automatische verduisteringsfilter te verstellen. De instelling "Mid-

High (middelhoog)" is de normale instelling voor alledaags gebruik. Het maximale gevoeligheidsniveau is
geschikt voor werkzaamheden met een kleine lasstroom, voor TIG-lassen of voor speciale toepassingen.
Een hogere gevoeligheid is noodzakelijk als de lens aan- en uitflitst. Als de werking van de helm verstoord
wordt door te veel omgevingslicht of door een ander lasapparaat dichtbij, gebruik dan de instelling "LO"
(zie afb.3). Als vuistregel voor optimale prestaties wordt aangeraden om de gevoeligheid in het begin op
maximaal in te stellen en deze vervolgens langzaam te verlagen tot het filter alleen op de lasboog reageert
en niet op verstoringen door omgevingslicht (direct zonlicht, fel kunstmatig licht, belendende lasbogen etc.).

Lo HI S L
Sensme DELAN

afb.2 afb.3 afb.4

m De veriraging selecteren. Als het lassen wordt onderbroken, schakelt het kijkvenster automatisch
terug van donker naar licht, maar met een vooraf ingestelde vertraging om de lasser te beschermen tegen
fel nagloeien van het werkstuk. De vertraging / reactie kan naar wens worden ingesteld op "S " (short
[kort]: 0,1 sec.) of "L" (long [lang]: 1,0 sec.) met behulp van de traploze regelknop aan de achterzijde
van het verduisteringsfilter (zie afb.4). Het is aan te bevelen om een kortere vertraging te gebruiken bij
toepassingen van puntlassen en een langere vertraging bij toepassingen met grotere stromen. Langere
vertragingen kunnen ook worden gebruikt voor TIG-lassen met kleine stroom en voor TIG / MIG / MAG
pulserend.

u De slijpoptie selecteren. Draai de regelknop naar de positie "Grind [Slijpen] (zie afb.2), de
automatische verduisterings- functie wordt vitgeschakeld, waardoor de gebruiker een helder zicht heeft om
te slijpen. Zorg voordat opnieuw met het laswerk begonnen wordt, dat het automatische verduisteringsfilter
weer in de lasmodus staat.

afb.6

u Pasvorm van de helm instellen. De totale omtrek van de hoofdband kan door draaien van de knop
achter op de hoofdband vergroot of verkleind worden (zie instelling “Y” in afbeelding 5). Dit kan gebeuren
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terwijl de helm wordt gedragen. Stel de spanning zodanig in dat deze stevig, maar niet te strak op uw
hoofd zit

m De optimale hoofdbandhoogte kan met de dwarsband worden ingesteld. Maak de dwarsband los door de
nippel uit het gat in de band te duwen. Verschuif de beide viteinden naar behoefte ruimer of losser en duw
de nippel in het meest nabije gat (zie instelling “W” in afbeelding 5).

m Controleer het vastzitten van de hoofdband door de helm meermaals omhoog en omlaag te klappen
tiidens het dragen. Als de hoofdband bij het schuin houden beweegt, verandert u de instelling.

m Afstand tussen helm en gezicht instellen.
Stap 1: Terwijl de helm omlaag is gezwenkt, draait u de klemmoer (zie “T” in afbeelding 5) los om de
afstand tussen helm en gezicht in te stellen.
Stap 2: Draai nu de klemmoer aan beide zijden van de helm los en duw de helm naar uw gezicht of van
uw gezicht weg (zie instelling “Z" in afbeelding 5). Het is belang dat de afstand van beide ogen tot het
voorzetglas gelijk is. Het verduisteringseffect kan anders ongelijk schijnen.
Stap 3: Draai na de instelling de klemmoer weer vast.

u Instelling van zichthoekpositie (zie afbeelding 6)

m De helm is nu gereed voor gebruik. De verduistering moet eventueel tiidens het gebruik met de regelknop
worden bijgesteld.

Onderhoud

m De lens van de frontkap vervangen. Om de lens van de frontkap te vervangen, verwiidert u de
lenscassette door de houder onder de cassette (afb.7) te ontgrendelen en filt u de cassette op om de lens
van de frontkap te verwijderen/ vervangen.

m De lens van de binnenkap vervangen. Vervang de lens van de binnenkap als deze beschadigd
is. Plaats uw vingernagel in de uitsparing onder het cassettekijkvenster en buig de lens omhoog totdat deze
loskomt van de randen van het cassettekijkvenster.

m De verduisteringscassette vervangen Verwijder de ADF-houder van de helmschaal. Zie
afb.7 voor verwijdering. Buig het bovenste viteinde van de ADH-houder om de ADF-cassette uit het frame
te verwijderen. Installeer een nieuwe ADF-cassette in het frame volgens onderstaande afb.8. Zorg dat de
ADF-cassette correct zoals weergegeven in de ADF-houder is bevestigd. Installeer de ADF-houder in de

helmschaal.

= Reiniging. Reinig de helm met een zachte doek. Reinig de oppervlakken van de verduisteringscassette
regelmatig. Gebruik geen geconcentreerde reinigingsoplossingen. Reinig de sensoren en zonnecellen met
brandspiritus en een schone doek en wrijf deze daarna met een pluisvrije doek droog.
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Technische Gegevens

Optische klasse: 1 /1 /1 /2

Zichtveld: 96 x 40 mm (3.78" x 1.57")

Cassettegrootte: 110 x 90 x 9 mm (4.33" x 3.54" x 0.35")
Lasboogsensoren: 2

Lichtintensiteitstand: DIN 3.5

Variabele verduistering: DIN 9 tot 13

Dichtheidsgraadregeling: Externe, variabele verduistering

Aan/uit: Automatisch Aan / Uit

Gevoeligheidsregeling: Laag - Hoog, met traploze regelknop
Ultraviolet-/infraroodbescherming: Tot verduistering DIN16 op elk moment
Power Supply: Zonnecel. Batterij vervangbaar, 1 x AAA alkalinebatterij
Schakeltijd: 1/16.000 s. van licht naar donker

Vertraging: 0,1 ~ 1,0 s met traploze regelknop

TIG met lage stroomsterkte nominaal: 2 10 amps (DC); 2 10 amps (AC)
Slijpen: Ja

Test capaciteit batterij Ja

Bedrijfstemperatuur: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)
Bewaartemperatuur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Helmmateriaal: Nylon met grote slagvastheid

Totaal gewicht: 440 g / 0,97 Ibs

Te gebruiken lasmethoden: Booglassen met beklede elekirode (SMAW); TIG DC&AC; TIG pulserend
DC; TIG pulserend AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG pulserend; plasmaboogsnijden (PAC);
plasmabooglassen (PAW); boogsnijden met koolelektrode (CAC-A); slijpen
m Standaardkeuring: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1

Onderdelenlijst En Montage
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A. Schaal (lasmasker) 1. Zweetband x 1

B. Rubberen houder 2. Ring x 1

C. Lens van frontkap 3. Ring x 2

D. Automatisch verduisteringsfilter 4. Blokmoer x 2

E. Lens van binnenkap 5. Stelring x 1

F. Vergrendeling houder 6. Stelring hoek x 1

G. Lenshouder 7. Borgschroef x 2

H. Hoofduitrusting (inclusief zweetband) 8. Instelbare hoofdband x 1

9. Hoofduitrusting voorzijde x 1

Tabel dichtheidsgraad [nr.1
Stroomsterkte lasboog (ampére)

Lasmethode | 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ a0 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450

‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 | 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (light) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 15
SAw 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 11 ‘ 12 ‘ 13
PAW ’8‘9‘10‘11‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Opmerking:
SMAW Metaal-lasbooglassen
MIG (heavy) Metaal-inertgaslassen aan zware metalen
TIG, GTAW Wolfraam-inertgaslassen
PAW Plasmalasbooglassen
PAC Plasmalasboogsnijden
MAG/CO?2 Metaal-actiefgaslassen
SAW Afgeschermd halfautomatisch lasbooglassen
MIG (light) Metaal-inertgaslassen aan lichte metalen
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f Enkellaags mineraalglasfilters mogen alleen in combinatie met geschikte

beschermglazen worden gebruikt.

EG-typekeuring vitgevoerd door:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Aangemelde instantie nr. 0196)

Dit product voldoet aan de normen:
m EN 166
m EN175
= EN379

Gecertificeerd door:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

= Aangemelde instantie, identificatienummer 0196

Verkoop::

m Wirth International AG
m Aspermontstrasse 1
m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000
m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Voor de helm: WURTH EN 175
WURTH: Fabrikant
m EN 175: Nummer van de norm

Conformiteitsverklaring / andere documenten: zie www.wuerth-documents.com
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l Sikkerhedsoplysninger

Lees denne betieningsvejledning, fer maskinen bruges ferste gang, og felg anvis-
ningerne.
Opbevar denne betjeningsvejledning til senere brug eller til en senere ny ejer.

Sikkerhedsforskrifter — Skal Laeses For Brug

Advarsel
Lzes og forsta alle instruktioner for brug.

Svejsehjelme, er beregnet il at beskytte @jne og ansigt mod gnister, steenk og skadelige stréler under normale

svejsebetingelser. Marklaegningsfilteret skifter automatisk fra lys til merk, nér en lysbue teendes, og bliver lys
igen, s& snart svejsearbejdet afsluttes.

Svejsehjelmen med automatisk merklaegning leveres samlet. Fer den kan bruges, skal den dog justeres til

at passe brugeren korrekt. Kontrollér batterioverfladerne og -kontakterne, og renger dem om nadvendigt.
Bekraeft, at batteriet er i god stand og installeret korrekt. Opsaet tidsforsinkelse, folsomhed og skyggetal fil din
anvendelse. Hjelmen bgr opbevares tert, keligt og merkt, og batteriet skal fiernes, nér de ikke er i brug i en
leengere periode.

Advarsel

m Denne svejsehjelm, er ikke egnet il lasersvejsning og autogene svejse-/skaereprocesser.

m leeg aldrig hielmen med merklaegningsfilteret p& en varm overflade.

m Abn eller manipuler aldrig marklaegningsfilteret. Enskivede mineralglasfilire mé& kun bruges i forbindelse
med filsvarende beskyttelsesskiver.

m Denne svejsehjelm, beskytter ikke mod faren for heftige slag, heller ikke mod slibeskiver.

Denne hjelm beskytter ikke mod spraenglegemer eller korrosive vaesker.

m Foretag ikke aendringer pé filteret eller hjelmen, der ikke er angivet i naervaerende vejledning. Brug
udelukkende reservedele, der er angivet i naervaerende vejledning. Gennemferes ikke-autoriserede
endringer og bruges ikke-autoriserede reservedele, bortfalder garantien, og brugeren udszettes for en
kvaestelsesrisiko.

m Hvis denne hjelm ikke bliver mark, nér en lysbue teendes, afbryd da straks svejsearbejdet og kontakt din

foresatte eller forhandler.

Dyp ikke filteret i vand.

Behandl ikke filteret eller hjelmdelene med oplgsningsmidler.

Brug kun hjelmen ved temperaturer mellem -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Opbevaringstemperatur: ~20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Udsaet ikke filteret for vaesker og snavs.

Renger filteroverfladen med regelmaessige mellemrum; brug ikke koncentrerede rengeringsoplesninger.

Hold sensorerne og solcellerne rene med en fnugfri klud.

Erstat braekkede/ridsede/porgse forsatsskiver med regelmaessige mellemrum.

Forseg ikke at bne filterpatronen.

m Stoffer, der kommer i kontakt med huden, kan muligvis fere til allergiske reaktioner.
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Advarsel

En manglende overholdelse af de ovennzevnte sikkerhedsforskrifter
og/eller betjeningsinstrukser fra brugerens side kan fore til alvorlige
hovedkvezestelser.

Advarsel
Er det ikke muligt at afhjelpe naevnte fejl, ma brugeren ikke fortsaette
med at bruge svejsehjelmen, Kontakt forhandleren.

Uensartet marklaegning/lysdeempning. Hovedbdnd er ikke indstillet rigtigt, derved er der en uens afstand
mellem gjne og filterskive (hovedbdand indstilles for at udligne afstandsforskellen fil filteret).
Filter, der automatisk bliver merkt, markleegger ikke eller flimrer

Forsatsskive er snavset eller beskadiget (skift forsatsskiven).

Sensorer er snavsede (renger overfladen pd sensorer).

Svejsestram er for lille (stil sensitivitet p& “higher” (hajere)).

Langsom svartid. Driftstemperatur er for lav. (brug ikke hjelmen under-10 ° C eller 14 ° F)
Darlig sigt

Forrest/indvendig forsatsskive og/eller filter er snavset (skift skive)

Omgivelseslys er ikke tilstraekkeligt.

Forkert teethedsgrad er indstillet (indstil teethedsgrad igen).

Svejsehjelm skrider. Hovedbdnd er ikke indstillet rigtigt (juster hovedbé&nd).

Advarsel
Sikre, at du har lzest og forstaet sikkerhedsforskrifterne, for hjelmen
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bruges til svejsearbejde.

Hjelmen er komplet monteret ved leveringen. Far den tages i brug, skal den dog tilpasses brugeren;
desuden skal forsinkelsestiden, sensibiliteten og taethedsgraden indstilles.

Installation af batteri. Nér indikatoren for lavt batteri
bliver radt, skal du udskifte batteriet med det samme. Installér
det nye batteri efter maerkningen af positiv og negativ pol pé
batterihuset (se fig. 1).

TEST. Tryk og hold TEST-knappen (se fig. 1) p& hjelmens
inderside for at teste taethedsgraden, inden svejseprocessen
startes. N&r knappen slippes skal hjelmen automatisk vende
tilbage til lys tilstand (DIN 3.5).

Valg af skyggeniveau. Vzlg tallet for skyggestyrke til din
svejseproces ved at referere til "Skyggevejledningstabellen" nedenfor. Drej knappen til skyggekontrol til det
onskede skyggetal (se fig. 2).
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m Folsomhed. Falsomheden kan indstilles til "HI" (hgj) eller "LO" (lav) ved at bruge drejeknappen bag
pé automearklaegningsfilteret. Indstillingen "Mid-High" er den normale indstilling til hverdagsbrug. Det
maksimale falsomhedsniveau egner sig til arbejde med lav svejsestram, TIG eller seerlige anvendelser.
En hgjere falsomhed er nadvendig, hvis linsen blinker til og fra. Nér hjelmens funktion forstyrres af
overskydende lys i omgivelserne eller en anden svejsemaskine i naerheden, ber "LO"indstillingen bruges
(se fig. 3). Som en enkel regel for optimal ydeevne anbefales det at indstille falsomheden til maksimum i
begyndelsen og derefter gradvist reducere den, indtil filteret kun reagerer pé svejsningens lysglimt uden
irriterende falsk aktivering som falge af omgivende lysforhold (direkte sollys, kraftigt kunstigt lys, lysbuer fra
svejsere ved siden af osv.).

s L
Sensrvee DELAN

Fig.2 Fig.3 Fig.4

m Valg of tidsforsinkelse. Ndr svejsningen opherer, gar synsvinduet automatisk fra at vaere merkt
til at vaere lyst med en forudindstillet forsinkelse for at kompensere for evt. eftergled p& arbejdsemnet.
Tidsforskydningen / responsen kan indstilles til "S" (kort: 0,1 sek.) eller "L" (lang: 1,0 sek.), alt efter hvad du
foretraekker, ved hjeelp of drejeknappen pé bagsiden af automerklaegningsfilteret (se fig. 4). Det anbefales
at bruge en kortere forsinkelse ved pletvis svejsning og en leengere forsinkelse ved svejsning med hgjere
strom. Laengere forsinkelser kan ogsé& bruges til TIG-svejsning med lav stram og TIG-/MIG-/MAG-puls.

Fig.6

m Valg of slibefunktionen. Drej drejeknappen til "Grind"-positionen (se fig. 2), og den automatiske
merklaegningsfunktion sl&s fra, s& der skabes et klart udsyn fil slibning. Serg for, at det automatiske
merklaegningsfilter gér tilbage til svejsetilstand, fer du genoptager svejsearbejdet.

u Hjelmens pasform indstilles. Hovedbdandets samlede omfang kan gares sterre eller mindre ved at
dreje p& knappen bag p& hovedbéndet (se indstilling “Y” i Fig. 5). Dette kan geres, mens hjelmen sidder
pé hovedet. Indstil spaendingen pé& en sddan mé&de, at den sidder fast, men ikke for teet p& hovedet.

m Den optimale hovedbdndhgjde kan indstilles individuelt med tvaerbéndet. Lasn tvaerbéndet ved at trykke
niplen ud aof hullet i béndet. Forskyd de to ender ud eller ind efter behov og tryk niplen ind i det naeste hul
(se indstilling “W" i Fig. 5).

m Kontroller hovedbdndets position ved at klappe hjelmen op og ned flere gange, mens den sidder pd
hovedet. Bevaeger hovedb&ndet sig, n&r du bukker hovedet op eller ned, sendres indstilingen tilsvarende.

u Afstand mellem hjelm og ansigt indstilles.

Trin 1: Losn klemmemeatrikken (se “T” i Fig. 5) og indstil afstanden mellem hjelm og ansigt, mens hjelmen er
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svinget ned.

Trin 2: Losn nu klemmemetrikken p& begge sider af hjelmen og skyd hjelmen hen mod ansigtet eller vaek
fra ansigtet (se indstilling “Z” i Fig. 5). Det er vigtigt, at afstanden mellem begge ajne er den samme hen il
forsatsskiven. Ellers kan merklaegningseffekten fremkomme uens.

Trin 3: Speend klemmematrikken igen, nér indstillingen er feerdig.

Indstilling af sigtvinkelposition. (se Fig. 6)

Hjelmen er nu klar til brug. Marklaegningen skal evt. efterjusteres med reguleringsknappen under brug.

Vedligeholdelse
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Udskiftning af den forreste daeklinse. For at udskifte den forreste daeklinse skal du fierne
linsekassetten ved at l&se op for holderlésen under kassetten (fig. 7) og lefte kassetten op for at fierne/
udskifte den forreste daeklinse.

Udskiftning af den indre daeklinse. Udskift den indre daeklinse, hvis den er beskadiget. Anbring
din fingernegl i revnen under kassettens synsvindue, og bej linsen opad, indtil den frigives fra kanterne i
kassettens synsvindue.

Udskift skyggekassetten. Fiern ADF-holderenheden fra hjelmskallen. Se fig. 7 for fiernelse. Boj den
overste ende af ADF-holderen for at gere det muligt at fierne ADF-kassetten fra rammen. Installér en ny ADF-
kassette i rammen som vist pé fig. 8 nedenfor. Sarg for, at ADF-kassetten er isat ADF-holderen korrekt som
vist. Installér ADF-holderenheden i hjelmskallen.

Renggering. Renger hjelmen med en bled klud. Renger overfladerne p& markleegningskassetten med
regelmaessige mellemrum. Brug ikke koncentrerede rengaringsoplasninger. Rengar sensorerne og
solcellerne med kogesprit og en ren klud og gnub herefter det hele tert med en fnugfri klud.
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Optisk klasse: 1/1/1/2

Synsfelt: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Kassettestarrelse: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Lysbuesensorer: 2

Lyst trin: DIN 3,5

Variabel merkleegning: DIN 9 il 13

Taethedsgrad regulering: Ekstern, variabel skygge

Teend/Sluk: Automatisk teend/sluk

Falsomhedsregulering: Lav - hgj, med drejeknap

UV/infrared beskyttelse: Altid op til skygge DIN16

Power Supply: Solcelle. Udskiftelige batteri, 1 x AAA alkalisk batteri

Skiftetid: 1/16,000 sek. fra lys til marke

Forsinkelse: 0,1 ~ 1,0 sek. med drejeknap

Lav stremstyrke TIGfastsat: 2 10 ampere (DC); 2 10 ampere (AC)

Slibning: Ja

Test of batterikapacitet: Ja

Driftstemperatur: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Opbevaringstemperatur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Hjelm materiale: Nylon med hgj slagresistens

Samlet vaegt: 440 g / 0,97 Lbs

Svejseprocesser der kan anvendes: Stavsvejsning (SMAW); TIG DC & AC; TIG-puls DC; TIG-puls
AC; MIG/MAG/CO2; MIG-/MAG-puls; plasmabueskaering (PAC); Plasmabuesvejsning (PAW); luft-
kulstofbueskaering (CAC-A); slibning

Standardgodkendelse: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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A. Skal (svejsemaske) 1. Svedbénd x 1

B. Gummiholder 2. Spaendeskive x 1

C. Forreste daeklinse 3. Spaendeskive x 2

D. Automgrklaegningsfilter 4. Stopmetrik x 2

E. Indre daeklinse 5. Begraensningsskive x 1

F. Holderl&s 6. Vinklet begraensningsskive x 1

G. Linseholder 7. Startskrue x 2

H. Hovedbeklaedning (inklusive svedb&nd) 8. Justerbart pandebénd x 1

9. Hovedbeklzedning foran x 1
Tathedsgrad-tabel ‘ nr. 1
Lysbue stromstyrke (ampere)
Sveiser 05 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/C0? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
saw ’ 10 i ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘11‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Bemaerk:
SMAW Metal lysbue svejsning
MIG (heavy) Metal-inertgas-svejsning pé tungmetaller
TIG, GTAW Wolfram-inertgassvejsning
PAW Plasmalysbuesvejsning
PAC Plasmalysbueskaering
MAG/CO? Metal-aktivgassvejsning
SAW Afskaermet halvautomatisk lysbuesvejsning
MIG (light) Metal-inertgas-svejsning pé& letmetaller
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f Enskivede mineralglasfiltre méa kun bruges i forbindelse med tilsvarende

beskyttelsesskiver.

EF typegodkendelse gennemfort af:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Naevnt sted nr. 0196))

Dette produkt opfylder standarderne:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Certificeret af:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Nzevnt sted, identifikationsnummer 0196

Distribution:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
=

www.wuerth.com

Til hjelmen: WURTH EN 175
WURTH: Producent
m EN 175: Nummer pé standard

Konformitetserklaering / andre dokumenter: se www.wuerth-documents.com
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l For Din Egen Sikkerhet

Les denne bruksveiledningen for apparatet tas i bruk ferste gang, og felg anvisningene.
Oppbevar denne bruksveiledningen til senere bruk eller for annen eier.

Sikkerhetsinformasjon - Les Gjennom For Bruk

Advarsel
Du ma lese gjennom og forsta alle instruksene for bruk.

Automatisk formarkende sveisehjelmer er beregnet til beskyttelse av ayne og ansikt mot gnister, sprut og
skadelig stréling under normale sveisevilkdr. Formgrkningsfilteret skifter automatisk fra lyst til merkt nér en
lysbue tennes og blir lyst igjen ndr sveisingen avsluttes.

Sveisehjelmen med automatisk nedblending leveres montert. Men fer den kan brukes, mé& den tilpasses riktig
til brukeren. Sjekk batteriflater og kontakter, og rengjer om nadvendig. Kontroller at batteriet er i god stand og
installert riktig. Still inn forsinkelse, sensitivitet og blendingstall for ditt bruksomréde. Hjelmen skal lagres pé& et
tert, kiglig og markt sted, og batteriet skal tas ut nér hjelmen ikke skal brukes pé lengre tid.

Advarsel

m Denne automatisk formarkende sveisehjelmen er ikke egnet til lasersveising og autogensveise-/
skjsereprosesser.

m Legg aldri hjelmen med formerkningsfilteret p& en varm overflate.

m Du mé aldri &pne eller manipulere formgrkningsfilteret. En-skive-mineralglassfiltere mé& kun brukes sammen
med tilsvarende beskyttelsesskiver.

m Denne automatisk formarkende sveisehjelmen beskytter ikke mot farer fra heftige slag, heller ikke mot
slipeskiver.

m Denne hjelmen gir ingen beskyttelse mot sprenglegemer eller korrosiv vaeske.

m Du mé ikke utfere endringer p& filteret eller p& hjelmen, som ikke er angitt i denne instruksen. Du md
utelukkende bruke reservedeler som er angitt i denne instruksen. lkke-autoriserte endringer og reservedeler
medfarer garantitap og brukeren utsettes for mulige skader.

m Hvis denne hjelmen ikke formarkes etter tenning av en lysbue, mé& du straks stanse sveisingen og ta kontakt

med din foresatte eller forhandler.

Dypp aldri filteret i vann.

Filteret eller hjelmdeler mé ikke behandles med lzsemidler.

Hjelmen ma kun brukes i temperaturer mellom -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Lagringstemperatur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Filteret mé ikke utsettes for vaeske og smuss.

Rengier filteroverflaten med jevne mellomrom, ikke bruk konsentrerte rengjgringslesninger. Hold sensorene
og solarcellene rene med en lofri klut.

Skift regelmessig ut brukkede/oppskrapede/porase skiver.

Forsgk ikke & dpne filterpatronen.

m Stoffer som kommer i kontakt med huden kan for&rsake allergiske reaksjoner.
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Advarsel
Hvis disse sikkerhetsinformasjonene og/eller driftsinstruksene ikke

folges av brukeren kan det fore til alvorlige fysiske skader.

Feil Og Feilutbedring

Advarsel
Hvis de staende feilene ikke kan utbedres, ma brukeren ikke fortsette

Informasjoner Om Bru Ken

a bruke den automatisk formarkende sveisehjelmen. Ta kontakt med
forhandleren.

Ujevn formarkning/dimming. Hodebé&ndet er ikke riktig innstilt, slik at det oppstar en ulik avstand mellom
@yne og filterskive (juster hodebandet, for & utlikne avstanden til filteret).

Det automatisk formarkende filteret formerkes ikke eller flakker

Skiven er tilsmusset eller skadet (skift ut skiven).

Sensorene er tilsmusset (rengjer overflaten pé& sensorene).

Ikke nok sveisestram (sett emfindligheten p& “higher” (hayere)).

Langsom reaksjonstid. For lav driftstemperatur. (lkke bruk hjelmen under -10 ° C eller 14 ° F)
Darlig sikt

Fremre/indre skive og/eller filter er tilsmusset (skift ut skiven).

Ikke tilstrekkelig omgivelseslys.

Gal tetthetsgrad innstilt (innstill tetthetsgraden pé nytt).

Sveisehjelmen sklir. Hodeb&ndet er ikke riktig innstilt (juster hodebdandet).

Advarsel
For du bruker hjelmen til sveising ma du passe pa a ha lest og forstatt

sikkerhetsinstruksene.

Hjelmen leveres komplett montert. Far bruk m& den tilpasses for brukeren, og forsinkelsestiden,
emfindltigheten og tetthetsgraden mé innstilles.
Installasjon av batteri. Nér indikator pé& lavt batterinivé
blir red, skal batteriet byttes umiddelbart. Installer det nye
batteriet i henhold til merkingen av positiv og negativ terminal
pé& batteriet (se fig. 1).

TEST. Trykk og hold test for & forh&ndsvise skyggevalget

for sveising (se fig. 1). Nér den slippes vil visningsvinduet
automatisk gé tilbake fil lystilstanden (DIN 3.5).

Velg blendingsniva. Velg nedblendingstallet for
sveiseprosessen din ved & se i «Blendetabell» nedenfor. Vri
kontrollknotten for blending til blendingstallet du trenger (se
fig. 2).

Sensitivitet. Sensitiviteten kan settes til «HI» (hay) eller «LO» (lav) ved & bruke den trinnlase knotten
bak pé& det automatiske nedblendingsfilteret. Innstillingen «Mid-High» er den normale innstillingen
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for hverdagsbruk. Maksimalt felsomhetsnivé passer for sveising pd lavspenning, TIG eller spesielle
applikasjoner. Hayere falsomhet er nadvendig hvis linsen blinker av og p&. Né&r driften av hjelmen forstyrres
av for mye omliggende lys, eller en annen sveisemaskin i naerheten, brukes innstillingen «LO» (se fig. 3). En
enkel regel for optimal drift er & sefte falsomheten til maks i begynnelsen, og redusere den gradvis til filteret
bare reagerer pé sveiseflammen, uten irriterende utlasning p& grunn av omliggende lysforhold (sollys,
andre sveisearbeider i naerheten, osv.).

LO HI s L
SEnsmve DELAN

Fig.2 Fig.3 Fig.4

Valg av forsinkelse. Nér sveisingen er ferdig, vil utsynsvinduet automatisk gé fra mark tilbake til lys,
med forhd&ndsinnstilt forsinkelse som kompenserer for ettergled p& arbeidsstykket. Forsinkelsen / responsen
kan seftes til «S» (kort: 0,1 sek.) eller «L» (lang: 1,0 sek.) etter hva som kreves, med den trinnlgse knotten
bak p& det automatiske nedblendingsfilteret.(se fig. 4). Det anbefales & bruke kortere forsinkelse ved spot-
sveising og lengre forsinkelse ved applikasjoner med hgyere spenning. Lengre forsinkelse kan ogsé brukes
for lavspennings TIG-sveising, og TIG / MIG / MAG puls.

Valg av slipealternativ. Skru alle knottene til stillingen «Grind» (se fig. 2), s& slas automatisk
nedblending av, noe som gir fritt utsyn til sliping. Fer sveisearbeid gjenopptas, mé du sikre at
nedblendingsfilteret stilles tilbake i sveisemodus.

Innstilling av passformen for hjelmen. Totalt omfang p& hodebé&ndet kan forstarres eller forminskes
ved & skru p& knappen bak p& hodebdndet (se innstillingen “Y” pé& bildet 5). Dette kan gjgres n&r man har
hjelmen pd. Innstill strammingen slik at hjelmen sitter godt fast, men ikke for tett p& hodet.

Den optimale hodebé&ndhayden kan innstilles individuelt med tverrbéndet. Lasne tverrbéndet ved & trykke
nippelen ut av hullet p& b&ndet. Forskyv de to endene etter behov utover eller innover, og trykk nippelen inn
i neste hull (se innstillingen “W” pé bildet 5).

Sjekk om hodebé&ndet sitter godt ved & sl& hjelmen opp og ned flere ganger mens du har den p&. Hvis
hodebéandet beveger seg nér du bayer deg ned, mé du forandre innstillingen filsvarende.

Innstilling av avstanden mellom hjelm og ansikt.

Skritt 1: Losne klemmutteren (se “T” pd bilde 5) nér hjelmen er svingt ned for & innstille avstanden mellom
hjelm og ansikt.

Skritt 2: Losne deretter klemmutteren p& begge hjelmsidene og skyv hjelmen inn mot ansiktet eller bort fra
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ansiktet (se innstilling “Z” péa bilde 5). Det er viktig at det er lik avstand mellom begge @ynene og skiven.
Formerkningseffekten kan ellers virke ulik.

Skeritt 3: Trekk fast klemmutteren igjen etter utfart innstilling.

Innstilling av synsvinkelposisjonen (Se bilde 6)

Hjelmen er n& klar til bruk. Formerkningen mé eventuelt etterjusteres i lopet av bruken med
reguleringsknappen.

Bytte av fremre dekselslinse. For & bytte linsen, fiern linsekassetten ved & l&se opp holderen under
kassetten (fig. 7). Left kassetten opp for & fierne / bytte den fremre dekselslinsen.

Bytte av indre dekselslinse. Bytt den indre linsen hvis den er skadet. Sett fingerneglen i hakket under
kassettens vindu, og bay linsen opp til den slipper fra kantene av vinduet.

Bytt nedblendingskassetten. Fiern ADF-holderenheten fra hjelmskallet. Se fig 7 for fierning. Boy ovre
ende av ADF-holderen for & la ADF-kassetten fiernes fra rammen. Installer den nye ADF-kassetften i rammen
etter fig.8 nedenfor. Pass p& at ADF-kassetten er satt inn riktig i ADF-holderen, som vist. Installer ADF-
holderenheten i hjelmskallet.

Rengjering. Rengjer hjelmen med en myk klut. Rengjer overflatene pé formerkelseskassetten med jevne
mellomrom. Bruk ikke konsentrerte rengjeringslasninger. Rengjer sensorene og solarcellene med sprit og en
ren klut og terk dem deretter terre med en lofri klut.

Tekniske Data

Optisk klasse: 1 /1 /1 /2

Synsfelt: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Kassettstarrelse: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")
Lysbuesensorer: 2

Lystrinn: DIN 3.5

Variabel formerkelse: DIN 9 il 13

Tetthetsgrad regulering: Ekstern variabel blending

P&/av: Automatisk pa/av

Dmfindtlighetsregulering: Lav - hay, med trinnles knott
UV/infrared beskyttelse: Opp til blending DIN16 hele tiden
Power Supply: Solcelle. Utskiftbart batteri, 1 x AAA alkalisk batteri
Koplingstid: 1/16 000 s. fra lys fil mark

Forsinkelse: 0,1 ~ 1,0 s med trinnlgs innstillingsknott
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Vurdering for lavspenning TIG: 2 10 amp (DC); 2 10 amp (AC)

Sliping: Ja

Kapasitetstest for batteri: Ja

Driftstemperatur: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Lagringstemperatur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Hjelm material: Nylon med hgy slagfasthet

Total vekt: 440 g / 0,97 Lbs

Anvendbare sveisemetoder: Stavsveising (SMAW); TIG DC og AC; TIG Puls DC;
TIG Puls AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG Puls; Plasmabuekutting (PAC);
Plasmabuesveising (PAW); Luft karbon-buekutting (CAC-A); Sliping
Standardgodkjenning: DINpluss, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1

Delliste & Montasje
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A. Skall (sveisemaske)
B. Gummiholder

C. Frontdeksellinse

D. Automatisk nedblendingsfilter

E. Indre deksellinse

F. Holderl&s

G. Linseholder

H. Hodeplaggsenhet (inkludert svettebé&nd)

1. Svetteband x 1

2. Skive x 1

3. Skive x 2

4. Blokkmutter x 2

5. Grenseskive x 1

6. Vinkelgrenseskive x 1

7. Hetteskrue x 2

8. Justerbart hodebdnd x 1
9. Fremre hodeplagg x 1
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Tetthetsgrad-tabell ‘ nr. 1
Lysbue stromstyrke (ampere)

el e 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
1 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14

MIG (Heavy) 10 1 12 13 14

MIG (light) 10 11 12 ‘ 13 ‘ 14 15

TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ il 12 13 14

MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15

SAW ‘ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15

PAC ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13

PAW ’8‘9‘10‘11‘ 12 ‘ 13 14 15

Merk:

SMAW Metall lysbue sveising

MIG (heavy) Metall-inertgass-sveising pé& tungmetall

TIG, GTAW Wolfram-inertgassveising

PAW Plasmalysbuesveising

PAC Plasmalysbueskjeering

MAG/CO?2 Metall-aktivgassveising

SAW Skjermet halvautomatisk lysbuesveising

MIG (light) Metall-inertgass-sveising pé lettmetall
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f En-skive-mineralglassfiltere ma kun brukes sammen med tilsvarende

beskyttelsesskiver.

EC typetest utfort av:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

® (Angitt sted nr. 0196)

Dette produktet oppfyller kravene i:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Sertifisert av:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Angitt sted, identifikasjonsnummer 0196)

Salg:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

For hjelmen: WURTH EN 175
WURTH: Produsent
m EN 175: Nummer pé standarden

Samsvarserklzering / andre dokumenter: Se www.wuerth-documents.com
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@ Turvallisuutesi vuoksi

Lue kayttéohje ennen laitteen ensimméisté kéyttéé ja toimi sen mukaan.
Sailytd tama kayttdohje myshempad kéytdd tai myshempéd omistajaa varten.

Turvallisuusohjeet - Lue Ennen Kéyttod

Varoi tus
Lue ja ymmadérré kaikki ohjeet ennen kéyttéonottoa.

Avutomaattisesti tummuvat hitsauskypérét on tarkoitettu silmien ja kasvojen suojaamiseksi kipiniltd, roiskeilta
ja vahingolliselta sdteilyltd tavanomaisissa hitsausolosuhteissa. Tummennussuodatin muuttuu automaattisesti
kirkkaasta tummaksi, kun valokaari syttyy ja kirkastuu uudelleen heti, kun hitsaus loppuu.

Automaattisesti tummuva hitsauskypéiré toimitetaan koottuna. Mutta ennen kuin sité voidaan kdyttdd, se on
saddettava kayttajdlle sopivaksi. Tarkasta pariston pinta ja koskettimet ja puhdista ne tarvittaessa. Varmista,
eftd paristo on hyvéssd kunnossa ja asennettu oikein. Mé&dritd viiveaika, herkkyys ja tummuus kayttétarkoitusta
varten. Kypéré tulee sailyttad kuivassa, viiledssé ja pimedssé paikassa. Paristo tulee irrottaa, kun kypéraa ei
kéytetd pitkédn aikaan.

Varoitus

m T&md automaattisesti tummuva hitsauskypdrd ei sovellu laserhitsaukseen tai kaasuhitsaus-/
leikkausmenetelmédn.

m Alg koskaan aseta kypérad ja tummennussuodatinta kuumalle pinnalle.

m Alg avaa tai manipuloi tummennussuodatinta. Karkaistuja mineraalilasisuodattimia saa kéyttaé ainoastaan
yhdessd vastaavien suojaokulaarien kanssa.

m T&md automaattisesti tummuva hitsauskypdrd ei suojele voimakkailta iskuilta eiké hiomalaikoilta.

Tama kypdrd ei suojele rdjéhteiltd tai sydvyttavilté nesteiltd.

m Alg tee mitddn sellaisia muutoksia suodattimeen tai kypdradn, joita ei téssé ohjeessa ole selostettu. Kaytd
yksinomaan tdssé ohjeessa mainittuja varaosia. Luvattomien muutosten ja varaosien kéyttd johtaa takuun
raukeamiseen ja kayttdja altistuu loukkaantumisriskille.

m Jos kypéré ei tummu valokaaren syttyessd, on hitsaus vélittémésti lopetettava ja otettava yhteys esimieheen
tai kauppiaaseen.

m Alg koskaan upota suodatinta veteen.

m Alg koskaan késittele suodatinta tai kypérén osia livottimilla.

m Ké&ytd kypédrdd ainoastaan lémpétila-alueella -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

m Varastointilampétila: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

m Alg aseta suodatinta alttiiksi nesteille tai lialle.

m Puhdista suodattimen pinta saénnéllisesti; &lé kaytd pesuainetiivisteitd. Pida tunnistimet ja aurinkokennot
puhtaana nukkaamattomalla liinalla.

m Vaihda sadnnéllisesti sérkyneet/naarmuuntuneet/huokoiset suojalasit.

m Alg yritd avata suodatinpatruunaa.

m Aineet, jotka joutuvat kosketukseen ihon kanssa voivat aiheuttaa allergisia reaktioita.
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Varoitus
A Edella mainittujen turvallisuusohjeiden ja/tai kdyttéohjeiden

Viat Ja Niiden Korjaus

laiminlydnti voi johtaa kéayttajan vakavaan loukkaantumiseen.

Varoitus
Ellei mainittuja vikoja saatu korjattua, ei automaattisesti tummuvaa

Kayttéohijeita

hitsauskypéréda saa endad kayttada. Ota yhteys kauppiaaseen.

Epétasainen tummeneminen/himmennys. Paénauha séddetty védrin, josta johtuen silmien ja suodatinlevyn
vélinen etdisyys vaihtelee. (Sa&da paénauha suodattimen etdisyyden tasaamiseksi).

Automaattisesti tummuva suodatin ei tummene tai vélkkyy

Suojalasi on likainen tai vaurioitunut. (Vaihda suojalasi).

Tunnistimet ovat likaisia. (Puhdista tunnistimien pinta).

Hitsausvirta on liian pieni. (S&ad& herkkyys suuntaan “higher” (suurempi)).

Hidas vasteaika. Kayttélampétila on lian alhainen. (Alé kayta kypéraa lampétilassa alle -10 © C tai 14 ° F)
Huono nékyvyys

Etummainen/sisempi suojalasi ja/tai suodatin on likainen. (Vaihda suojalasi).

Ympdristén valo on riitdmatén.

On asetettu védrd tiheysaste. (Aseta tiheysaste uudelleen).

Hitsauskypéird luisuu. Pddnauha on saddetty védrin. (Saadé pddnauha).

Varoitus
Varmista, ettd olet lukenut ja ymmartényt turvallisuusohjeita, ennen
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kuin kéytat kypérdaa hitsauksessa.

Kypdrd toimitetaan téysin koottuna. Ennen kéyttdd se on kuitenkin sovitettava kayttdijélle, jonka liséksi

viiveaika, herkkyys ja tiheysaste on asetettava.
]
==
- —— " ]
/ o
TEST
Vv 4%

Pariston asentaminen. Kun pariston merkkivalo muuttuu
punaiseksi, vaihda paristo vélitdmdsti. Asenna uusi paristo
paristoastian positiivisen ja negatiivisen navan merkinndn
mukaan (ks. kuva 1).

Testaus. Paina ja pidd testinappia alhaalla voidaksesi
esikatsella tummuusastevalikkoa ennen hitsauksen aloittamista
(ks. kuva 1). Suodatin palaa automaattisesti kirkkaampaan
(DIN 3.5), kun I8ysadt napin. kuva.l

Tummuuden saatéminen. Valitse hitsaustarkoitukseen

sopiva tummuusnumero katsomalla alla olevaa tummuusasteen valintataulukkoa. Ké&&nné tummuuden
s&éténuppi vaaditun tummuusnumeron kohdalle (ks. kuva 2).

Herkkyys. Herkkyys voidaan aseftaa korkeaksi (“HI”) tai alhaiseksi ("LO") kéyttamalla automaattisesti
tummuvan suodattimen takaosassa olevaa saétdnuppia. “Mid-High”-asetus on jokapdivéiseen kéyttdsn
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tarkoitettu normaali asetus. Korkein herkkyystaso soveltuu matalan séhkévirran hitsaamiseen, TIG-
hitsaamiseen tai erikoissovelluksiin. Korkeampi herkkyysasetus on tarpeellinen, jos véléhdyksié on jatkuvasti.
Kayta “LO"-asetusta (ks. kuva 3), jos olet ympéristdssd, jossa ympdristén valo tai toinen hitsauskone haittaa
kypérén toimintaa. Optimaalisen suorituskyvyn kannalta on suositeltavaa asettaa herkkyys korkeimpaan
asetukseen tdiden alussa ja véhitellen pienentdd sitd, kunnes suodatin reagoi vain hitsauksesta aiheutuvaan
valoon eiké lainkaan ympéristén valoon (suora auringonvalo, intensiivinen keinovalo, léhellé olevat
hitsauskaaret jne.).

Lo HI S L
SEnsvee DELAN

kuva.3 kuva.4

Viiveajan valitseminen. Kun hitsaaminen lopetetaan, suojalasi muuttuu automaattisesti tummasta
takaisin kirkkaaksi mé&dritetyn viiveajan mukaan tydkappaleen mahdollisen jélkihehkumisen vuoksi.
Viiveaika/ vastaus voidaan asettaa asetukseen “S” (lyhyt: 0,1 s) tai “L” (pitk&: 1,0 s) sééténupilla,
joka sijaitsee automaattisesti tummuvan suodattimen takaosassa (ks. kuva 4). On suositeltavaa kayttaa
lyhyempaé viiveaikaa pistehitsaussovelluksissa ja pidempédd viiveaikaa sovelluksissa, joissa kéytetddn
suurempia sdhkévirtoja. Pidempid viiveaikoja voidaan kéyttéé myds matalan sahkévirran TIG-
sykehitsaamisessa ja TIG/MIG/MAG-hitsaamisessa.

Hionta-asetuksen valitseminen. K&énné sdéténuppi “Grind”-asentoon (ks. kuva 2). Automaattinen
tummumisominaisuus poistuu kéytéstd ja suojalasi muuttuu lépinékyvéksi hiomista varten. Varmista ennen
hitsaamisen jatkamista, efté automaattisesti tummuva suodatin on hitsaustilassa.

Kypéran istuvuuden saétd. Paénavhan kokonaisympérysmittaa voidaan suurentaa ja pienentdd
kiertdtmallé paénauhan takana sijaitsevaa nuppia (katso saétd “Y” kuvassa 5). Témén voi tehdd, kun
kypéiré on padssd. Aseta kireys niin, ettd kypérd istuu hyvin p&dssé mutta ei ole liian tiukka.

Paénauhan optimaalisen korkeuden voi saatad yksildllisesti poikittaisnauhan avulla. Avaa poikittaisnauha
painamalla nippa ulos nauhan reidstd. Siirrd navhan pdét tarvittaessa véljemmiksi tai tiukemmiksi ja paina
nippa l&himpadn reikéén (katso saété “W” kuvassa 5).

Tarkista p&dnauhan istuvuus kaéntémalla padssa oleva kypérd ylés ja alas muutaman kerran. Jos
pddnauha likkuu kypdrad kédnnettdessd, tulee sédtéd muuttaa kunnes se pysyy paikallaan.

Kypéran ja kasvojen vilisen etdisyyden s&ato.

Vaihe 1: Avaa kiinnitysmutteri (katso “T” kuvassa 5) kypdrén ja kasvojen vélisen etdisyyden sa&tamiseksi.
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Vaihe 2: Avaa nyt kiinnitysmutterit kypérdn kummallakin puolella ja siirré kypéré Idhemméiksi kasvoja tai
kauemmaksi kasvoista (katso s&dtd “Z” kuvassa 5). On térkedd, etté kummankin silmén etdisyys suojalasiin
on sama. Himmennysvaikutus saattaa muuten tuntua erilaiselta.

Vaihe 3: Kiristé saadon jalkeen kiinnitysmutterit.

Ndkokulman asetus (katso kuva 6)

Kypdrd on nyt kéyttdvalmis. Tummennusta téytyy tarvittaessa sédtad saatdnupista kéytdn aikana.

Etusuojalasin vaihtaminen. Vaihda etusuojalasi irrottamalla lasikasetti avaamalla kasetin alapuolella
oleva kehikon lukko (ks. kuva 7). Nosta kasetti etusuojalasin irrottamiseksi/vaihtamiseksi.

Sisésuojalasin vaihtaminen. Vaihda sisésuojalasi, jos se on vahingoittunut. Aseta kynsi kasettilasin
kehikon alapuolella olevaan syvennykseen ja taivuta lasia yléspdin, kunnes se irtoaa kehikosta.

Vaihda tummentuva kasetti. Irrota ADF-kehikko kypérén ulkokuoresta. Irrotusohije kuvassa 7. Taivuta
ADF-pidikkeen ylédosaa ADF-kasetin irrottamiseksi kehikosta. Asenna uusi ADF-kasetti kehikkoon kuvan 8
ohjeiden mukaisesti. Varmista, ettd ADF-kasetti on asetettu oikein ADF-kehikkoon néytetyllé tavalla. Kiinnitéa
ADFkehikko kypérén ulkokuoreen.

Puhdistus. Puhdista kypérd pehmedlld linalla. Puhdista tummennuskasetin pinnat sannéllisesti. Alg kéyta
puhdistusainetiivisteitd. Puhdista tunnistimet ja aurinkokennot denaturoidulla spriillé ja puhtaalla linalla ja
kuivaa sitten nukkaamattomalla liinalla.

Tekniset Tiedot

N
o

Optinenlasi: 1/1/1/2

Néakokenttd: 96 x 40 mm (3,78 x 1,57")

Kasettikoko: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")
Valokaaritunnistimet: 2

Kirkkausaste: DIN 3,5

Saadettdva tummennus: DIN 9-13

Tiheysasteen s&ats: Ulkoinen, muutettava tummuusaste

ON/OFF: Automaattisesti p&dlla /pois pédlta

Herkkyyss&ats: Alhaisesta korkeaan saétdnupilla

UV/Infrapunasuoja: Tummuusasteeseen DIN16 asti aina

Power Supply: Aurinkokenno. Vaihdettava akku, 1 x AAA alkaliparisto
Kytkentdaika: 1/16 000 sekuntia kirkkaasta tummaksi

Viive: 0,1 7 1,0 sekuntia saéténupilla

Alhaisen s&hkévirran TIG-luokitus: 2 10 amp (tasavirta); = 10 amp (vaihtovirta)
Hionta: Kylla



Akun kapasiteettitesti: Kyll&

Kayttslampétila: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)
Varastointilampétila: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)
Kypdrén materiaali: hyvin iskunkestévé nailon
Kokonaispaino: 440 g / 0,97 paunaa

Kaytettévat hitsausmenetelmat: Puikkohitsaus (SMAW), TIG DC&AC, TIG-sykehitsaus (tasavirta), TIG-
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sykehitsaus (vaihtovirta), MIG/MAG/CO2, MIG/MAG-sykehitsaus, plasmakaarileikkaus (PAC),
plasmakaarihitsaus (PAW), kaarileikkaus suojakaasulla (CAC-A), hionta
m Vakiohyvaksyntd: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1

Lista de pecas & montagem

A. Ulkokuori (hitsauskypérd)

B. Kumikehikko

C. Etusuojalasi

D. Automaattisesti tummuva suodatin

E. Sisgsuojalasi

F. Kehikon lukko

G. Lasin kehikko

H. P&&panta (mukaan lukien otsanauhal)

1. Otsanauha x 1

2. Aluslevy x 1

3. Aluslevy x 2

4. Mutteri x 2

5. Rajoitinaluslevy x 1

6. Saddettava rajoitinaluslevy x 1
7. Ruuvix 2

8. Saadettéva padpanta x 1

9. Otsapanta x 1

Tihey ‘ nro 1
Valokaaren virranvoimakkuus (a)

:i;j;‘;:',ma 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450

‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 11 12 13 14
MIG (Heavy) 10 11 12 13 14
MIG (Light) 10 11 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
SAW ’ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 11 ‘ 12 ‘ 13
w oo [w[n] = | " | % [

71



e WURTH

Huomio:

SMAW Metallin valokaarihitsaus

MIG (heavy) Metalli-suojakaasuhitsaus raskasmetalleille
TIG, GTAW Volframi-suojakaasuhitsaus

PAW Plasmavalokaarihitsaus

PAC Plasmavalokaarileikkaus

MAG/CO?2 Metalli-aktiivikaasuhitsaus

SAW Suojattu puoliautomaattinen valokaarihitsaus
MIG (light) Metalli-suojakaasuhitsaus kevytmetalleille

CE Karkaistuja mineraalilasisuodattimia saa kéyttad ainoastaan yhdessé&

vastaavien suojaokulaarien kanssa.

EY tyyppikoestuksen suorittanut:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Nimetty tarkastusasema nro 0196)

Tamad tuote vastaa standardeja:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Sertifioinut:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Nimetty tarkastusasema tunnistenumero 0196

Myynti:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
[

www.wuerth.com

Kypdraa varten: WURTH EN 175
WURTH: Valmistaja
m EN 175: Standardinumero

Vaatimustenmukaisuusvakuutus ja muut asiakirjat, ks. www.wuerth-documents.com
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@ For Din Sdakerhet

Las denna bruksanvisning fére forsta anvéndning och f&lj anvisningarna noggrant.
Denna bruksanvisning ska férvaras fér senare anvéndning eller Idmnas vidare om
maskinen byter &gare.

Sdkerhetsanvisningar - Lés Noga Fére Anvéandning

Varning
Fére anvéndning lés och gér dig fértrogen med anvisningarna.

Automatiskt avbldndande svetshjdlmar &r konstruerade fér att skydda 8gonen och ansiktet mot gnistor, sprut
och skadlig strélning under normala svetsférutséttningar. Avbléndningsfiltret kopplar automatiskt om frén ljust
till morkt nér en ljusbége ténds och blir ljus genast effer det svetsning avslutats.

Svetshjélmen med automatisk avbldndning levereras férdigmonterad. Men innan anvéndning méste den
justeras for aft passa anvéndaren pd ett korrekt sétt. Kontrollera batteriytor och kontakter och rengér vid
behov. Kontrollera att batteriet &r i gott skick och korrekt installerat. Stéll in férdréjningstid, kénslighet och
avbléndningsnummer fér din anvéndning. Hjdlmen ska férvaras torrt, kallt och mérkt. Ta bort batteriet om det
inte anvénds under l&ng tid.

Varning

m Den automatiskt avbldndande svetshjélmen &r inte Iamplig fér lasersvetsning och inte heller fr
gassvetsnings-/skérningsprocesser.

m Ldgg aldrig upp hjglmen med avbléndningsfiltret p& en het yta.

m Oppna eller manipulera absolut inte avbléndningsfiliret. Enkla mineralglasfiliret fér endast anvéndas med
motsvarande skyddsglas.

m Den automatiskt avbléndande svetshjcélmen ger inget skydd mot kraftiga slag och inte heller mot slipskivor.

m Denna hjélm skyddar inte mot spréingmedel eller frétande vétskor.

m Endast de éndringar som beskrivs i denna anvisning far géras pé filiret och hjélmen. Anvénd endast
reservdelar som beskrivs i denna anvisning. Fér icke godkdnda @ndringar och reservdelar fritar vi oss frén
allt ansvar och risk finns fér att anvéndaren utsétts fér personskada.

m Om hjélmen efter det ljusbagen ténts inte bléindar av, avsluta genast svetsningen och kontakta din férman

eller aterfrsaljaren.

Filtret f&r inte doppas i vatten.

Filtret och hjglmkomponenterna f&r inte behandlas med 16sningsmedel.

Anvénd hiélmen endast vid temperaturer mellan -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Lagringstemperatur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Utsétt inte filtret for vétskor och smuts.

Rengér regelbundet filterytan; anvénd inte koncentrerade rengéringslésningar. Torka av sensorerna och
solcellerna med en luddfri trasa.

Byt regelbundet ut spruckna/repade/porésa férsattsglas.

Filterpatronen far absolut inte dppnas.

m Amnen som kommer i kontakt med huden kan orsaka allergiska reaktioner.
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Varning
Ignorerar anvéndaren ovan angivna sékerhetsanvisningar och/eller
bruksanvisningar finns risk fér allvarliga kroppsskador.

Fel Och Atgérder

Varning
Om beskrivna fel inte kan avhjélpas far anvéndaren inte léngre
anvédnda den avblédndande svetshjdlmen. Kontakta aterférséljaren.

Ojémn avbléndning/nedreglering. Huvudbindslet inte korrekt instéllt och leder darfér fill olika avsténd
mellan dgonen och filterglaset (justera huvudbindslet fér att kompensera skillnaden i avstandet fill filtret).
Automatiskt avbléndande filtret bléindar inte av eller flimrar

Forséttsglaset &r nedsmutsat eller skadat (byt ut férséttsglaset).

Sensorerna &r nedsmutsade (rengér sensorernas ytor).

For l&g svetsstrom (stéll in kénsligheten p& “higher” (hégre)).

Langsam aktiveringstid. Fér lag driftstemperatur. (Anvénd inte hicimen vid temperatur under -10 ° C eller 14
o F)

Dalig sikt

Fréimre/inre forséttsglaset och/eller filtret nedsmutsade (byt ut glaset).

Omgivningsljuset &r inte tillfredsstéllande.

Felinstélld téthetsgrad (stéll in téthetsgraden pé nytt).

Svetshjélmen slirar p& huvudet. Huvudbindslet felaktigt instéllt (justera huvudbindslet).

Anvéndningsinstruktioner

Varning
Innan hjélmen anvénds fér svetsning bér du ha last och forstatt
sédkerhetsanvisningarna.

m Hijdlmen levereras fullsténdigt monterad. Innan hjélmen anvénds méste den anpassas till anvéndaren och
fordréjningen, kénsligheten och téthetsgraden stéllas in.

u Installation av batteri. Nér indikatorn fér l&gt batteri
lyser réd, byt batteri omedelbart. Installera det nya batteriet
enligt positiv och negativ mérkning pé batteriburken (se bild
1).

m TEST. Tryck och héll nere test fér att férhandstitta
mérkhetsvalet innan svetsning (se bild 1). Nér du sléppper

test Gtervander visningsfénstret automatiskt fill det ljusa
tillsténdet (DIN 3.5).

m Vailja avbléndningsniva. Valj avbléndnings -nummer fér
svetsprocessen genom att referera till “Avbléndningsguiden”
nedan. Vrid avbléndningsvredet fill det avbléndningsnummer som krdvs (se bild 2).

m Kaénslighet. Kansligheten kan stéllas in p& "HI” (hdg) eller “LO” (ldg) genom att anvénda
instéliningsvredet p& baksidan av det automatiskt avblandande ljusfiltret. Instéliningen “id-High”
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(medelhég) &r den normala instéliningen fér daglig anvandning. Maximal kénslighetsnivé ér lamplig fér
l&gsvetsningsarbete, TIG eller speciella applikationer. Hogre kanslighets- instélining &r nédvéndig om linsen
blinkar pé& och av. Nér hjglmens funktion stérs av omgivande ljus eller av annan svetsmaskin i nérheten,
anvdnd instéllningen “LO” (se bild 3). Som en enkel regel fér optimal prestanda, rekommenderas att ange
maximal kénslighet i bérjan och sedan gradvis minska, fills filtret reagerar endast pé& svetsljuset och utan
irriterande falska triggningar p& grund av omgivande ljusférhéllanden (direkt solljus, starkt konstgjort ljus,
narliggande svetsarbdgar etc.).

0 S L
SensTvet OELAY

bild.2 bild.3 bild.4

m Val av férdréjningstid. Nar svetsningen upphér éndras visningsfénstret automatiskt frén mérkt till
ljust men med en férinstélld fordréjning for att kompensera fér eventuell ljus eftergléd pé& arbetsstycket.
Fordréjningstiden/ svaret kan stéllas in p& “K" (kort: 0,1 sek) eller "L" (lang: 1,0 sek.) utifrén ditt behov
med det steglésa instéliningsvredet p& baksidan av det automatiskt avbléndande ljusfiltret (se bild 4).
Det rekommenderas att anvénda en kortare férdréjning vid punktsvets och en ldngre férdréjning vid
anvéndning med hégre strdmmar. Léngre férdréjningar kan ocks& anvéndas fér TIG-svetsning med lég
strém och TIG/MIG/MAG-puls.

m Vilja slipalternativ. Vrid vredet till “Slip”-ldget (se bild 2), den automatiska funktionen fér
mérkhetsgrad stéings av och ger en klar sikt vid slipning. Innan du &ter startar ett svetsarbete, se till aft det
automatiskt avbldndande ljusfiltret atergér till svetslége.

m Stéll in hjdalmens passform. Huvudbindslets omféng kan med vredet baktill p& huvudbindslet
géras léngre eller kortare (se instélining “Y” pé bilden 5). Instéliningen kan ske vid pésatt hjélm. Stall in
spénningen sd att hjdlmen sitter stadigt p& huvudet, men inte for snévt.

m Optimal bindslehsjd kan individuellt stéllas in med tvérremmen. Lossa tvérremmen genom att trycka ut stiftet
ur remmens hél. Férskjut b&da dndorna efter behov och gér dem vidare eller snévare och tryck in stiftet i
ndrmaste hdl (se instélining “W” pd bilden 5).

m Kontrollera att huvudbindslet sitter korrekt genom att upprepade génger p& huvudet félla upp och ned
hjglmen. Om huvudbindslet rér pd sig nar huvudet lutas ska instéliningen korrigeras.

u Stéll in avstandet mellan hjdlmen och ansiktet.

Moment 1: Lossa vid nedsvéingd hjélm kldmmuttern (se “T” pé& bilden 5) fér instéllning av avst&ndet
mellan hjélmen och ansiktet.
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Moment 2: Lossa nu kldmmuttern p& hjélmens bada sidor och skjut hjélmen mot ansiktet eller
bort fran ansiktet (se instéllning “Z” pé bilden 5). Ogonens avstand ill férsattsglaset bar vara lika.
Avbléndningseffekten kan i annat fall verka olika.

Moment 3: Dra effer avslutad instéllning dter fast klémmuttern.

Instéllning av siktvinkellé@get (se bilden 6)

Hjélmen &r nu klar f&r anvéndning. Avbléndningen méste eventuellt med reglaget justeras under
anvéndning.

Byte av yttre skyddsglas. Vid byte av yttre skyddsglas - ta bort linskassetten genom att Idsa upp
l&shéllaren under kassetten (bild 7), lyft upp kassetten for att ta bort/byta det ytire skyddsglaset.

Byte av inre skyddsglas. Om det inre skyddsglaset uppvisar ndgon form av skada méste det bytas ut.
Placera din nagel i férdjupningen under kassettfénstret och baj linsen uppét tills den slépper frén kanterna
p& kassettfonstret.

Byta filterkassett. Ta bort ADF-hdllarenheten frén hjglmskalet. Se bild 7 f&r borttagning. Bsj &vre énden
p& ADF-hdllaren s& att ADF-kassetten kan tas bort frén ramen. Installera ny ADF-kassett i ramen sésom

visas pa bild 8 nedan. Se fill att ADF-kassetten sitter korrekt i ADF-héllaren enligt bild. Installera ADF-héllare
-enheten i hjdlmskalet.

Rening. Rengdr hjdlmen med en mjuk trasa. Rengér regelbundet avbléndningskassettens ytor. Anvénd inte
koncentrerade rengdringslsningar. Rengér sensorerna och solcellerna med brénnsprit och en ren trasa och
torka sedan av med en luddfri trasa.
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Optikklass: 1/1/1/2

Siktfalt: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Kassettstorlek: 110 x 90 x @ mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Ljusb&gssensorer: 2

Ljussteg: DIN 3.5

Variabel avbléndning: DIN 9 - 13

Reglering av tathetsgrad: Extern, variabel avbléndning

Till /Frén: Automatisk P&/Av

Kanslighetsreglering: Lag - H3g, med steglést instéllningsvred
UV/infrarédskydd: Upp fill avbléndningslége DINT6 vid alla fillféllen

Power Supply: Solcell. Utbytbart batteri, 1 x AAA alkaliskt batteri

Kopplingstid: 1/16 000 s. fran ljust fill mérkt

Férdrajning: 0,1 - 1,0 s med steglést instéllningsvred

TIG-mérkt med l&g strémstyrka: =2 10 ampere (DC); 2 10 ampere (AC)
Slipning: Ja

Test av batterikapacitet: Ja

Driftstemperatur: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Lagringstemperatur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Hjélmmaterial: Polyamid med hég slagseghet

Total vikt: 440 g/0,97 Ibs

Anvéndbara svetsprocesser: Sticksvetsning (SMAW); TIG DC och AC; TIG puls DC; TIG puls AC; MIG/
MAG/CO2; MIG/MAG Puls; Plasmaskérning (PAC); Plasmasvetsning (PAW); Luftskédring (CAC-A);
Slipning

Standardregistrering: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1
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Komponenter & Montering

A. Skal (Svetsmask) 1. Svettband x 1

B. Gummihéllare 2. Bricka x 1

C. Yttre skyddsglas 3. Bricka x 2

D. Automatiskt avbléndande ljusfilter 4. Blockmutter x 2

E. Inre skyddsglas 5. Begransningsbricka x 1

F. Hallarlas 6. Bricka med vinkelbegrénsning x 1
G. Linshallare 7. Startskruv x 2

H. Hjalmtillbehdr (inklusive svettband) 8. Justerbart huvudband x 1

9. Frémre huvudbygel x 1

Tabell for téthetsgrad ‘ nr1
Ljusbagens strémstyrka (ampere)

Svetspro- 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450

‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
saw ’ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Anvisning:
SMAW Metalljusbégssvetsning
MIG (heavy) Metalladelgassvetsning pé& tungmetaller
TIG, GTAW Wolframadelgassvetsning
PAW Plasmaljusbé&gssvetsning
PAC Plasmaljusbégsskarning
MAG/CO? Metallaktivgassvetsning
SAW Avskdrmad halvautomatisk ljusb&gssvetsning
MIG (light) Metalladelgassvetsning pa léttmetaller
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f Enkla mineralglasfiltret far endast anvéndas med motsvarande skyddsglas.

EC typprovning uitférd hos:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Némnd organisation nr 0196)

Denna produkt uppfyller standarderna:
m EN 166
m EN175
= EN379

Certifierad hos:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

= Nd&mnd organisation, identifikationsnummer 0196

Séljkontor:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

F&r hjalmen: WURTH EN 175
WURTH: Tillverkare
m EN 175: nummer fér standard

Fér EUf6rséikran om dverensstémmelse/&vriga dokument: se www.wuerth-documents.com
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MNa Tnv aopaleia cag

Mpiv amd v mpwT XpfHon g ouckeung SiaBacTe Tig odnyieg Aeiroupyiag kai
evepynote Paoe autov.

DOurd&re Tig mapoloeg 0dnyieg Aeimoupyiag yia HEANOVTIKY XPAOT 1 yIa TOV EmOpEVO
KATOXO TNG CUOKEUNG.

Ynodeileig acpaleiag - SiafaoTouv mpiv T Xpron

Mposidomoinon
Mpiv Tn xprion va Siafacere kai va karavor|oere OAeg Tig odnyieg.

Ta kpdvn cuykdAnong autopatng ouckdTong éxouv e&ehixTel yia va mpooTatelouy Ta pama
ka1 Please write the words as a continuous text - do not leave an empty line. mToiNiopata kar avBuyievi
akTivoPolia utd kavovikég ouvOnkeg ouykdAnong. To pikTpo cuckoTiong peraPaiver autdparta amoé
“putevd” ot “okolpo” 6Tav 1o 160 ouykdMnong avafel kai amd “okolpo” ot “PpuTeve” pOAIG TEAEIOE N
ouykONAnor.

To kpavog ouyKONANOTNG pE QUTOPATO OKOTEIVIAOHA TTapExeTal ouvappoloynpuévo. MNa va propéoel, wotéoo va
xpnotporoindei, mpémel va mpooappooTe Gote va epappdlel kakd otov xpnotn. Exéy&re Tig emeaveieg kai Tig
emagég g pmatapiag kar kabapiote Tig, av xpeidleral. Befaiwbeite &1 n pmatapia eivar ot kahi kardotaon
kai ¢xel TommoBernBei cwotd. Pubpiote Tov xpodvo kabuotépnong, Ty euaioBnoia kar Tov apiBpod okiaong

yia Tv epappoyn oag. To kpavog Oa mpéme va amobnketerar oe Enpd, Spooepd kar okoTeVO XWpPO Kal va
agaipeital ) prarapia Tou, 61av Sev xpnoipoToleTal yia peyaho xpovikod didotpa.

Mposidomoinon

m  Auto 1o kpavog ouykdANnong autépaTng cuokdTiong Sev eivar kataAnho oUTe yia epyacieg cuykONnong
pe Miep, oUte yia Siadikacieg ouykdOAnong kai kot pe autoyevr Siadikacia cuykOMNong.

B Mnv akoupTioTe TTOTE TO KPAVOG pE TO PINTPO CUOKOTIONG EMAVW OF HIA KAUTH) EMIPAVEIQ.

B Mnv avoiere ot To piNTpo cuokdTIong kal pun Sielayere Toté kamoia emépPaon o’ autd. Movokoppata
1apdxia pakoi amd opukTd kpUoTaA\o Tptmel va xpnoipomololvtal pdvo ot cuvduacpd pe tva
katad\no mpootareutikd T¢apdxi.

m  Auto To kpavog ouykdANnong autépaTng cuokoTiong Sev MpoaoTatelel olTe amod Tov kivouvo 1oxupLY
KpoUsEwY - oUTE amd Tuxov AelavTikolg Siokoug.

m  Auto 1o kpdvog Sev mMpoogipel MpooTacia amd ekpnkTika UAIKA 1 SiaBpwTikd uypd.

® Na pnv mpoPeite o€ kapid peramoinon Tou kpdvoug 1 Tou PIATPou, £kTog am’ auTég TTou va gépovTal
oTig mapouoeg odnyieg. Na xpnoipotoleite amokAeloTika avTaAAaKTIKG TTOU avapépovTal oTiG TapoUsoEg
odnyieg. Mn eéouciobotnuiveg peramoinoeig kar pn eykekpipiva aviaAAakTIkG CUVETAyovTal TNV akUpwon
G £yyunong kai o xpnotng extiberar oe kivéuvo TpaupatiopoU.

® 3e mepiTTRON TOU To KPAVoG autd Se CUOKOTIOTE! perd To Avappa Tou T6€ou ouykdAnong Siakoyere

apéowg T ouykOMnon kai ameubuvOeite oTo MpoioTapevd cag 1y Tov épmopd oag.

Mnv BuBioere mort 1o piATpO OF VePO.

Mnv mrepimroinBeire To iXTpo 1} kamola e€aptpata Tou kpdvoug pe SIaNUTeG.

Na xpnoipomoieite To kpdvog povo ot Beppokpacieg peral -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Oeppokpaocia amobrkeuong: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).
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®m Mnv «Bérere To pikTpo ot LYpd kal Bpupiis.

m Na kaBapilere TakTikd Ty empaveia Tou piAtpou. Mnv xpnoipomoifoete cupukvooelg Sialupdtov
kaBapiopol. Na kabapilere Toug aiobnmpeg kar Ta nhiakd kUTTapa pe éva mavi xwpig xvoudia.
Na avrikaBiotére TakTikd omacpéva/yparcouviopéva/mopwdn ewtepika t¢apia.

Mnv Sokipdote va avoiéere v kacetiva giktpou.

Y\ik& mrou ¢pyovTal ot emagr pe To Séppa pmopei va mpokalicouv alepyikig avmidpaoeig.

Mpoeidomoinon
A H pn mpnon Twv urmodsifewv aopaleiag mou avagpépovral kai/n Twv odnyiwv
XPriong amé Tov XprjoTn pmopei va odnyrjoouv os cofapég owparikeg PAafeg.

Ipalpara Kal N amokaraoTact) Toug

Mposidomoinon

O xpnoTng dev emTpEMETAI Va XPOIPOMOINCEl TO KPAvog ouykoAAnong
autéparng ouokoTiong NMpoeidomoinon opdalpara. AneuBuvOeire orov épmopod
cag.

m Avopoidpopen cuckdtion/peiwon g putevdmrag. To houpi kepahiot Sev eivar pubpiopévo cwotd, ¢rol n
amdoraon peraél pamiov kai Tou apiol piktpou eivar dvion (pubpiote To Aoupi kepaliot yia va e€iohoete
m Siapopd g amdoTacng amo 1o Pitpo ).

To ¢piktpo autdpatng cuokoéTiong & okoupaivel A Tpepoulialel.

Bpwpiopévo 1} xahaopévo e€wtepikd tlapdki (avrikataoThote o ewtepikd T¢api).

Aepwpévor aiobnmpeg (kaBapiote Ty emedveia Twv aiednmpwy).

Xapn\oé petpa ouykdMnong (pubpiote v euaioBnoia oe “higher” (uyn\dtepal).

Meyahog xpdvog kabuotépnong. Mol xapn\ Beppokpacia Aeroupyiag. (Mnv xpnoipomoieite To kpdvog
umd Beppokpacia xapnhotepn amd -10°C A 14 ° F).

= Aoxnun 6éa.

m Eurepikd/Ecwtepikd 1¢ap1 kai A 1o pidtpo Aephbnkayv (aAa&te 1dap).

B Averapkig putiopog mepifaiiovrog.
[
[

A&Bog pibpion Babpou cuokodtiong (pubpiote ek viou Tov BaBpd cuokoéTiong).
To kp&vog ouykdAAnong yhiotpd. AdBog pliBpion houpiol kepalrg (pubpiote To houpi kepadng).

Yrnrodeiteig Xeipiopou

Mposidomoinon
®Dpovrilere, o xeipioTig va Siafaocel kal va karavonoel Tig utodeifeig aocpaleiag
TPIV XPNCIHOTOINCEI TO KPAvog.

m To kpavog mapadiderar evieAdg ouvappoloynuévo. Opwg, mpiv xpnoipormoinBei mpémel va mpooappooTe
oTov xelpioT kal va pubuiotoly o xpodvog kabuotipnong, n euaiodnoia kai o fabpdg cuokoéTions.

m TomoOérnon pmarapiag. Otav n évéaén xapnig otébung pmatapiag ala&er o kdkkivo Xpwpa,
avTIkaTaoTAoTE TNV priatapia apiowg. TomoBerfoTe T véa pmatapia cUppuva pe T ofjpavon Oetikol kai
apvnTikol molou oTo TiepifAnpa g pmatapiag (Asite v Eix. 1).
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Teor. Mamore kal kpatioTe matnpévo 1o TEST yia va Seite
v emAoyn okiaong mpiv EekiviioeTe TN ouykOAnon (Acite v
Eik. 1). Otav o ameheuBephoete, 161¢ TO TeTpaywvak Btaong
Oa emoTpéye autdpara oy puteviy katdoraon (DIN 3.5).
Emloyr emmédou okiaong. EmAire tov apiBud okiaong
1oxUog avahoya pe t Siadikacia ouykdAnong mou Ba
ekteNéoeTe, avatpéyxovtag otov «[livaka odnyou okiaong» v g v

TTAPAKATR. ZTPEYTE TO KOUPTT EAEYXOU OKIaoNG OTov Eik .1

amairolpevo apiBud okiaong (Asite v Eik. 2).

EvaioOnoia. H cuaiobnoia pmopei va pubpiotei wg «HI» (upnhi) i «LO» (xapnAi) péow Tou kouptiol
ouvexoUg TTEPICTPOPAG OTO oW PEPOG Tou PiATPOU yia autduato okoteiviaopa. H piBpion «Mid-High»
(Meoaia-Yyn\g) civar n kavovikr pUBuion yia kabnuepiv) xprion. To péyioTo emimedo cuaiobnoiag eival
katadAnho yia epyacia pe xapnhd pelpa ouykdAnong, yia cuykdMnon pe Bodppdpio Adpavig Aépio
(TIG) A yia e1bikég epappoyig. H plBpion uynAotepng suaiabnaoiag sival amapaitn oe mepinToon
avalaptig Tou pakol. Otav n Aemoupyia Tou kpdvoug Siatapdooeral and umepPolikd mepiBaiovra
QuTIopd 1} amd AN pnxavnpa ouykdAANong ot pikpr améotacn, xpnoipomoifote T pubpion «LO»
(XapnAn) (Acite Tqv Eik. 3). H yevikiy obotaon yia Bértiorn anddoon eivar va pubpilere Ty cuaicbnoia
oTO péyIoTo OTNV apXA Kal, OTN CUVEXEID, va TN peldvete oTadiakd, twg 6Tou To PikTpo avridpd pévo

OTNV avaAapTTf Tou PTG SUYKOAANGONG kail Sev evoyeioTe amd mepiTT evepyotoinor} Tou Adyw Twv
ouvOnkov Tou mepIBaAhovTog puTiopol (dpeco nhiakd Pwg, éviovo TexvnTo eug, T6€a amd mapakeipeveg
GUYKOMATEIG K.ATT).

O
TEST

e i

O

Lo A S L
SEnsITN DELAN

Eik .3 Eix .4

Emoyn xpoévou kabuotépnong. Otav n cuykdMnon otapard, 1o mapabupo mpoBorig arale
autépata amd okoupdypwpo Eavd ot avoixToxpwpo, aAAG pe pia Tpoppubpiopévn kabuoTépnon wote va
avrioTaBpioTel TUXOV PTEIVE amopévouoa TTUPAEKTWOT OTo Tepdxio ouykdAnong. O xpovog kabuoTépnong
/ n anokpion propel va pubpiotel wg «S» (olvropog: 0,1 Seut.) iy «L» (peydhog: 1,0 Seur.), avaroya

HE TIG ATIAITNOEIG 0AG, HECW TOU KOUPTTIOU OuveEXOUG TTEPICTPOPNG OTO TTOW HEPOG TOU PIATPOU Yia
autéparo okoteiviaopa (Asite v Eik. 4). Zuviotaral n xpfion ouvtopodtepng kabuoTépnong pe epappoyéq
ouykOMnong katd onpeia kar peyailitepng kabuoTépnaong pe epappoyég ou xpnoipgotmololy uynAoTepa
pevparta. O peyalitepeg kabuoTteprioeig propouy emmiong va xpnoipormoinBouv yia ouykdAnon TIG pe
XOENAS pelpa kal TTaAHIK CuykOAnor).

Opiopdg TnG emAoyng Agiavong. S1piyte Tov koupt emAoyng om Bion «Grind» (Adiavon) (Acite
v Eik. 2) ka1 n Aemoupyia yia autépato okoteiviaopa Oa amevepyoroinsi, emrpémovrag v kabapn
mpoPoln yia Aeiavon. Mpotou apyioere Eava v epyacia ouykdAnong, BePaiwbeirte 611 éxete emavagpéper
TO QINTPO YIO QUTOPATO OKOTEIVIAOHA OE TPOTIO A&IToupyiag ouykOANongG.
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Taipiaopa Tou peye@oug kpavoug. To cuvoliko péyebog Tou Noupiol kepaliol prmopel va peyawot
1) va pikpUvel pe yUpIopa Tou koupTTioU TTow, oto houpi kepahiol (BAéme pUBpion “Y” oty eikdva 5). Autd
yiverar pe 1o kpdvog tomoBetnpévo. Pubpiote v tdon olo@iéng éro1, Gote To kpdvog va Taipiadel kala
oTO KEPANI, XWPIG OPWG va ival TONU oTevo.

To apioTo Uyog Tou Aoupiol KEPANIOU PTTOPEI VA TIPOCAPHOCTE OTOV EKACTOTE XEIPIOTH HE TO EYKAPOIO
Noupi. Xahapdote To eykdpoio houpi matdvrag 1o haopa ¢€w amd v TpUma Tou Aoupiol. PuBpiote Ta
SUo dkpa, avaloya pe TiG EKAOTOTE avAyYKEG, TTIo oTevd | o ¢apdid kal TTaThoTe To ENacpa péoa oty
avriotoixn Tpuma, (BAéme puBpion “W” omv eikdva 5).

EXéy&re av 1o houpi kepahiol éxer ‘kabioel’ kald avoiyovtag kal khivoviag moANég popég To TorroBetnpévo
KPAvog. Ze TIEPITITWON ToU To KPAvOG Kiveital ToTe TTpémel va petaBaMere T puBpion avaloya.

PUOpion TG amdéoTacng avapeca oTo MPOCWITO KAl TO KPAVOG.

Brjpa 1: Xalapoote oto katefacpévo kpavog 1o maéipadi clogiéng (BAéme “T” oty eikéva 5) yia va
pubpioere v amdoTaon avapeca oto mpdowo kal To kPAvog.

Brjpa 2: Xalapaote kai otig Suo mheupiq Tou kpavoug Ta maéipadia olopiéng kal TANCIAcTe To

KPAVOG TTPOG To TTPOOWTIO ), avaoya, amopakplvere To am’ autd (BAéme pUBpion “Z” oty eikdva 5).
Eivar onpavrikd, n amdoraon kai Tev Suo patiov amd o t¢api va civar idia. Alapopikd n eviimwon g
ouokoTIoNG propei va eivar Siapoperikf avaca ota Slo paria.

Brjpa 3: Merd ) piBpion ogiéte mahi to ma&ipddi cvopiéng.

PUOpion g Oéong TG ywviag omTikol mediou (BAime eikdva 6).

Topa 1o kpavog eivar troipo yia xpRon. Katd m didpkeia g epyaciag propei va xpeiaotei va
emavapuBpioere T cuokoTIoN pe To KoupT PUBHIoNG.

Avrikaraoraon t{apiol mpdoOiou kahbpparog. MNa va avrikaraotioere 1o {ap mpdobiou
kaAbpparog, agaipéote v kactta Tou T{apiol amacpaliloviag Tnv acedheia g OAkng kaTw amd To
quaiyyio (Eik. 7) kai avaonkoote To guaiyyio yia va apaipéoete / avrikatactioete 1o 1ap mpéabiou
KaAUpparTog.

Avrikaraoraon t{apiol eowTePIKOU KaAbpparog. Avrikataotiote To T{apI ecwTepIKOU
kaAbppatog av éxel kataotpagei. TomoBetoTe To vy 0ag péoa oty eooxn kaTtw amd 1o mapdbupo
mpofolig Tou puatyyiou kai AuyioTe To T{apr Tpog Ta Mavw £wg dtou amodeopeuTel amod Ta AkPa Tou
mapablipou mpoforig puaiyyiou.

AM\ayr) Tou uoryyiou okiaong. Apaiptore ™ Sidraén g Ofkng Tou pitpou yia autdpato
okoTelviaopa amé To kEAupog Tou kpdvoug. Na mv agaipeon, Seite Ty Eik. 7. Auyiote o emdve dxkpo
G OAKNG Tou PiATPOU yia auTdpaTO CKOTEIVIAOHA, YIa VA PTTOPE: TO PUGTYYIO TOU PIATPOU yIa QUTOHATO
okoteiviaopa va apaipebei amd To mhaicio. TomoBerAote vio puoiyyio giATpou yia autdpato okoTeiviaoua
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péoa oto mMhaioio olpguva pe Ty Eik. 8 mapakdarw. BeBaiwbeite omi to puaiyyio Tou gidtpou yia autdpato
okoteiviaopa xel sicayBei cwotd ot Orfkn Tou PikTpou, 6TIWG Paivetal otV eikdva. TomoBerAoTe T
Siaraén Bnkng Tou PiXTpou yia autépaTo okoTEiviaopa péca oTo KEAUPOG TOU KPAVOUG.

KaO@apiopdg. Na kabapilere To kpavog pe éva pakako mavi. Na kabapilere taktikd Tig emedveleg g
kaoetivag ouokoTiong. Mnv xpnoipomooere cupmukvooeig Sialupdtev kabapiopol. Na kabapilere
Toug aioBnTpeg kai Ta nhiakd kiTTapa pe oivoTveupa kai éva kaBapd mavi kar akoholbug va Toug/Ta
oTeyVOVETE Pe Eva Travi xwpig xvoudia.

A T

il

Ex.7

Texvika XapakTnpioTika
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Ommikf kAaon: 1 /1 /1 /2

Omikd medio: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

MéyeBog kaoerivag: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

AioBnpeg 16€ou cuykOMnong: 2

Babpida puravomrag: DIN 3.5

MeraBAnm ouokémion: DIN 9 ¢wg 13

PUBuion PaBpol cuokoéTiong: EEwtepikn, perafaldpevn okiaon

ON/OFF: Autépam evepyoroinon / amevepyoroinon

PUBuion euaioBbnoiag: Xapnhf — YynAi, péow koupmmol cuvexolg mepioTpophg

Mpootacia amd unepiddn/unépubpn aktivoPoria: Ewg okiaon DINT6 ot ké&Be mepinmuon

Power Supply: HNiakr) kupéhn. AvrikaBiotdpevn pmatapia, akkakiky patapia 1 x AAA

Xpovog evalayng: 1/16.000 s. amd avoixToxpwpo £0G OKOUPOXPWHO

KaBuottpnon: 0,1 ™ 1,0 s péow kouptmiol cuvexolg TepIoTpo@rg

Ta&ivopnon BAA xapnAig évraong: 2 10 Amp (DC), 2 10 Amp (AC)

Aciavon: Nai

Aoxipry xwpnrikdmTag prarapiag: Nai

Oeppokpaocia herroupyiag: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Oeppokpaocia amobrikeuong: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

YAikd kpavoug: Nailov pe upnAr avioxr oe kpouoeig

Suvoliké Bapog: 440 g/ 0,97 Ib

KaraMnho yia 1ig peBdSoug ouykdMnong: ZuykoMnon pe nhektpodio (SMAW), TIG DC kar AC, mahpikn
TIG DC, mahpikh TIG AC, MIG/MAG/CO2, nahuikf)y MIG/MAG, kom pe 160 mhaoparog (PAC),
ouykoMnon pe 16€o mhdopatog (PAW), komh pe memeopivo aipa kai 16€o avbpaka (CAC-A), Aelavon
Sravrap tykpion: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1



Nivakag E§apTnuarwv & Zuvappoléynon
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A. Ké\upog [ Maoka ouyk & Mnong ) 1. AmoppoenTik 6 g kepa 6 Seopog x 1

B . ©Onkn ehacTopepo U g 2. Podéra x 1

. ®ak & g mp & obiou kak U ppatog 3. Podéra x 2

A . Qiktpo yia aut 6 paro okorteiviacpa 4. Na&ipddr amokheiopo U x 2

E . Qak 6 g ecwrepiko U kak U ppatog 5. Podéha mepiopiopo U x 1

3T . Aopdheia OAkng 6. Podéha mepiopiopo U ywviag x 1

Z . ©Onkn pako U 7. Mtoul 6 vi pe repik 6 xN\io x 2

H . Aidraén kak U ppatog kepafg ( oupmepihapfaverar 8. Mpooappol 6 pevog kepal 6 deopog x |

amoppo@nTk 6 G kepal 6 Seopog ) 9. Mmpooriv & kaAuppa Keparng X 1
MNivakag BaBpol cuokoTiong ‘ apif. 1

loxug T6fou ouykoAAnong (ampere)
e | 05 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW. 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (light 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 15
SAW ‘ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘11‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Yr6deén:
SMAW ZuykOoMnon 16€ou peraMou
MIG (heavy) ZuykOA\non peraAou-adpavolg agpiou ot Bapid péralia
TIG, GTAW ZuykOMnon Borppapiou-adpavolq agpiou
PAW ZuykoMnon 16€ou mdopartog
PAC Kom 16€ou mhdoparog
MAG/CO? 2UyKONNon peTadou-evepyou agpiou
SAW Qupakiopévn, nuiautdpat cuykdAnon 16€ou
MIG (light) JuykOA\non peraAou-adpavolq agpiou ot Ehappd pétaiha
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Mposidomoinon

f Movokoéppara t{apia amd opukTo kpuoTallo mpEmel va XpnoipomoiouvTal Hovo

og ouvduaopo pe évav karalnlo mpooTareuTiko T{api.

H Sokipacia timou EK SiefaxOnke amé:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Opyaviopdg éykpiong apiB. 0196)

To mpoidv autd ekmAnpwvel Ta mpoTUTIaA:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Mioromoinon amé:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Opyaviopdg tykpiong, apiBudg avayvopiong 01960196

Aiakivnon:

m Wirth International AG
m Aspermontstrasse 1
m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000
m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

MNa 1o kpdvog: WURTH EN 175
WURTH: Karaokeuaorhg
m EN 175: ApiBpdg mpotimou

Ma Afhwon ouppdppwong / dMa tyypaga: BA. www.wuerth-documents.com
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]

Cihazinizi ik defa kullanmadan 8nce bu kullanim kilavuzunu okuyup buna gére
davraniniz.

Bu kullanim kilavuzunu, daha sonra tekrar kullanmak ya da cihazin sonraki
kullanicilarina iletmek Gzere saklayin.

Giivenlik Talimati - Kullanmadan &nce Okuyun

Uyari
Uriini kullanmadan énce biitiin talimah okuyunuz ve anlayiniz.

Otomatik kararan kaynak kasklari normal kaynaklama kosullarinda gézleri ve yiizi kivileimlardan, savrulan
parcaciklardan ve zararli isinlardan korumak izere tasarlanmistir. Karartma filtresi bir ark olustugunda otomatik
olarak aydinliktan karanhiga ve kaynaklama islemi sona erdiginde ise otomatik olarak tekrar aydinhiga

gecer.

Otomatik Kararan kaynak bashgi, monte edilmis olarak gelir. Ancak kullanilmadan énce, kullaniciya vyacak
sekilde ayarlanmasi gerekir. Pil yiizeylerini ve kontaklarini kontrol edin ve gerekirse temizleyin. Pilin iyi

durumda oldugundan ve diizgiin yerlestirildiginden emin olun. Yapacaginiz calismaya gére gecikme siiresini,
hassasiyeti ve karartma derecesini ayarlayin. Baslik, kuru, serin ve karanlik yerde saklanmali ve uzun siire
kullanilmayacaksa pili cikanlmalidir.

Uyari

m Bu otomatik kararan kaynak kaski lazer kaynagina ve otojen kaynak/otojen kaynakli kesme islerine uygun
degildir.

m Kaskin karartma filtresini hicbir zaman kizgin bir yizeye yerlestirmeyin.

m Karartma filtresini hicbir zaman acmayin veya iizerinde degisiklik yapmayin. Tek katmanli mineral cam
filtreler sadece uygun koruyucu disklerle birlikte kullanilabilir.

m Bu otomatik kararan kaynak kaski giicli darbelere ve taslama disklerine karsi koruma saglamaz.

m Bu kask patlayici maddelere ve asindiricr sivilara karsi koruma saglamaz.

m Filtre veya kaskta bu giivenlik talimatinda belirtilmemis degisiklikler yapmayin. Sadece bu talimatta be
lirtilen yedek parcalan kullanin. izin verimeyen yedek parcalarin kullaniimasi ve degisikliklerin yapilmasi
durumunda garanti hakki iptal olur ve kullanici yaralanma rizikosu ile karsi karsrya kalir.

m Bu kask bir ark ateslendiginde kararma yapmazsa, kaynaklama islemini hemen sonlandirin ve istlerinize
veya yetkili sahciya basvurun.

m Filtreyi su icine daldirmayin.

m Filtre veya kask izerinde ¢dziici maddelerle islem yapmayin.

m Kaski sadece su sicakliklar arasinda kullanin: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

m Depolama sicakligi: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

m Filtreyi sivilara ve kire maruz birakmayin.

m Filtre yizeyini dizenli araliklarla temizleyin; yogunlastinlmis temizlik maddesi cézeltileri kullanmayin.
Sensorleri ve solar hiicreleri havsiz bir bezle diizenli araliklarla temizleyin.

m Kinlmis/cizilmis/g&ézenekli én diskleri diizenli araliklarla degistirin.

m Filtre kartusunu acmay denemeyin.

m Ciltle temasa gelen maddeler alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

87



e WURTH

Uyari

Yukarnidaki givenlik talimat hiikimlerine uyulmadigi veya kullania
tarafindan kullanma kilavuzunda belirtilen aciklamalara vyulmadig takdirde
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Hatalar Ve Giderilme Yontemle

Uyari
A Belirtilen sorunlar dizeltilemezse kullania derhal Kendinden Kararan kaynak

kaskini kullanmay: birakmalidir. Saticinizla gérissun.

Diizensiz karartma/sénimlendirme. Bas bandi dogru ayarlanmamis ve dolayisi ile gdzlerle filtre diski
arasinda esit olmayan mesafe var (filireye olan mesafe farkini dengelemek icin bas bandini ayarlayin).
Otomatik kararan filire karartma yapmiyor veya fitriyor

On disk kirli veya hasarli (6n diski degistirin).

Sensorler kirli (sensorlerin Ust yizeylerini temizleyin).

Kaynak akimi cok dissiik (hassashgr “higher” (daha yiksek) ayarina getirin.

Yavas tepkime. Isletme sicakligi cok diisik. (kaski-10 ° C veya 14 ° F altinda kullanmayin)

Géris iyi degil

On/ic disk ve/veya filire kirli (diski degistirin).

Ortam aydinlatmasi yeterli degil.

Yanlis yogunluk derecesi ayarli (yogunluk derecesini yeniden ayarlayin).

Kaynak kaski kayryor. Bas bandi dogru olarak ayarlanmamis (bas bandini ayarlayin).

Kullanima iliskin Aciklamal

Uyari
A Kaski kaynak isleminde kullanmaya baslamadan énce giivenlik talimatini
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okuyup anladiginizdan emin olun.

Kask tam olarak montaili durumda teslim edilir. Ancak kask kullaniimaya baslanmadan énce kullaniciya
vyarlanmali, gecikme siresi, hassaslik ve yogunluk derecesi ayarlanmalidir.

Pilin takilmasi Disiik pil giici géstergesi kirmizi oldugunda, litfen hemen pili degistirin. Yeni pili, pil
bélmesi izerindeki pozitif ve negatif uc isaretlerine gére takin (bkz. Sekil 1).

TEST. Kaynak yapmadan 8nce 8n izleme icin test digmesine
basin ve basili tutun (Bkz. $ekil.1). Digme birakildiginda
gdris penceresi otomatik olarak 1sik durumuna dénecektir
(DIN 3.5).

Karartma seviyesini secme. Asagidaki “Karartma
Kilavuzu Tablosu”nu kullanarak, kaynak isleminiz icin giic
karartma seviyesini secin. Karartma kontrol diigmesini istenen
karartma seviyesine getirin (Bkz. Sekil.2).

Hassasiyet. Otomatik kararan filtrenin arkasindaki

ayar digmesi kullanilarak hassasiyet “HI” (yilksek) veya

Sekil. 1
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“LO" (disik) olarak ayarlanabilir. “Mid-High” (Orta Yiksek) ayar, ginlik kullanim icin normal ayardir.
Maksimum hassasiyet seviyesi, disik kaynak akimli isler, TIG veya 6zel uygulamalar icin uygundur. Lens
yanip séniyorsa daha yilksek hassasiyet ayar gereklidir. Bashgin calismasi, asiri ortam 1s1§1 veya yakindaki
baska bir kaynak makinesi nedeniyle etkileniyorsa, “LO" ayarini kullanin (Bkz. Sekil.3). Basit bir kural
olarak, en iyi performans icin, baslangicta maksimum hassasiyeti ayarlamaniz ve daha sonra filtre sadece
kaynak 1siginin parlamasina tepki verene ve (dogrudan giines 1s1g1, yogun yapay isik, komsu kaynakgilarin
arklari vb. gibi) ortam aydinlatma kosullarindan dolay: sinir bozucu sahte tetiklemeler kalmayana kadar
yavas yavas azaltmaniz énerilir.

Gecikme suresini secme. Kaynak bittiginde, gériis penceresi; calisilan iste geriye kalan bir son

Lo HI S L
SEnsveet DELAN

Sekil.2 Sekil.3 Sekil .4

parlamay: telafi etmek icin nceden ayarlanmis bir gecikme siresi sonrasinda, otomatik olarak karanliktan
aydinhiga dénisir. Otomatik karartma filtresinin arkasindaki diigmeyi kullanarak ihtiyac duydugunuzda,
gecikme siiresini/ tepkiyi “S” (kisa: 0,1 saniye) veya “L” (uzun: 1,0 saniye) olarak ayarlayabilirsiniz
(Bkz. Sekil 4 ). Spot kaynak uygulamalarinda daha kisa bir gecikme ve daha yiiksek akimlar kullanan
vygulamalarda daha uzun gecikme kullanilmasi énerilir. Daha uzun gecikmeler, disik akiml TIG kaynag
ve TIG / MIG / MAG darbe icin de kullanilabilir.

Grind (taslama) secenegini se¢me. Déner digmeyi “Grind” (taslama) konumuna cevirin (bkz.
Sekil.2), otomatik kararma fonksiyonu kapanir ve taslama icin net bir gériinti elde edersiniz. Kaynak
islemini yeniden baslatmadan énce, otomatik karartma filtresinin kaynak moduna geri déndiginden emin
olun.

Kaskin uyumunun ayarlanmasi. Bas bandinin toplam kavrama kapsami bandin arka tarafindaki

Sekil.6

diigmenin cevrilmesiyle biyitilebilir veya kiciltilebilir (Bakiniz: Sekil 5 / Ayar “Y”). Bu ayarlama islemi
kask takili iken de yapilabilir. Ayarlamay: kask sikica duracak ancak basinizi fazla sikkmayacak bicimde
yapin.

Bas bandinin optimum yiiksekligi enine bant ile kisiye gére ayarlanabilir. Nipeli bant icindeki delikten disar
bastirarak enine bandi gevsetin. Her iki ucu ihtiyaca gére daha bol veya daha dar olacak bicimde itin ve
nipeli bir sonraki delige bastinn (Bakiniz: Sekil 5 / Ayar “W”).

Tasidiginiz siirece kaski birkac kez kaldirp indirerek bas bandinin giivenli bicimde oturup oturmadigini
kontrol edin. Egildiginiz sirada bant hareket ediyorsa, gerekli ayarlamay: yapin.
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Kask ile yiiz arasindaki mesafenin ayarlanmasi.

Adim 1: Kask ile yiz arasindaki mesafeyi ayarlamak icin kask asagi indirilmis konumda iken sikma
somununu gevsetin (Bakiniz: Sekil 5 / “T”).

Adim 2: Kaskin her iki tarafindaki skma somunlarini gevsetin ve kaski yiziinize yaklastirin veya
yizinizden uzaklastirin (Bakiniz: Sekil 5 / Ayar “Z"). Her iki géziin 6n diske olan mesafesinin ayni olmasi
dnemlidir. Aksi takdirde karartma etkisi esitsiz gérinir.

Adim 3: Ayarlama islemi tamamlandiktan sonra sikma somunlarini tekrar sikin.

Goris acisi pozisyonunun ayarlanmasi (Bakiniz: Sekil 6)

Bu durumda kask kullanima hazirdir. Karartma ihtiyag halinde calisma esnasinda da ayar digmesi
kullanilarak yeniden ayarlanabilir.

On kapak lensini degistirme. On kapak lensini degistirmek icin, kartusun altindaki tutma mandalini
acarak lens bdlmesini cikarin (sek.7), n kapak lensini cikarmak / yenisini yerlestirmek icin kartusu yukar
kaldirin.

ic kapak lensini degistirme. Hasar gérdiginde, ic kapak lensini degistirin. Tirnaginizi kartus gériis
penceresinin alindaki girintiye yerlestirin ve kartus géris penceresinin kenarlarindan kurtulana kadar lensi
yukart dogru bikin.

Karartma kartusunu degistirme. ADF tutma diizenegini baslik kabugundan cikarin. Cikarmak

icin sekil 7'ye bakin. ADF kartusunun cerceveden cikarlabilmesi icin ADF tutacaginin Gst kisminin biskin.
Asagidaki sekil 8’e gére yeni ADF kartusunu cerceveye takin. ADF kartusunun gésterildigi gibi ADF
tutucusuna dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun. ADF tutma diizenegini baslik kabuguna takin.
Temizlik.

Kaski yumusak bir bezle temizleyin. Karartma kasetinin ist yiizeyini diizenli araliklarla temizleyin.
Temizlik islemlerinde yogunlastinlmis temizlik maddesi cdzeltisi kullanmayin. Sensérleri ve solar hiicreleri
temiz bir bez ve ispirto ile temizleyin ve sonra havsiz bir bezle ovarak kurutun.

Sekil.8
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Optik Sinfi: 1 /1/1/2

Goéris alani: 96 x 40 mm (3,78 ing x 1,57 ing)

Kaset biyikligi: 110 x 90 x 9 mm (4,33 in¢ x 3,54 in¢ x 0,35 ing)

Ark sensérleri: 2

Aydinlik kademesi: DIN 3.5

Degisken karartma: DIN 9'dan 13’e

Yogunluk derecesi ayari: Harici, Degisken Karartma

Acma/kapama: Otomatik Acma / Kapama

Hassaslik regiilasyonu: Dijsik - Yiksek, déner digme ile

UV/infraruj koruma: Her defasinda DIN'16 Karartmasi'na kadar

Power Supply: Giines pili. Tek kullanimlik Pil, T x AAA Alkali pil
Anahtarlama siiresi: 1/16.000 sn. Aydinliktan Karanliga

Gecikme: 0,1 7 1,0 sn. déner digme ile

Distk Akim TIG Sinifi: 2 10 amper (DC); 2 10 amper (AC)

Grinding (Taslama): Evet

Pil Kapasitesi Testi: Evet

isletme sicakhigr: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Depolama sicakligi: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Kask malzemesi: Yiksek darbe dayanimli naylon

Toplam agirligi: 440 gr / 0,97 Lbs

Uygulanabilir kaynak yéntemleri: Cubuk Kaynak (SMAW); TIG DC & AC; TIG Darbe DC; TIG Darbe
AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG Darbe; Darbe Ark Kesme (PAC); Plazma Ark Kaynagi (PAW); Hava
Karbon Ark Kesme (CAC-A); Taslama

Standart ruhsat: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1

91



e WURTH

Parca Listesi & Mont

A. Kabuk (Kaynak maskesi) 1. Kafabandi x 1

B. Kaucuk Tutacak 2. Conta x 1

C. On Kapak Lensi 3. Contax 2

D. Otomatik Kararan Filtre 4. Blok Somun x 2

E. ic Kapak Lensi 5. Sinirlama Contasi x 1

F. Tutma Mandali 6. Aci Sinirlama Contasi x 1

G. Lens Tutucu 7.Vida x 2

H. Baslk Dizenegi (Kafabandi Dahil) 8. Ayarlanabilir Kafabandi x 1

9. On Baslk x 1
Yogunluk derecesi tablosu ‘ No. 1
ARK AKIM $SiDDETi (Amper)
5;::"'2 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (light) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/C0? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
SAW ’ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ’8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Aciklama:
SMAW Metal ark kaynagi
MIG (heavy) Agir metallerin metal asal gaz kaynag
TIG, GTAW Tungsten asal gaz kaynag
PAW Plazma ark kaynagi
PAC Plazma ark kesme
MAG/CO? Metal akiif gaz kaynagi
SAW Kalkanli yar otomatik ark kaynag:
MIG (light) Hafif metallerin metal asal gaz kaynag
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f Tek katmanh mineral cam filireler sadece uygun koruyucu disklerle birlikte

kullanilabilir.

EC Ornek muayene mercii:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Onaylanmis kurulus No. 0196)

Bu Urin asagidaki standartlara uygundur:
m EN 166
m EN175
= EN379

Sertifika mercii:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Onaylanmis kurulus, kimlik numarasi 0196

Satis:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
=

www.wuerth.com

Kask icin: WURTH EN 175
WURTH: Uretici
m EN 175: Norm numarasi

Uygunluk beyani / Diger belgeler icin: bkz. www.wuerth-documents.com
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Dla Wlasnego Bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy z urzqdzeniem, nalezy przeczytaé niniejszq instrukcje
eksploatacii, a nastgpnie stosowad sie do jej wskazdwek.

Niniejszq instrukcje nalezy zachowaé na przysztoéé do dalszych zastosowar i
przekazaé jq nastepnemu uzytkownikowi.

Wskazéwki Bezpeczenstwa - Przeczytaé Przed Przystgpieniem Do Pracy

Ostrzezenie
Przed przystgpieniem do pracy nalezy przeczytaé i zrozumie¢
wszystkie zalecenia.

Automatycznie samosciemniajqgce przytbice spawalnicze przeznaczone sq do ochrony oczu i twarzy przed
iskrami, odpryskami stopionego metalu i przed szkodliwym promieniowaniem wystepujgcym w normalnych
warunkach pracy. Filtr $ciemniajgcy $ciemnia sie automatycznie, gdy zajarzaa sie tuk spawalniczy, a
rozjasnia, gdy spawanie zostanie zakoficzone. Maska spawalnicza samo$ciemniajgca jest dostarczana

w formie ztozonej. Aby méc jej uzywaé, nalezy jq wiasciwie dopasowaé do uzytkownika. Sprawdzi¢
powierzchnie i styki baterii oraz wyczysci¢ w razie potrzeby. Sprawdzi¢, czy bateria jest w dobrym stanie i
zainstalowana prawidtowo. Ustawié¢ opdznienie, czutoéé i stopier zaciemnienia adekwatnie do zastosowania.
Maska powinna by¢ przechowywana w suchym, chtodnym i ciemnym miejscu. Jezeli nie bedzie uzywana
przez diugi czas, nalezy wyjqé z niej baterie.

Ostrzezenie

m Niniejsza automatycznie $ciemniajgca przytbica spawalnicza nie jest przystosowana do spawania
laserowego i do spawania i cigcia acetylenowego.

m Przytbicy z filtrem $ciemniajgcym nie wolno nigdy odktadaé na gorgeych powierzchniach.

m Nie wolno w zadnym wypadku otwieraé i przerabia¢ filtra éciemniajqcego. Jednoszybkowe filtry ze szkta
mineralnego nalezy stosowaé tylko w potgczeniu z odpowiednimi szybkami ochronnymi.

m Automatycznie $ciemniajgca przytbica spawalnicza nie zabezpiecza przed silnymi udarami, nie chroni
takze przed odtamkami tarcz szlifierskich.

m Przytbica nie daje ochrony przed materiatami wybuchowymi i cieczami korozyjnymi.

m Nie wolno przerabiaé filtra ani przytbicy w zaden sposéb, ktéry nie zostat opisany w niniejszej instrukcji
eksploataciji. Nalezy stosowa¢ wytqcznie takie czesci zamienne, ktére zostaly wyszczegélnione w
niniejszej instrukcji obstugi. Nieautoryzowane przerébki i zastosowanie niezalecanych czeéci zamiennych
powodujg wygasnigcie gwarancii, a operator zagrozony jest ryzykiem obrazen ciata.

m Jezeli po zajarzeniu fuku spawalniczego przytbica nie ulegnie zaciemnieniu, nalezy natychmiast przerwad

spawanie i skontaktowad sig ze swoim przetozonym lub z punktem zakupu przytbicy.

Nie nalezy w zadnym wypadku zanurzaé filtra w wodzie.

Ani filtra ani innych czeéci przytbicy nie wolno czyscié rozpuszczalnikami.

Przytbice mozna uzytkowaé tylko w temperaturze lezqcej migdzy -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Temperatura przechowywania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Filtra nie nalezy narazaé na ryzyko kontaktu z cieczami lub z brudem.

Powierzchnie filtra nalezy regularnie czyscié, nie nalezy jednak stosowaé zadnych skoncentrowanych
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roztwordw czyszczqcych. Sensory i ogniwa stoneczne nalezy przecieraé niestrzepigcq sie Sciereczkq.
Potamane/porysowane/popekane przednie szybki ochronne nalezy regularnie wymieniaé.

[ Nie wolno dokonywaé préb otwarcia kasety filtra.
A [ Substancie, ktére wejdq w kontakt ze skérg mogg spowodowaé alergiczne reakcije.

Ostrzezenie

Niestosowanie sie do wyszczegélnionych powyzej wskazéwek bezpieczenstwa
i/lub zalecen zwigzanych z uzytkowaniem moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Usterki | Ich Usuwanie

Ostrzezenie
Jezeli wymienione usterki nie dajq sie usungé, nie wolno stosowaé

automatycznie sciemniajacej przytbicy spawalniczej. Nalezy
skontaktowac sie sie z punktem zakupu przytbicy.

Nieréwnomierne zaciemnianie. Opaska mocujgca nie jest wlasciwie ustawiona, co powoduje nieréwny
odstep migdzy oczami i wizjerem (podregulowaé opaske, aby skorygowaé nieréwny odstep od filtra).
Automatycznie $ciemniajqcy filtr nie éciemnia sig lub migocze

Przednia szybka ochronna jest zabrudzona lub uszkodzona (wymienié szybke).

Czuijniki sq zabrudzone (wyczyscié zewnetrzng powierzchnig czujnikdw).

Prqd spawania jest zbyt staby (ustawi¢ czutoéé na “higher” (wyzszal)).

Diugi czas reakeji. Zbyt niska temperatura robocza. (Przytbicy nie nalezy stosowaé w temperaturze nizszej
niz-10°Club 14 °F)

Staba widocznosé

Zabrudzone sq przednia/wewnetrzna szybka ochronna i/lub filtr (wymieni¢ szybke).

Nie wystarczajqgce $wiatto otoczenia.

Zakres przepuszczalnosci nieprawidtowo ustawiony (ponownie ustawié zakres przepuszczalnosci).
Przytbica spawalnicza nie trzyma sie pewnie na glowie.

Opaska nie jest wiasciwie ustawiona (wyregulowa¢ opaske).

Wskazowki Dotyczqce Uzytkowania

Ostrzezenie
A Nie nalezy uzytkowac przytbicy spawalniczej przed uwaznym

przeczytaniem i zrozumieniem niniejszych wskazéwek
bezpieczenstwa.
Przytbica dostarczana jest w kompletnie zmontowanym
stanie. Przed przystgpieniem do uzytkowania operator musi jq
dopasowad, a takze ustawié czas reakeii (czas przejcia ze
stanu zaciemnienia do normalnej przejrzystosci filtra), czutosé i
zakres przepuszczalnosci.
Wktadanie baterii. Kiedy wskaznik poziomu energii baterii
zaswieci na czerwono, nalezy niezwlocznie wymienié baterie.
Wihozyé nowq baterie zachowujgc prawidtowq biegunowosé
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zgodnie z oznaczeniami w komorze na baterie (patrz rys. 1).

m TEST. Aby sprawdzi¢ stopief przyciemnienia przed rozpoczeciem spawania, wciénij i przytrzymaj przycisk
JJEST” (patrz rys. 1). Z chwilg zwolnienia przycisku filtr automatycznie rozjaéni sie (DIN 3.5).

m Wybér stopnia zaciemnienia. Wybraé numer stopnia zaciemnienia stosownie do procedury
spawania zgodnie z ponizszq ,Tabelq pozioméw zaciemnienia”. Obrécié pokretto regulaciji zaciemnienia
w pozycje zqdanego stopnia zaciemnienia (patrz rys. 2).

m Czutosé. Czutoé¢ mozna ustawié na ,HI” (wysoka) lub ,LO” (niska), uzywajqc pokretta z tytu filtra
samosciemniajgcego. Ustawienie ,Mid-High” (Srednio wysokie) jest normalng wartoscig do uzytku
codziennego. Maksymalny poziom czutoici jest odpowiedni do spawania niskoprgdowego, TIG lub
specjalnych zastosowan. Wyzszy poziom czutodci jest potrzebny, jezeli szybka migocze. Jezeli dziatanie
maski jest zaktécane przez nadmierne $wiatto z otoczenia lub inng spawarke uzywang w poblizu, nalezy
uzyé ustawienia ,LO" (patrz rys. 3). Aby zapewni¢ optymalng wydajno$é, zaleca sig ustawienie czutoéci
na warto$é maksymalng na poczatku, a nastepnie stopniowo jq zmniejszaé, az filir bedzie reagowaé tylko
na blysk $wiatta spawania bez aktywacji ze wzgledu na $wiatto z otoczenia (bezposrednie promienie
stoneczne, silne $wiatto sztuczne, tuk innego spawacza z otoczenia itd.).

S L
Sensrveet OELAY

rys..3 rys..4

m Wybér opéznienia. Po przerwaniu spawania okienko automatycznie zmienia stopief zaciemnienia
z ciemnego na jasny, ale z wstepnie ustawionym opéznieniem, aby skompensowaé ewentualne jasne
zarzenie elementu obrabianego. Czas opéznienia / odpowiedzi mozna ustawi¢ na ,S” (krétki: 0,1 s)
lub ,L” (dtugi: 1,0 s) w razie potrzeby, uzywaijqc pokretta z tytu filtra samosciemniajgcego (patrz rys. 4).
Zaleca sie uzycie krétszego opdznienia w przypadku spawania miejscowego i dtuzszego opdznienia w
przypadku zastosowan wielkoprqdowych. Diuzszych opéznief mozna tez uzywaé do niskoprgdowego
spawania TIG oraz spawania TIG / MIG / MAG prqgdem pulsujgcym.

rys.6

u Wybér pozycji szlifowania. Obréci¢ pokretto w pozycje ,Grind” (Szlifowanie) (patrz rys. 2), aby
wyltqczyé funkcje samosciemniania, zapewniajgc dobrg widocznoéé do szlifowania. Przed wznowieniem
spawania nalezy upewnié sig, ze filtr samosciemniajqcy jest ponownie przestawiony w tryb spawania.

m Dopasowywanie przytbicy. Obwdd opaski mocujgcej mozna zwigkszaé lub zmniejszaé za
pomocq pokretta znajdujgcego sie z tytu opaski (zob. ustawienie “Y” na rys. 5). Regulacji opaski mozna
dokonywaé na przytbicy zatozonej na gtowe. Opaske nalezy w taki sposéb dociagngé, aby przytbica
mocno trzymata sie na gtowie, a opaska nie uciskata.
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m Za pomocq paska poprzecznego mozna indywidualnie dopasowaé optymalng wysoko$é opaski
mocujqcej. Zwolnié pasek poprzeczny poprzez wycisnigcie zlgczki z otworu w pasku. Nastepnie
przesungé oba korice zgodnie z zapotrzebowaniem (poszerzy¢ lub zwezi¢) i wsungé zlgczke w
odpowiedni otwér (zob. ustawienie “W" na rys. 5)

m Skontrolowaé, czy przytbica dobrze sig trzyma na glowie poprzez jej kilkakrotne otworzenie i zamkniecie
w trakcie noszenia. Jezeli przy nachyleniu sie opaska przesuwa sig, nalezy odpowiednio dopasowaé jej
obwdd.

m Ustawianie odlegtosci miedzy przytbicq a twarza.

1 etap: Aby ustawié odlegtoéé miedzy przytbicq a twarzq nalezy zwolnié nakretke zaciskowq przy
otwartej przytbicy (zob. “T” na rys. 5).

2 etap: Nastepnie zwolni¢ nakretki zaciskowe znajdujqce sig po obu stronach przytbicy i przesungé
przytbice blizej twarzy lub odsungé jg od niej (zob. ustawienie “Z” na rys. 5). Nalezy zwazaé na to,
aby odstep obu oczu od przedniej szybki ochronnej byt jednakowy. W przeciwnym wypadku efekt
zaciemnienia moze wydad sig nieréwny.

3 etap: Po zakoniczeniu regulacji ponownie dokrecié nakretke zaciskowq.

m Ustawianie kata widzenia. (zob. rys. 6)

m Przytbica jest gotowa do uzytkowania. Podczas pracy moze sie okazaé konieczne, ze zaciemnienie trzeba
bedzie podregulowaé za pomocq pokretta.

Konserwacja

= Wymiana szybki przedniej. Aby wymienié szybke przedniq, nalezy zdemontowaé kasete szybki,
odblokowujgc zamek uchwytu ponizej kasety (rys. 7), unieéé kasete, aby wyjqé / wymienié szybke
przedniq.

= Wymiana szybki wewnetrznej. Wymienié szybke wewnetrzng, jezeli jest uszkodzona. Whozyé
paznokie¢ we wgtebienie ponizej okienka kasety i unie$é szybke w gére, tak aby uwolni¢ jq z krawedzi
okienka kasety.

= Wymiana kasety filtra samosciemniajgcego. Zdemontowaé zespét uchwytu filtra
samosciemniajgcego z korpusu maski. Demontaz przedstawia rys. 7. Unie$é gérng czeéé uchwytu
filtra samosciemniajgcego, aby umozliwi¢ wyijecie kasety filtra z ramki. Wiozy¢ nowq kasete filtra
samosciemniajgcego do ramki, postepujgc zgodnie z rys. 8 ponizej. Upewnié sig, ze kaseta filtra
samosciemniajgcego jest prawidtowo wlozona do uchwytu. Wiozyé uchwyt filtra samosciemniajgcego do
korpusu maski.

m Czyszczenie. Przytbice nalezy czyicié¢ za pomocq migkkiej szmatki. Nalezy regularnie czyscié
zewnetrzng powierzchnie kasety $ciemniajqcej. Nie wolno stosowaé roztworéw czyszczqgcych w
koncentracie. Czujniki i ogniwa stoneczne nalezy czyséci¢ za pomocq spirytusu i czystej szmatki, a
nastepnie nalezy wypolerowaé na sucho niestrzepigceq sie szmatkq.
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Klasa optyczna: 1 /1 /1 /2

Pole widzenia: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Wielko$¢ kasety: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Czuijniki tuku elektrycznego: 2

Stopien jasnosci: DIN 3.5

Zmienne zaciemnienie: DIN 9 do 13

Regulacja zakresu przepuszczalnoici: Zewnetrzna, zmienne zaciemnienie
Wiqczanie/wytqgczanie: Automatyczne wt./wyt.

Ustawianie stopnia czutosci: Niska — wysoka, regulacja pokreftem

Ochrona UV/IR: Stata do zaciemnienia DIN16

Power Supply: Ogniwo stoneczne. Jedna wymienna bateria AAA

Czas reakgji: 1/16 000 s od jasnego do ciemnego

Opéznienie: 0,1 7 1,0 s, regulacja pokrettem

Spawanie TIG prqdem o niskim natezeniu: 2 10 amperéw (DC); 2 10 amperéw (AC)
Szlifowanie: Tak

Test pojemnosci baterii: Tak

Temperatura pracy: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Temperatura przechowywania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Materiat przytbicy: Nylon z wysokg odpornosciq na udary

Masa catkowita: 440 g / 0,97 funta

Mozliwosci zastosowania: Spawanie elekirodami otulonymi (SMAW); TIG DC i AC; TIG prgdem
pulsujgcym DC; TIG prgdem pulsujgcym AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG prgdem pulsujgcym; ciecie
plazmowe (PAC); spawanie plazmowe (PAW); ciecie powietrznodukowe (CAC-A); szlifowanie
Autoryzacja normy: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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A. Korpus (maska spawalnicza) 1. Opaska pochfaniajgca pot x 1

B. Uchwyt gumowy 2. Podktadka x 1

C. Szybka przednia 3. Podktadka x 2

D. Filtr samosciemniajqgcy 4. Przeciwnakretka x 2

E. Szybka wewnetrzna 5. Podktadka blokujgea x 1

F. Zamek uchwytu 6. Podktadka blokujgca kat x 1

G. Uchwyt szybki 7. Sruba ustalajgea x 2

H. Zespét przytbicy (w tym opaska pochtaniajgca 8. Regulowany patgk x 1

pot) 9. Przednia przytbica x 1
Tabela zakresu przepuszczalnosci ‘ Nr1
Moc tuku elekirycznego (ampery)
:::';“’,:ia 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
saw ’ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Wskazéwka:
SMAW spawanie tukowe elektrodq otulong
MIG (heavy) spawanie pétautomatyczne metali cigzkich w ostonie CO?
TIG, GTAW spawanie nietopliwg elekirodq wolframowqg w ostonie gazéw obojgtnych
PAW spawanie plazmowe
PAC ciecie plazmowe
MAG/CO? spawanie elekirodq topliwg w ostonie gazéw aktywnych
SAW pétautomatyczne spawanie tukiem krytym
MIG (light) spawanie metali lekkich w ostonie CO?
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f Jednoszybkowe filtry ze szkta mineralnego nalezy stosowaé tylko w

potaczeniu z odpowiednimi szybkami ochronnymi.

Procedura badania typu EC przeprowadzona przez:
m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Jednostka certyfikujgca nr 0196)

Niniejszy wyréb spetnia normy:
m EN 166
m EN175
m EN379

Certyfikacja:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Jednostka certyfikujgca, nr identyfikacyjny 0196

Vendas:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com
Dystrybucja: WURTH EN 175
WURTH: Producent

m EN 175: Numer normy

Deklaracja zgodnosci / pozostate dokumenty: patrz www.wuerth-documents.com
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@ Az On Biztonséaga Erdekében

A berendezés elsé haszndlata elstt olvassa el ezt a haszndlati utasitdst, és tartsa be az
eléirdsait.

Orizze meg a késdbbi haszndlatra, vagy a késdbbi tulajdonos szdmdra ezt a
haszndlati utasitdst.

Biztonsagi Utmutaté - A Hasznélat Elét Olvassa El

Figyelmeztetés
A haszndlat elétt olvassa el és érise meg valamennyi elsirdast.

Az automatikus &nsdtétedd hegeszté sisakok a szemeknek és az arcnak a normélis hegesztési kérislmények
kozott fellépd szikrak, kifrécesend anyagok és a kdros sugdrzasok elleni védelmére vannak méretezve.

A s81étitd sz0rd egy fényiv kigyulladdsakor automatikusan atkapesol vilagosrél sététre, majd a hegesztés
befejezésekor ismét vildgosra vdlt.

Az automatikus 8nsététedd hegesztd sisak &sszeszerelve keril szdllitasra. De miel8tt hasznélatba lehetne
venni, be kell dllitani, hogy megfelel8en illeszkedjen a felhaszndléhoz. Ellendrizze az elemfeliileteket és
érintkez8ket, és szitkség esetén tisztitsa meg Sket.

Ellendrizze, hogy az elem j¢ dllapotban van-e, és megfeleléen van-e behelyezve. Allitsa be az adott
felhaszndlési médnak megfelels késleltetés idét, érzékenységet és sététedési fokozatot.

A sisakot szdraz, hivés, sétét helyen kell tarolni, és ha hosszabb ideig nem haszndljdk, ki kell venni belle az
elemet.

Figyelmeztetés

m Ez az automatikus &nsététedd hegesztd sisak lézeres hegesztéshez és autogénhegesztéshez/
autogénvdgdshoz nem alkalmas.

m Sohase tegye le a védésisakot a sététitd szirdvel egy forré feliletre.

m Sohase nyissa fel vagy manipuldlia a sététits szirét. A csak egy lemezbél éllé dsvanyiveg szirsket csak
megfeleld véddablakokkal egyiitt szabad haszndlni.

m Ez az automatikus 8nsététedd hegesztd sisak nem nydijt védelmet a nagyobb itések vagy csiszolékorongok
ellen.

m Ez a védssisak robbané testek és korroziv folyadékok ellen nem nydjt védelmet.

m Ne hajtson végre a sz0rén vagy a védasisakon olyan vdltoztatdsokat, amelyek ebben az Gtmutatéban
nincsenek feltintetve. Kizarélag az ebben az Gtmutatéban feltintetett pétalkatrészeket haszndlja. Az
engedély nélkilli vdltoztatdsok és pétalkatrészek haszndlata a szavatossag megszinéséhez vezet és
sérilésveszélynek teszi ki a kezeldt.

m Ha ez a védssisak fényiv kigyulladdsa utédn nem sététedik el, azonnal fejezze be a hegesztést és 1épjen

kapcsolatba az eldlj@réjaval vagy a kereskeddvel.

Sohase mdrtsa vizbe a szirdt.

Sohase kezelje oldészerekkel a szirdt vagy a sisak alkatrészeit.

A védasisakot csak a-10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F). hdmérsékletek kdzétt haszndlja.

Téroldsi hémérséklet: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Ne tegye ki a sz0r&t folyadékok és szennyezédések behatésanak.
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m Rendszeresen fisztitsa meg a sz0rd feliletet; koncentrdlt tisztitd oldatokat ne haszndlion. Az érzékeldket és
szoldrcellékat egy szdlmentes kendével tartsa tisztdn.

Az eltért/megkarcolt/pordzus elstétivegeket rendszeresen cserélie ki.

Ne prébdlja felnyitni a szirobetétet.

A bért megérintd anyagok allergids reakciékat valthatnak ki.

Figyelmeztetés
Ha a kezeld a fenti biztonsagi Gtmutaté és/vagy a hasznalati utasitas
eléirasait figyelmen kiviil hagyja, ez stlyos sérilésekhez vezethet.

Hibdak Es Hibaelharitas

Figyelmeztetés

Ha a leirt hibakat nem sikeril elhdritani, a felhasznalé az automatikus
onsotétedd hegesztd sisakot nem haszndlhatja tovabb. Lépjen
kapcsolatba a kereskedével.

m Egyenetlen elsététedés. A fejpant nincs helyesen bedllitva, igy nem egyenlék a tévolsdgok a szemek és a
szOrdtdresa kdzott (dllitsa be a fejpantot, hogy kiegyenlitse a sz0rd és a szemek kdzétti tavolsagok kézoth
kilonbséget).

Az automatikus 8nsdtétedd szird nem sotétedik el, vagy az elsététedés dllandéan véltozik

Az elététiveg elszennyezdddtt vagy megrongdlédott (cserélie ki az eldtétiveget).

Az érzékeldk elszennyezadtek (tisztitsa meg az érzékeldk feliiletét).

A hegesztési dram 10l alacsony (dllitsa az érzékenységet a “higher” (magasabb) helyzetbe).

Lassu reagdldsi idd

Az izemi hdmérséklet 10l alacsony. (ne haszndlja a védasisakot-10 °C vagy 14 °F alatt)

Nem lehet ¢l latni

Az elsd/belsd eldtétiveg és/vagy a szird elszennyezddétt (cserélie ki a lemezt).

Nem kielégité kérnyezeti vilagités.

Hibds stétedési fokozat van bedllitva (dllitsa be Gjra a sététedési fokozatot).

A hegeszt6 sisak megcsiszik.

A fejpant nincs helyesen bedllitva (dllitsa be helyesen a fejpdntot).

Hasznalati Tajékoztaté

Figyelmeztetés
Gondoskodjon a sisak hegesztéshez valé haszndlata utén arrél, hogy
elolvasta és megértette a biztonsagi Utmutatét.

m A védasisak teliesen felszerelt dllapotban keril szdllitdsra. A
védésisakot azonban a haszndlat eldtt hozzd kell illeszteni a
kezel fejéhez, valamint be kell dllitani a késleltetési idat, az
érzékenységet és a sotétedési fokozatot.

m Az elem behelyezése. Amikor az alacsony elemszint
ielzje pirosra vélt, az elemet azonnal ki kell cserélni. Helyezze
be az Uj elemet, igyelve a pozitiv és negativ érintkez8k
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jelolésére az elemtartén (lasd 1. &bra).

Teszt. Tartsa lenyomva a teszt gombot, igy a hegesztés elétt ellendrizheti a kivdlasztott sététedési szintet
(lasd 1. &bra). A gomb elengedését kévetden a kémlel8ablak automatikusan kivildgosodik (DIN 3.5).

A sotétedési fokozat kivalasztdasa. Valassza ki azt a sététedési fokozatot, amely megfelel az adott
hegesztési eljgrasnak, az aldbbi ,Sététedési fokozat tablézat” dbra alapijdn. Forgassa el a stétedési
fokozat forgatégombijdt a kivant sététedési értékhez (lasd 2. dbra).

Erzékenység. Az érzékenység bedllithats ,HI” (magas) vagy ,LO” (alacsony) értékre a
fokozatmentesen szabdlyozhaté forgatégombbal az automatikusan sététedd szird hétulian. Mindennapos
hasznélathoz a ,Mid-High” (kézép-magas) érték a normdl bedllitds. A maximélis érzékenységi szint
alacsony hegesztési dramd munkdkhoz, TIG-hez vagy kiilénleges feladatokhoz alkalmas. Magasabb
érzékenységi bedllitds szikséges, ha a lencse be- és kikapcsol. Ahol a sisak mikédését megzavarja a

16l sok kérnyezeti fény, vagy ahol mésik hegesztégép miksdik a kézelben, a ,LO” (alacsony) bedllitast
érdemes haszndlni (lasd 3. dbra). Egyszer( szabdlyként az a javaslat az optimdlis mikédéshez, hogy
el8szér dllitsa maximdlisra az érzékenységet, majd fokozatosan csékkentse, amig a szGré csak a hegesztési
fényre reagdl, és nem okoz zavaré véltdsokat a kdrnyezeti fényviszonyok miatt (kdzvetlen napsiités,
infenziv mesterséges vilagitds, kdzelben lévé masik hegesztés fényive stb.).

0 S L
SEnsVee DELAN

dbra.3 dbra.4

A késleltetési idé kivalasztasa. Amikor a hegesztés véget ér, a néz8ablak automatikusan visszavalt
sotétrdl vildgosra, de egy elére bedllitott késleltetéssel, hogy kompenzdlia a munkadarabon esetleg
kialakulé utélagos fényességet. A késleltetési id8 / valaszid8 bedllithaté ,S” (révid: 0,1 mp) és ,L” (hosszd:
1,0 mp) érték kézé, szikség szerint, a fokozatmentesen dllithaté forgatégombbal az automatikusan
sotétedd szGré hatulian (lésd 4. dbra). Ponthegesztés esetén érdemes révidebb késleltetési idét haszndlni,
magasabb drami alkalmazdsok esetén pedig hosszabbat. Ezenkiviil hosszabb késleltetés haszndlhaté az
alacsony dramd TIG hegesztés, valamint TIG / MIG / MAG impulzus esetén.

A csiszolasi opcié kivalasztasa. Allitsa a forgatégombot ,Grind” (csiszolds) pozicidba (ldsd 2.
dbra), ekkor az automatikus sététedd funkcié kikapesol, igy folyamatosan atlétszé marad az ablak, példaul
csiszoldshoz. Mielstt ismét hegeszteni kezdene, dllitsa vissza az automatikusan sététedd szirét hegesztési
médra.
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m A védésisak illeszkedésének beadllitasa. A fejpant teljes kerileti hosszét a fejpant hétsé részén
elhelyezett gomb segitségével meg lehet névelni, vagy le lehet csdkkenteni (lédsd az 5. dbrén az “Y”
bedllitast). Ezt a fejre feltett sisakon lehet végrehaijtani. Allitsa Ggy be a pant fesziilését, hogy az szorosan,
de ne t0l szorosan iljén a kezeld fején.

m A fejpdnt optimdlis magassdgdt a keresztpdnttal kilén be lehet dllitani. Lazitsa ki a keresztpdntot, ehhez
nyomia ki a bitykét a pdnt nyilésdbdl. A szikségnek megfelelden tolja el a pant két végét szélesebbre
vagy szkebbre, majd dugja bele a biitykét a legkdzelebbi nyilasba (lasd az 5. dbran a “W” bedllitést).

u Ellendrizze, hogy megfelelden van-e bedllitva a pdnt. Ehhez haijtsa tébbszér fel és le a fejére feltett sisakot.
Ha a pant a meghaijléskor mozog, véltoztassa meg ennek megfelelden a bedllitdst.

m Az arca és a védésisak kdzotti tavolsag bedllitasa.
lépés 1: Oldja ki lehaijtott védasisak mellett a szorité anyét (lasd “T” az 5. dbrdn), hogy bedllitsa a
védasisak és az arca kézétti tavolsdgot.
lépés 2: Oldja most ki a sisak mindkét oldalén a szorité anyét és tolja el a sisakot az arca felé vagy az
arcétél tavolabbra (lasd az 5. &bran a “Z” bedllitdst). Fontos, hogy mindkét szeme azonos tévolsagra
legyen az eldtétivegtsl. Ellenkezo esetben az elsdtétitési hatds a két szeménél killonbszs lesz.
lépés 3: A bedllitds végrehajtdsa utan ismét hizza meg szorosra a szorité anydt.

u Alatészdg helyzet bedllitasa. (ldsd a 6. dbrdt)

m A védasisak most haszndlatra kész. A sététedési fokozatot szikség esetén haszndlat kdzben a
szabdlyozégombbal utdna lehet dllitani.

Karbantartas

m Az elététiiveg cseréje. Az elStétiveg cseréjéhez tavolitsa el az iivegtartét oly médon, hogy
kioldja a tartézdrat a kazetta alatt (7. dbra), majd felemeli a kazettdt, az elététiveg eltdvolitdsdhoz/
behelyezéséhez.

m Abelsé elététiiveg cseréje. Cserélie ki a belsé elététiveget, ha az megsériilt. Helyezze az egyik
vjja kérmét a mélyedésbe a kazetta nézéablaka alatt, és hailitsa felfelé az veget, amig az ki nem j6n a
néz8ablak peremeibdl.

m A sotétité kazetta kicserélése. Tavolitsa el az ADF (automatikusan sététedd szird) tartéegységét
a sisakrél. Az eltdvolitdst lasd a 7. dbrén. Hailitsa felfelé az ADF-arté felsd végét, hogy az ADF-kazettat
ki lehessen venni a keretbél. Szerelie be az tj ADF-kazettdt a keretbe az aldbbi 8. dbra szerint. Ugyelien
arra, hogy az ADF-kazettdt a megfelelden, az dbrdn lathaté médon szerelie be az ADF+tartéba. Szerelje fel
az ADF+artét a sisakra.

m Tisztitas. A védésisakot egy puha kendével tisztitsa. Rendszeresen fisztitsa meg a sotétitd kazetta
felileteit. Ne haszndljon koncentrdlt tisztité oldatokat. Az érzékeldket és a szoldrcellékat egy fiszta
kenddvel és éghetd spiritusszal tisztitsa, majd egy szdlmentes kendével t6rélie szarazra.
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Optikai osztaly: 1 /1 /1 /2

L&tdmezd: 96 x 40 mm

Kazettaméret: 110 x 90 x @ mm

Fényiv érzékelak: 2

Fokozat: DIN 3.5

Vdltoztathaté elsdtétedés: DIN 9 - 13

A sététedési fokozat szabdlyozasa: Kiilss, véltozé sdtétedési

Be/ki: Automatikus be / ki

Erzékenység szabdlyozas: Alacsony - Magas, fokozatmentes forgatégombbal
Ultraibolya/infravérés védelem: DIN 16-ig (minden id8ben)

Power Supply: Napelem. Cserélhets elem, 1 db AAA alkdli elem

Atkapesolési ida: 1/16 000 mp vildgosbdl sététbe

Késleltetés: 0,1 ~ 1,0 mp, fokozatmentes forgatégombbal

Alacsony aram0 TIG értékek: 2 10 amper (DC); 2 10 amper (AC)

Csiszolds: Igen

Elem tsltottségének ellendrzése: Igen

Uzemi hémérséklet: ~=10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Taroldsi homérséklet: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

A sisak anyaga: magas itésdlléségi nylon

Ossz-sily: 440 g

Haszndlhaté hegesztési eljdrasok: Pdlcds hegesztés (SMAW); TIG DC&AC; TIG impulzus DC; TIG impulzus
AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG impulzus; Plazmaives vagds (PAC); Plazmaives hegesztés (PAW);
Szénives vagas (CAC-A); Csiszolds

Szabvdnyos engedély: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1
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Alkatrészjegyzék Es Felszerelés

A. Sisakburok (hegesztémaszk) 1. Izzadsagfelfogé pant 1 db

B. Gumitarté 2. Alatét 1 db

C. Elététiveg 3. Alatét 2 db

D. Automatikusan sététedd sz(ré 4. Zaréanya 2 db

E. Bels el&tétiveg 5. Hatdrolé alétét 1 db

F. Tartézar 6. Szdghatdrolé alatét 1 db

G. Uvegtarté 7. Alapcsavar 2 db

H. Fejpdnt egység (izzadsdgfelfogd panttal) 8. Allithaté fejpant 1 db

9. Elijlsé fejpant 1 db
PR L1z ‘I.SZ.
Fényiv aramerdssége (amper)
:‘,?::;:;ﬁ" 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 | 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
saw ’ 10 i ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
T&jékoztatd:
SMAW fogydelekirodds ivhegesztés
MIG (heavy) nehézfémek fogydelekirddds ivhegesztése
TIG, GTAW wolfram véddgdzas ivhegesztés
PAW plazmaives hegesztés
PAC plazmaives végas
MAG/CO? fém-aktivgdzas hegesztés
SAW fedett ivd félautomata ivhegesztés
MIG (light) kénnytfémek fogyodelekirédas véddgdzas ivhegesztése
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Figyelmeztetés

f A csak egy lemezbédl allé asvanyiiveg szoréket csak megfeleld

véddéablakokkal egyiitt szabad hasznalni.

Az EC mintavizsgalatot végrehaijtotta:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (0196 sz. bejelentett szervezet)

Ez a termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak:
m EN 166
m EN175
= EN379

Igazolast kiadta:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Bejelentett szervezet, azonosité széma 0196

Ertékesités:

m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

A védasisakot illetéen: WURTH EN 175
WURTH: Gyarté
m EN 175: a szabvany szdma

Megfelel8ségi nyilatkozat / més dokumentumok: lasd a www.wuerth-documents.com weboldalt
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@ Pro Vasi Bezpeénost

Pfed prvnim pouzitim Va3eho zafizeni si pro&téte tento ndvod k obsluze a jednejte
podle nég;.
Uschoveite tento ndvod k obsluze pro pozdé&jsi pouziti nebo pro dalsiho uZivatele.

Bezpecnostni Pfedpisy - Prectéte Pred Pouzitim

Varovani
Ctéte a pred pouzitim porozuméjte vSiem pokynom.

Samostmivaci svafovaci kukly jsou projektovdny na ochranu oéi a obliceje pred jiskrami, stfikanci a $kodlivym
z&fenim pii normdlnich svafovacich podminkdch. Stmivaci filir automaticky prejde ze svétlé na tmavou, kdyz se
zapdli elektricky oblouk a opét na svétlou, jakmile se svafovani ukonéi.

Samostmivaci svafovaci kukla se dodavé kompletné smontovand. Pred pouzitim viak musi byt prizpdsobena
vzivateli tak, aby mu spravné sedéla. Zkontrolujte povrchy a kontakty baterie a v pfipadé potieby je vygistéte.
Zkontrolujte, zda je baterie v dobrém stavu a sprévné instalovand. Podle své aplikace nastavte dobu zpozdéni,
citlivost a stupei nepropustnosti.

Kuklu uklédeijte na suchém, chladném a tmavém mist&, a pokud ji nebudete pouzivat del3i dobu, vyjméte
baterii.

Varovani

m Tato samostmivaci svafovaci kukla neni vhodnd pro svafovéni laserem a pro procesy svafovdni & fezdni
autogenem.

m Nikdy nepoklddeijte kuklu se stmivacim filtrem na horky povrch.

m Stmivaci filtr nikdy neotvirejte ani jim nemanipulujte. Jednovrstvé filtry z minerdiniho skla pouzivejte pouze
ve spojeni s piislunymi ochrannymi skly.

m Tato samostmivaci svafovaci kukla nechrani pred nebezpecim prudkych dderd, téZ nechrdni pred brusnymi
kotouéi.

m Tato kukla nenabizi Zddnou ochranu pred odmrténymi télesy a korozivnimi kapalinami.

m Neprovddéijte na filtru nebo na kukle Zddné zmény, jez nejsou uvedeny v tomto ndvodu. PouzZivejte
vyhradné néhradni dily, které jsou uvedeny v tomto ndvodu. Diky neautorizovanym zmé&ndm a néhradnim
dilim zanikd zdruka a uZivatel je vystaven riziku poranéni.

m Pokud se tato kukla po zapdleni elektrického oblouku neztmavi, okamzité ukonéete svafovani a kontaktujte

Vaseho nadfizeného & obchodnika.

Filtr neponofuijte do vody.

Filtr a &asti kukly neoSetfujte rozpoustédly.

Kuklu pouzivejte pouze pfi teplotéch mezi -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Skladovaci teplota: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Filtr nevystavujte kapalindm a necistotdm.

Pravidelné &istéte povrch filtru; nepouZivejte Zadné koncentrované ¢istici roztoky. Senzory a solami ¢lanky

udrzuijte &isté pomoci hadfiku bez smotkd.
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m Pravideln& nahrazujte prasklé/poskraband/propustnd predsadkova skla.
m Nepokousejte se otevirat patronu filtru.
m Latky, které se dostanou do styku s pokozkou, moznd zpidsobuii alergické reakce.

Varovéani
Nedbani vyse uvedenych bezpeénostnich upozornéni a / nebo pokynt
k obsluze uzivatelem muze vést k tézkym ublizenim na téle.

Zavady A Jejich Odstranéni

Varovani
Nelze-li uvedené zavady odstranit, nesmi uzivatel samostmivaci
svarovaci kuklu ddle pouzZivat. Kontaktujte svého obchodnika.

Nerovnomérné ztemnéni/ztlumeni.

Hlavovd pdska neni sprévné nastavena, tim je nestejnd vzddlenost mezi o&ima a sklem filtru (hlavovou
paésku prestavte, aby se vyrovnal rozdil vzdélenosti viéi filtru).

Samostmivaci filtr se neztemfiuje nebo plépold

Predsadkové sklo je znecisténé nebo poikozené (predsadkové sklo vyménte).
Znecisténé senzory (vycistéte povrch senzord).

PFili3 nizky svafovaci proud (citlivost nastavte na “higher” (vy3e)).

Pomald odezva.

Provozni teplota je pfili§ nizka. (Kuklu nepouzivejte pod -10 ° C nebo 14 ° F)
Spatny vyhled

Predni/vnitini predsadkové sklo a/nebo filtr zaspinéné (sklo vymérte).

Okolni svétlo neni dostadujici.

Nastaven 3patny stupef nepropustnosti (stupefi nepropustnosti nové nastavte).
Svarovaci kukla klouze.

Hlavovd pdska neni sprévné nastavena (hlavovou pdsku prestavte).

, -

Upozornéni K Pouzivani

Varovani
Pied pouzivanim kukly ke svarovani méjte jistotu, ze jste si precetli

vlo .o

bezpeénostni upozornéni a porozuméli jim.
m Kukla se dodavd kompletné smontovand. Pred pouzitim ovéem musi byt pfizpdsobena uvZivateli a téz se

musi nastavit doba zpoZzdéni, citlivost a stupefi nepropustnosti. -
(EX==CI%
- N

o

m VlozZeni baterie. KdyzZ se rozsviti indikator nizké kapacity
TEST

baterie Cervené, baterii ihned vyméite. VloZte novou baterii
se spravnou polaritou tak, aby souhlasily znagky kladné a
zé&porné svorky na pfihradce na baterii (viz obr. 1).

m TEST. Stisknéte a drzte tlagitko ,TEST” (viz obr. 1) pro ndhled
zatmaveni pred svafovdnim. Po uvolnéni se filtr automaticky 4% 4%
vréti do svétlého stavu (DIN 3.5). obr.1
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m Vybér stupné nepropustnosti. Vyberte stupei nepropustnosti vhodny pro va3 proces svafovdni;

k vybéru pouzijte ,tabulku stupné& nepropustnosti” uvedenou ddle. Otocte ovladaé nastaveni stupné
nepropustnosti na potfebny stupefi nepropustnosti (viz obr. 2).

m Citlivost. Citlivost Ize nastavit bud na ,HI” (vysokou) nebo ,LO" (nizkou) pomoci plynule nastavitelného
ovladaée za zadni strané samostmivaciho filtru. Nastaveni ,stfedn& vysoké” je b&znym nastavenim ke
kazdodennimu pouzivéni. Maximdlni droven citlivosti odpovidé prdci s nizkym svafovacim proudem,

TIG nebo pi specidlnich aplikacich. Nastaveni vy3si citlivosti je potfeba, pokud se prizor stfidavé spind

a vypind. Je-li &innost kukly ruSena nadmémym okolnim svétlem nebo jinou svafeckou v blizkém okoli,
pouzijte nastaveni ,LO” (viz obr. 3). Jednoduchym pravidlem k dosazeni optimdlniho vykonu je nastavit na
podatku citlivost na maximum a poté ji postupné snizovat, dokud filir nezaéne reagovat pouze na zdblesky
svafovani a nereaguije na rusivé spousténi v disledku svételnych podminek (pFimé slunce, intenzivni umélé
osvétleni, elektrické oblouky sousednich svafecd atd.).

Lo HI s L
Sensme OELAN

obr.2 obr.3 obr.4

m Vybér doby zpozdéni. Po dokonéeni svarovani se prohledové okénko automaticky zméni zpét z
tmavého na prohledng, ale s pfedem nastavenou dobou zpozdéni, které ma kompenzovat doznivaijici
jasné zhnuti na obrobku. Dobu zpozdéni/ reakce Ize nastavit na ,S” (kratkd: 0,1 s) nebo ,L” (dlouhd: 1,0
s) podle potteby plynule nastavitelnym ovladagem na zadni stran& samostmivaciho filtru (viz obr. 4). PFi
bodovém svafovdni se doporuéuje pouzivat kratdi dobu zpozdéni a pfi pouziti vy3sich proudd delsi dobu
zpozdéni. Delsi dobu zpozdéni Ize pouzit také pfi svafovéni TIG s nizkym proudem a pfi pulznim svafovéni
TIG/MIG/MAG.

= Vybér moznosti Brouseni. Otocte voli¢em do polohy ,Grind” (Broueni) (viz obr. 2), funkce
samostmivdni se vypne a umozni tak jasny vyhled na brou3eni. NeZ znovu zagnete svafovat, uijistéte se, Ze
samostmivaci filtr je op&t nastaven zpét na rezim svafovani.

obr.6

m PFizpusobeni tvaru kukly. Celkovy obvod hlavové pdsky |ze otaéenim knofliku vzadu na pdsce
zv&t3it nebo zmensit (viz nastaveni “Y” na obrazku 5). To |ze provést pfi nasazené kukle. Napnuti nastavte
tak, aby sedéla na hlavé pevng, ale nikoli pfilis t&sné.

m Optimdlni vy3ku hlavové pdsky Ize nastavit individudIng pfiénou pdskou. Uvolnéte pricnou pésku tak, ze
spojnik vytla&ite z otvoru v pdsce. Posuite oba konce podle potfeby ddle nebo blize a spojnik zatlaéte do
nejblize polozeného otvoru (viz nastaveni “W* na obrdzku 5).
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Zkontrolujte usazeni hlavové pdésky nékolikerym odklopenim a sklopenim kukly b&hem noseni. Pokud se
hlavovd pdska b&hem naklopeni pohne, zmé&hte pfisluinym zpdsobem nastaveni.

Nastaveni vzdalenosti mezi kuklou a obli¢ejem.

Krok 1: pro nastaveni vzddlenosti mezi kuklou a obli¢ejem povolte pfi spusténé kukle svérmou matici (viz
“T" v obrézku 5).

Krok 2: nyni uvolnéte svérnou matici na obou stranéch kukly a posufite kuklu k obli¢eji nebo od obliceje
pry¢ (viz nastaveni ,Z" na obrdzku 5). Je dolezité, aby vzddlenost obou oéi viei predsadkovému sklu byla
stejnd. Efekt ztemnéni se jinak mdze projevit nerovnomérné.

Krok 3: po provedeném nastaveni svérnou matici opét utdhnéte.

Nastaveni polohy zorného Ghlu. (viz obrdazek 6)

Kukla je nyni pfipravena k pouziti. Ztemné&ni musi byt pfip. b&hem pouZivéni sefizeno pomoci regulagniho
knofliku.

Vyména predsadkového skla. Chcete-li vyménit predsadkové sklo, vyjméte kazetu prihledu
uvolnénim zamku drzdku pod kazetou (obr. 7), zvednéte kazetu a vyjméte/vyméfte predsddkové sklo.
Vyména vnitiniho predsadkového skla. Je-li poskozené, vyménte vnitini predsédkové sklo. Do
prohlubné& pod prizorem kazety zasufite nehet a ohybeijte prihled nahoru, az se uvolni z uchyceni na
hrandch prizoru kazety.

Vymeéna stmivaci kazety. Vyjméte sestavu drzdku ADF ze skofepiny kukly. Demontdz viz obrazek 7.
Odtlaéujte horni konec drzéku ADF, aby bylo mozné vyjmout kazetu ADF z rému. Do rdmu nasufite novou
kazetu ADF podle obrdazku 8 dole. Ujistéte se, Ze kazeta ADF je vlozena do drzdku ADF spravnég, jak
ukazuje obrdzek. Namontujte modul drzéku ADF do skofepiny kukly.

Cisténi. Kuklu &istte meékkym hadfikem. Pravidelns &istéte povrch stmivaci kazety. NepouZivejte Zadné
koncentrované &istici roztoky. Senzory a soldrni Elanky &istéte denaturovanym lihem a &istym hadfikem a do
sucha offete hadfkem bez smotkd.
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Opticka fida: 1 /1 /1 /2

Zorné pole: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Velikost kazety: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Senzory elektrického oblouku: 2

Stupefi svétlosti: DIN 3.5

Variabilni ztemnéni: DIN 9 az 13

Regulace stupné nepropustnosti: Externi, variabilni zastinéni

Zapnuti/vypnuti: Automatické zapindni/vypindni

Regulace citlivosti: Nizké-vysoké zastinéni pomoci plynule nastavitelného ovladage
Ochrana proti UV/infragervenému zafeni: Zastinéni vzdy az dle DIN 16

Power Supply: Solérni bufika. Vyménitelnd baterie, 1 x alkalicka baterie AAA

Doba sepnuti: 1/16 000 s ztmavnuti ze svétlého na tmavé

Zpozdéni: 0,1 7 1,0 s plynule nastavitelnym ovladagem

Nizky jmenovity proud TIG: 2 10 A (DC); 2 10 A (AC)

Brougeni: Ano

Test kapacity baterie: Ano

Provozni teplota: ~10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Skladovaci teplota: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Materiél kukly: nylon s vysokou rdzovou houzevnatosti

Celkova hmotnost: 440 g/0,97 b

Pouzitelné svafovaci metody: Bodové svafovani (SMAW); TIG DC&AC; pulzni TIG DC; pulzni TIG
AC; MIG/MAG/CO?2; pulzni MIG/MAG; fezdni plazmovym obloukem (PAC); svafovdni plazmovym
obloukem (PAW); Fezdni obloukem s ochrannou uhlikovou atmosférou (CAC-A); brouseni
Standardni certifikat: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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A. Skofepina (svare&skd kukla) 1. Potni pdsek x 1

B. Pryzovy drzdk 2. Podlozka x 1

C. Priizor v prednim krytu (pfedsadkové sklo) 3. Podlozka x 2

D. Samostmivaci filtr 4. Uzavfend matice x 2.

E. Vnitfni pfedsadkové sklo 5. Omezovaci podlozka x 1

F. Zadmek drzaku 6. Zavadéci roub x 2

G. Drzék prizoru 7. Nastavitelny pds k upevnéni na hlavu x 1
H. Hlavovy postroj (véetn& potniho pdsku) 8. Adjustable Headband x 1

9. Pfedni hlavovy postroj x 1

Tabull nepr [ea
Velikost proudu elektrického oblouku (ampéry)

Svafovad | 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450

‘ ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (Light 10 i 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ il 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
SAW ’ 10 i ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Upozornéni:
SMAW svarovani kovl elektrickym obloukem
MIG (heavy) svarovani tézkych kovd v ochranné atmosféfe inertniho plynu
TIG, GTAW svarovdni wolframovou elekirodou v ochranné atmosféfe inertniho plynu
PAW svarovani plazmou
PAC fezdni plazmou
MAG/CO? svarovdni kovl v ochranné atmosfére aktivniho plynu
SAW poloautomatické svafovdni pod tavidlem pomoci elektrického oblouku
MIG (light) svarovani lehkych kovd v ochranné atmosféfe inertniho plynu
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Varovani

é Jednovrstvé filtry z mineralniho skla pouzivejte pouze ve spojeni s pfislusnymi

ochrannymi skly.

EC zkouska konstrukéniho vzorku provedena:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

= (Jmenované misto ¢ 0196)

Tento vyrobek spliiuje normy:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Certifikovano:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

® Jmenované misto, identifikacni ¢islo 0196

Distribuce:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Pro kuklu: WURTH EN 175
WURTH: vyrobce
m EN 175: &islo normy

Prohld3eni o shodé& / dalsi dokumenty: viz www.wuerth-documents.com

114



w WURTH

@ Pre Vasu Bezpeénost

Pred prvym pouzitim zakipeného produktu si preéitajte tento Ndvod na pouzivanie a
postupujte podla neho.

Uschovaite tento Névod na pouZivanie na neskorsie pouzitie alebo Pre nasledujiceho
maijitela.

Bezpecnostné Pokyny - Precitat Pred Pouzitim

Vystrazné upozornenie
Preditajte si vietky pokyny pred pouzitim tak, aby ste pochopili ich
zmysel.

Automatické zvdra&ské prilby (prilby s automatickym stmievanim) so konstruované tak, aby za normdlnych
podmienok zvdrania chrdnili o&i a tvar pred iskrami, ostrekmi a 3kodlivym Ziarenim. Samostmievaci filter sa
automaticky zmeni zo svetlého na tmavy, ked' sa zapdli zvaraésky oblik, a opét sa zmeni na svetly vo chvili,
ked' sa zvdranie ukonéi. Samostmievacia zvaragskd kukla sa doddva zmontovand. Aviak pred jej pouzitim

sa musi nastavif, aby sa sprévne prispdsobila pouzivatelovi. Skontrolujte povrchy a kontakty batérii a v
pripade potreby ich vycistite. Skontroluite, &i je batéria v dobrom stave a sprévne nainstalovand. Nastavte &as
oneskoreniq, citlivost a stupef zatmavenia podla vlastnej potreby.

Kuklu by ste mali skladovat na suchom, chladnom a tmavom mieste a mali by ste vybrat batériu, ak kuklu
nebudete dlhsi &as pouzivat.

Vystrazné upozornenie

m Tdto automatickd zvdracskd prilbnie je vhodnd na laserové zvdranie ani na zvdranie a rezanie plamefiom.

m Nikdy nekladte prilbu so samostmievacim filtrom na nejakd horicu povrchovi plochu.

m Nikdy neotvérajte samostmievaci filter, ani s nim inak nemanipulujte. Jednoduché filire z minerdlneho skla
sa smu pouzivaf iba v spojeni s vhodnymi ochrannymi sklami.

m Tdto automatickd zvdradskd prilba nechrani pre nebezpecenstvom prudkych nérazov, ani pred brasnymi a
rezacimi kotG&mi.

m Tdto prilba neposkytuje ochranu pred vybusninami alebo pred korozivnymi kvapalinami.

m  Nevykondvaite na filtri ani na prilbe Ziadne také zmeny, ktoré nie si uvedené v tomto Névode na
pouzivanie. PouZivaijte vyhradne nahradné siciastky, ktoré st uvedené v fomto Névode na pouzivanie.
Vykonanie neautorizovanych zmien alebo pouZitie neautorizovanych nahradnych soiastok ma za
ndsledok stratu zdruky a vystavuje pouzivatela nebezpe&enstvu poranenia.

m V takom pripade, ked' prilba po zapdleni svetelného obloka nestmavie, okamzite ukonéite zvaranie a spojte

sa so svojim nadriadenym alebo s predajcom prilby.

Nepondraite filter do vody.

Neosetrujte filter ani dalSie siciastky prilby pomocou rozpistadiel.

Pouzivaite tito prilbu len pri teplotach v rozsahu medzi-10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Teplota skladovania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Zabréite tomu, aby sa filter prilby dostal do kontaktu s tekutinami alebo s nejakymi necistotami.

Povrchovi plochu filtra pravidelne istite, v Ziadnom pripade viak pritom nepouzivaite nejaké

koncentrované rozpd3fadld. Senzory a soldrne &lanky udrziavajte v Eistote oetrovanim pomocou suchej
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handrigky, ktord nepdifa chlpy.

m Pravidelne vymiefiajte zlomené/poskriabané alebo porézne predsédky za nové.

m Nepokdiaijte sa nikdy sa otvéraf kazetu filtra.

m Ldtky, ktoré sa dostand do kontaktu s pokozkou, mézu u niektorych oséb vyvolat alergické reakcie.

m Substéncias, que entram em contacto com a pele, podem causar reaccdes alérgicas
Vystraziné upozornenie

A Nedodrzanie vyssie uvedenych bezpeénostnych pokynov a/alebo pokynov
Navodu na pouzivanie méze maft za néasledok vazne poranenie pouzivatel'a.

Poruchy A Ich Odstranovanie

Vystrazné upozornenie
V takom pripade, ked’ sa uvedené poruchy nedaju odstranif,

pouzivatel uz nesmie automaticky zvaraésku prilbu d'alej pouzivaf.
Spojte sa so svojim predajcom.
m Nerovnomerné tmavnutie/stmievanie. Hlavovy popruh nie je sprévne nastaveny, €o spdsobilo nerovnakd
vzdialenosf medzi ocami a platnickou filtra (znova a sprévne nastavit hlavovy popruh, aby sa vzdialenosf
k filtru vyrovnala).
Automaticky samostmievaci filter nestmavie, alebo sa mihoce.
Predsddka je znedistend alebo poskodend (vymenit predsadku).
Senzory s zne&istené (vycistit povrchovi plochu senzorov). Zvéraci prid je prili nizky (nastavif citlivost na
“higher” (vys3ie)).
Pomald reakénd doba (dhd)
Prevadzkovd teplota je prili§ nizka. (Nepouzivaite prilbu pri teplote nizsej ako -10°C oder +14°F.
Slabd priehladnost. Prednd/vnitornd predsédka a/alebo filter s znecistené (vymenit skielko).
Svetlo okolia je nedostatoéné.
Nespravne nastaveny stupef hustoty (nastavte stupefi hustoty znova).
Zvéraéskd prilba sa zodmykuje. Hlavovy popruh nie je nastaveny sprévne (nastavte hlavovy popruh
znoval).

Pokyny Na Pouzivanie

Vystrazné upozornenie
Pred pouzitim tejto prilby na zvaranie si v kazdom pripade preéitajte
bezpeénostné pokyny tak, aby ste pochopili ich zmysel.

m Této prilba sa doddva v kompletne zmontovanom stave. Pred pouZitim ju viak treba prispdsobit na
pouzivatela a si&asne aj nastavif nasledovné hodnoty: dobu
oneskorenia, citlivosf a stupef hustoty.

u Instalacia batérie. Ked' sa indikétor slabej batérie rozsvieti
Eervenou farbou, batériu okamzite vymefite. VloZte novd
batériu v stlade s oznaéenim kladného a zédporného pélu na
prieginku na batérie (pozri obr. 1).

m Odskusanie. Stlacte a podrzte tlagidlo Test na predbezné
zobrazenie vybraného tienenia pred zvdaranim (pozri obr. 1).
Po pusteni tlaidla sa priezor automaticky vrati do svetlého
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stavu (DIN 3.5).

m Vol'ba stupiia zatmavenia. Zvolte stuped zatmavenia vhodny pre vé$ proces zvdrania podla
sprievodnej tabulky pre stupef zatmavenia” niz3ie. Otocte regulétor zatmavenia na pozadovany stupen
zatmavenia (pozri obr. 2).

m Citlivost. Citlivost sa d& nastavit na ,HI” (vysokd) alebo ,LO” (nizka) pomocou reguldtora na zadnej
strane samostmievacieho filtra. Nastavenie ,Mid-High” je bezné nastavenie pre kazdodenné pouzitie.
Maximdlny stupe citlivosti je vhodny pre zvdracie préce s nizkym pridom, TIG alebo 3pecidlne
aplikécie. Nastavenie vys3ej citlivosti je nevyhnutné, ak 3o3ovka striedavo bliké. Ak je funkcia kukly rudend
nadmernym okolitym svetlom alebo inou zvérackou v blizkosti, pouzite nastavenie ,LO” (pozri obr. 3). Ako
jednoduché pravidlo pre optimdlny vykon sa odportéa nastavif citlivost na maximum hned' na zagiatku a
potom ju postupne znizovaf az dovtedy, pokym filter nebude reagovaf len na zé&blesk zvarania a nebude
falosne reagovat na okolité svetlo (priame slnko, intenzivne umelé osvetlenie, svetelné obluky vedlajsieho
zvérada atd’.).

GRIND

|u

S L
SEngmNe OELAN

obr.3 obr.4

m Vol'ba éasu oneskorenia. Po skonéeni zvdrania sa priezor automaticky zmeni z tmavého spéf
na priehladny s prednastavenym oneskorenim, ktoré kompenzuje kazdy jasny dosvit na obrobku. Cas
oneskorenia / reakcia sa dé nastavit na ,S” (krétka: 0,1 sek.) alebo ,L” (dlh&: 1,0 sek.) podla potreby,
pomocou regulétora na zadnej strane samostmievacieho filtra (pozri obr. 4). Krat3ie oneskorenie sa
odportéa pouzit pri bodovom zvdrani a dlhsie oneskorenie pri aplikécidch s va&simi prodmi. Dlhsie
oneskorenia sa mézu pouzif aj pre TIG zvéranie s nizkym prodom a pulzné zvéranie TIG/MIG/MAG.

/10 N\

obr.6

u Volba moznosti brusenia. Otocte regulétor do polohy ,Grind” (Brisenie) (pozri obr. 2), funkcia
automatického stmievania sa vypne a priezor zostane priehl'adny kvéli briseniu. Pred opétovnym
zahdjenim zvdrania nezabudnite samostmievaci filter opéf prepndf do rezimu zvdrania.

= Nastavenie tvaru prilby. Celkovy obvod hlavového popruhu sa dé zvé&iovaf alebo zmen3ovaf
pomocou otd&ania gombika na zadnej strane hlavového popruhu (pozri nastavenie "Y” na obrézku 5). Da
sa to robif aj vtedy, ked' je prilba nasadend na hlavu. Nastavte napnutie tak, aby prilba sedela na hlave
pevne, nie viak prili¥ natesno.

m Optimdlna vy3ka hlavového popruhu sa dé nastavif individudine pomocou prie¢neho popruhu. Uvolnite
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prieny popruh takym spdsobom, Ze objimku vytlacite z diery v popruhu. Posufte oba konce podla potreby
do polohy nastavenia $irsie alebo uzsie a zatlacte objimku do najbliziej diery (pozri nastavenie “W* na
obrazku 5).

m Skontrolujte, & hlavovy popruh spravne sedi tak, Ze viackrat, majic prilbu nasadent na hlavy, sklopite
prilbu dole a vyklopite ju hore. Ak sa hlavovy popruh pri nakloneni pohne, zmefite nastavenie primeranym
spbsobom.

= Nastavenie vzdialenosti medzi prilbou a tvéarou.

Krok 1: Uvolnite areta&nd maticu na prilbe sklopenej dole (pozri nastavenie T na obrézku 5), ked' chcete
nastavif vzdialenost medzi prilbou a tvdrou.

Krok 2: Uvolnite teraz aretaén maticu na oboch stranéch prilby a posufte prilbu smerom k tvéri alebo
smerom od tvdre (pozri nastavenie ,Z” na obrézku 5). Je velmi délezité, aby bola vzdialenost oboch o&i k
sklicku predsadky rovnaké. V opa&nom pripade by sa mohol zdaf efekt zotmenia nerovnaky.

Krok 3: Po vykonani nastavenia aretaén maticu opéf utiahnite.

u Ajuste del angulo de visién. (ver Figura 6)

m Teraz je prilba pripravend na pouzitie. Stmievanie sa musi v pripade potreby dodato&ne nastavit po&as
pouzivania pomocou regulagného gombika.

= Vymena prednej krycej $oSovky. Ak chcete vymenit prednt kryciu $o3ovku, odstréite kazetu
$o3ovky odistenim drziaka pod kazetou (obr. 7), zdvihnite kazetu, aby ste odstrdnili/vymenili prednd kryciu
$o3ovku.

= Vymena vnitornej krycej SoSovky. Vymerfite vnitorni kryciu $o3ovku, ak je poskodend. Siahnite
nechtom do vybratia pod kazetovym priezorom a $o3ovku vysufte nahor, pokym sa neuvolni z rohov
kazetového priezoru.

= Vymena stmievacej kazety. Odoberte konzolu drziaka ADF zo $krupiny kukly. Pre demontdz si
pozrite obr. 7. Ohnite horny koniec drziaka ADF, aby ste umoznili vybratie ADF kazety z rému. VloZte novd
ADF kazetu do rému podla obr. 8 niz3ie. Uistite sa, Ze je ADF kazeta vlozend do ADF drziaka spravne
podla obrézka. Vlozte konzolu ADF drZiaka do 3krupiny kukly.

u Cistenie. Prilbu Zistite pomocou nejakej mékkej handricky. Povrchovi plochu samostmievacej kazety
pravidelne &istite. NepouZivajte na tento (el Ziadne koncentrované &istiace rozpi3fadld. Senzory a
soldrne ¢lanky ¢istite pomocou liehu a pomocou nejakej Cistej handri¢ky a potom ich vyutierajte dosucha
pomocou takej handricky, ktord nepd3fa chlpy.
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Optickd trieda: 1 /1 /1 /2

Zorné pole: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Velkost kazety: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Senzory svetelného oblika: 2

Stupei svetlosti: DIN 3.5

Variabilné stmievanie: DIN 9 az 13

Reguldcia stupia hustoty: Externé, variabilné stmievanie

ZAP/VYP: Automatické zap./vyp.

Reguldcia citlivosti: Nizke — vysoké, pomocou otoéného reguldtora

Ochrana proti UV / infragervenému Ziareniu: Vzdy aZ do stupfia stmievania DIN16
Power Supply: Solérny &lanok. Vymenitelnd batéria, 1 x AAA alkalické batéria
Doba zapnutia: 1/16,000 s. z priehladného na stmaveny

Oneskorenie: 0,1 ~ 1,0 s. pomocou oto&ného regulétora

Nizkopridové TIG: = 10 A (DC); = 10 A (AC)

Brésenie: Ano

Test kapacity batérie: Ano

Prevadzkovd teplota: ~10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Teplota skladovania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Materidl prilby: Nylon s vysokou odolnostou proti nérazom

Celkovda hmotnost: 440 g / 0,97 Lbs

Pouzitelné technolégie zvérania: Zvdranie elekirédou (SMAW); TIG DC&AC; TIG pulz DC; TIG pulz AC;
MIG/MAG/CO2; MIG/MAG pulz; rezanie plazmovym oblikom (PAC); zvéranie plazmovym oblikom
(PAW); rezanie vzduchovym karbénovym oblikom (CAC-A); brisenie

Standardné schvdlenie: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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A. Skrupina (zvéracia kukla) 1. Celenka x 1

B. Gumeny drziak 2. Podlozka x 1

C. Prednd krycia $o3ovka 3. Podlozka x 2

D. Samostmievaci filter 4. Blokovacia matica x 2

E. Vnétornd krycia $o3ovka 5. Vymedzovacia podlozka x 1

F. Zaistovaci drziak 6. Vymedzovacia podlozka uhla x 1

G. Drziak 3o3ovky 7. Zaisfovacia skrutka x 2

H. Ndhlavnd konzola (vrétane elenky) 8. Nastavitelny hlavovy pés x 1

9. Prednd ndhlavné ast x 1
Tabul'ka stupiiov hustoty ‘ é1
prudu Iného obluka (v ampéroch)
Technolégia | 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 | 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
saw ‘ 10 i ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ‘ ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Poznamka:
SMAW zvdranie oblokom kovovou elekirédou
MIG (heavy) zvdranie v ochrannej atmosfére inertného plynu kovovou elekirédou pre fazké kovy
TIG, GTAW zvaranie v ochrannej atmosfére inertného plynu wolfrdémovou elekirédou
PAW plazmové zvdranie oblikom
PAC plazmové rezanie obldkom
MAG/CO?2 zvaranie v ochrannej atmosfére s aktivnym plynom/CO?
SAW odtienené poloautomatické zvdranie oblikom
MIG (light) zvdranie v ochrannej atmosfére inertného plynu kovovou elekirédou pre lahké kovy
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Vystrazné Upozornenie

f Jednoduché filtre z minerdlneho skla sa smu pouzivat iba v spojeni s

vhodnymi ochrannymi sklami.

Kontrolu konstrukéného vzoru EC uskutoénil:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Uvedené miesto & 0196)

Tento vyrobok spiiia poziadavky noriem:
m EN 166
m EN175
m EN379

Certifikovany kym:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Uvedené miesto, identifikacné &islo 0196

Distribucia:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580 000

m F+41815581 000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Pre prilbu: WURTH EN 175
WURTH: Vyrobca

m EN 175: Cislo normy

Vyhldsenie o zhode / ostatné dokumenty: pozri www.wuerth-documents.com
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Pentru Siguranta Dumneavoastra

Inainte de prima utilizare a aparatului dumneavoastrd citifi instructiunile de utilizare si
actionati in conformitate cu acestea.

P&strati aceste instructiuni de utilizare in vederea folosirii ulterioare sau pentru a le
preda urmdtorului proprietar.

Instructiuni De Siguranté - A Se Citi inainte De Utilizare

Avertisment

Inainte de fiecare utilizare cititi si intelegeti toate indicatiile.
Maéstile de sudurd automate heliomate sunt destinate protectiei ochilor si a fetei de scantei, stropi si radiatii
nocive in conditii de sudur& normale.
Filtrul heliomat se modificd automat din clar in mat cénd arcul electric este aprins si devine din nou clar imediat
ce sudarea s-a incheiat.
Casca de sudurd cu Auto intunecare vine asamblatd. Dar, inainte de a putea fi utilizatd, aceasta trebuie s
fie ajustatd pentru a se potrivi utilizatorului in mod corespunzdtor. Verificati suprafetele bateriei si contactele
si curdtati dacd este necesar. Verificafi dacd bateria este in stare bund si dacd este instalatd corect.
Configurarea pentru timpul de intérziere, sensibilitatea si numdrul umbrei pentru aplicatia dvs.
Casca trebuie s& fie depozitatd in zona uscatd, rece si intunecatd si scoatefi bateria dacd nu o folosifi mult
timp.

Avertisment

m filtrul heliomat al acestei m&sti de sudurd automate, heliomate nu este adecvat pentru sudarea cu laser si
procesele de sudare/tdiere autogend.

® Nu asezafi in niciun caz masca cu filtrul heliomat pe o suprafata fierbinte.

m  Nu descideti sau nu manilpulati filtrul heliomat. Filtrele cu geam securizat din sticld minerald se vor folosi
numai impreun& cu geamurile de potectie corespunzétoare.

m Aceastd mascd de sudurg automatd, heliomatd nu va protejeazd de pericolul socurilor puternice si nici de
discurile de slefuit.

m Aceastd mascd nu v& protejeazd de dispozitive explozibile sau de lichide corozive.

®  Nu aducefi modific&ri care nu sunt specificate in prezentele instructiuni, filtrului sau méstii. Folositi numai
piese de schimb mentioate in prezentele instructiuni. in urma modificarilor si a utilizérii unor piese de schimb
neautotirizate, garantia se stinge iar utilizatorul este expus riscului de vatdmare corporald.

m In cazulin care, dup& aprinderea unui arc electric masca nu micsoreazé lumina, opriti imediat sudarea si

contactativd seful sau distribuitorul.

Nu scufundai filtrul in apé.

Nu tratafi filtrul sau componentele méstii cu solventi.

Folositi masca numai la temperaturi intre -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Temperaturd de depozitare: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Nu expuneti filtrul la lichide sau murddrie.

Curdfati regulat suprafata filtrului, nu folositi solufii de curtare concentrate. Curdtafi senzorii si celulele

solare cu o lavet& care nu lasd scame.
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m  Schimbati regulat geamurile de protectie sparte/zgériate/proroase.
m Nu incercati s& deschidefi patronul de filtru.
m Materialele care intr& in contact cu pielea pot cauza reactii alergice.

Avertisment

Nerespectarea de cétre utilizator a instructiunilor de siguranta de mai
sus si/sau a indicatiilor de utilizare poate duce la vazamari corporale
grave.

Defectiuni Si Remedierea Acestora

Avertisment

n cazul in care defectiunile amintite nu pot fi remediate, utilizatorul nu
are voie sa mai foloseascéa in continuare masca de suduréa automata
heliomata. Contactati distribuitorul.

m Intunecare/reducere neuniforma a luminii. Banda pentru cap nu a fos reglatd corect, iar din aceastd cauzé
distanta dintre ochi si geamul filtrului este neuniforma (se va regla banda pentru cap, pentru a egaliza
distata la filtru)

m Filtrul heliomat automat nu micsoreaz& lumina sau pélpdie. Geamul de protectie este murdar sau deteriorat

(a se schimba geamul de protectie)

Senzori murdari ( a se cur&ta suprafata senzorilor).

Curentul de sudare este prea mic (a se seta sesibilitatea pe “higher” (mai mare).

Vitezd de reactie prea lenta

Temperatura de lucru prea scdzutd. (Nu folositi masca sub -10°C sau 14°F

Vizibilitate slab&. Geamul de protectie anterior/interior si/sau filtrul murdare ( a se schimba geamul)

Lumina ambiantd n u este suficientd

Gradul de densitate reglat gresit (a se regla din nou gradul de densitate).

Masca de sudurd alunec&. Banda pentru cap nu este reglatd corect (a se reajusta banda pentru cap).

Indicatii De Utilizare

Avertisment
Inainte de utilizarea maéstii de sudura asigurati-va céa ati citit si inteles
instruictiunile de siguranta.

B Masca se livreazd montatd complet. nainte de utilizare ea
trebuie totusi potrivitd pentru utilizator, deasemeni trebuie
reglate timpul de intérziere, senibilitatea si gradul de densitate.

m Instalarea bateriei. Atunci cand indicatorul de baterie
descarcatd devine rosu, v& rugdm sé Tnlocuiti imediat bateria.
Instalati noua baterie conform marcaijului pozitiv si negativ al
bornei bateriei (a se vedea fig.1).

m Testarea. Tinefi apdsat butonul de testare pentru a vedea
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nuanta selectatd Tnainte de a incepe sudarea (a se vedea fig. 1). Cénd eliberati butonul, vizorul va reveni
automat la starea clard (DIN 3.5).

u Selectarea nivelului de densitate. Selectafi numarul sursei gradului de densitate pentru procesul dvs.
de sudare, referindu-vé la , Tabelul de ghidare a gradului de densitate” de mai jos. Rotiti butonul de reglare
al gradului de densitate la numérul gradului de densitate cerut (a se vedea fig. 2).

m Sensibilitate Sensibilitatea poate fi setatd la ,MA” (mare) sau ,MI” (micd) prin utilizarea butonului de
selectie de pe partea din spate a filtrului de intunecare automatd. Setarea ,Mediu-Mare” este setarea
normal& pentru utilizarea de zi cu zi. Nivelul maxim de sensibilitate este adecvat pentru lucrérile cu curent
redus de sudurd, TIG sau aplicatii speciale. Setarea unei sensibilitdti mai mari este necesard dacd geamul
clipeste pornit si oprit. in cazul in care funcfionarea c&stii este perturbatd de lumind ambientald in exces,
sau de un alt aparat de sudurd din apropiere, utilizati setarea ,MI” (a se vedea fig. 3). Ca o reguld simplg,
pentru performantd optim&, se recomandd setarea sensibilitdfii la maxim la inceput si apoi reduceti-o
treptat, pand cand filtrul reactioneazd numai la blitul de luming de sudurd si f&r& declansarea falsé datoritd
conditiilor de lumin& ambiental& (lumin& solar& directd, luming artificiald intensiva, arcurile de sudurd ale

vecinului etc.).
GRIND

HI S L
Sensmveet DELAY

Fig.2 Fig.3 Fig.4

u Selectarea timpului de intérziere. Cand se inceteaz& procesul de sudare, fereastra de vizionare
se schimb& automat de la Tntuneric la luming, dar cu o intérziere prestabilitd pentru a compensa orice
luminozitate ulterioard a piesei de prelucrat. TTimpul de intérziere / raspunsul, poate fi setat la ,S” (scurt:
0,1 sec.) sau ,L” (lung: 1,0 sec.) asa cum doriti, folosind butonul infinit de selectie de pe partea din spate
a filtrului de intunecare automatd (a se vedea fig. 4). Se recomandd utilizarea unei intarzieri mai scurte
cu aplicatii de sudare in puncte si o intérziere mai lungd cu aplicatiile care utilizeazé curenti mai mari.
Intarzieri mai lungi pot fi de asemenea utilizate pentru sudarea TIG cu curent redus si puls TIG / MIG /
MAG.

u Selectarea optiunii de taiere. Rofiti butonul de selectie in pozitia ,Taiere” (a se vedea fig. 2), functia
de infunecare automatd este opritd, permiténd o vedere clard in vederea tdierii. inainte de a reporni
lucré&rile de sudurd, asigurati-va cd filtrul de intunecare automatd revine la modul de sudare.

Fig.6

m Ajustarea mastii la forma capului. Lungimea fotal& a benzii pentru cap poate fi maritd sau
micsoratd prin rotirea butonului din spatele benzii (vezi reglajul “Y” din figura 5). Aceasta se poate face
cu masca pusd pe cap. Reglati astfel tensionarea benzii incét aceasta sa fie bine fixatd dar s& nu fie prea
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stransd pe cap.

m indltimea optim& a benzii pentru cap poate fi reglatd individual cu banda transversala. Slabiti banda
transversald Tmpingénd niplul in gaura benzii. Deplasati cele doud capete, dupd necesitate, mai departe
sau mai aproape si impingeti niplul in gaura imediat urmétoare (vezi reglajul W” din figura 5).

m Verificati pozitia fixa a benzii pentru cap ridicand si coborénd de mai multe ori masca pus& pe cap. Dacd
banda pentru cap se misc& in timpul inclingrii, modificati reglajul in mod corespunzétor.

m Reglarea distantei dintre mascé si fata
Pasul 1: Slabiti contrapiulifa (vezi “T” in figura 5) la masca coborétd. pentru a regla distanta dintre
mascd si fatd.

Pasul 2: Slabiti acum contrapiulita in ambele p&rfi ale méstii si impingeti masca spre fatd sau in direcfie
opusd fetei (vezi reglajul “Z” in figura 5). Este important ca distanta de la cei doi ochi la geamul de
protectie s& fie egald. in caz contrar, efectul de intunecare poate apérea inegal.

Pasul 3: Dupad reglaj strangeti din nou bine contrapiulita.

= Reglarea pozitiei unghiului de vizibilitate. (vezi figura 6)

m Casca este oricdnd gata de utilizare. Tntunecarea va trebui reglatd eventual cu butonul de reglare in timpul
utiliz&rii.

Intretinere

m Schimbarea geamului de protectie frontal. Pentru a inlocui geamul de protectie frontal, scoateti
caseta geamului de protectie prin deblocarea incuietorii suportului de sub cartus (fig. 7), ridicati cartusul
pentru a scoate / Tnlocui geamul de protectie frontal.

m Schimbarea geamului de protectie interior. Schimbati geamul de protecfie interior dacd este
deferiorat. Plasafi-v& unghia in locasul de sub fereastra de vizualizare a cartusului si indoiti geamul de
protectie in sus pdnd cdnd se elibereazd de pe marginile ferestrei de vizualizare a cartusului.

m Inlocuirea cartusului pentru gradul de densitate. Indepdrtati ansamblul suportului ADF din
carcasa c&stii. A se vedea fig. 7 pentru indepartare. Indoiti capétul superior al suportului ADF pentru a
permite scoaterea cartusului ADF din cadru. Instalafi noul cartus ADF in cadru conform Fig. 8 de mai jos.
Asigurati-vé cd in suportul ADF, cartusul ADF este intfrodus corect dupd cum este indicat. Instalati ansamblul
suportului ADF in carcasa c&stii.

m Curatare. Curdfati masca cu o lavetd moale. Curé&tati regulat suprafetele casetei de filtrare. Nu
intrebuintati solufii de curdtare concentrate. Curdfati senzorii si celulele solare cu spirt denaturat si o lavetd
curatd si stergeti-le apoi cu o carpé fard scame, pentru a le usca.
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Clasa optica: 1 /1/1/2

Camp de vizibilitate: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Dimensiuni casetd: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Sezori arc electric: 2

Grad de trasparent& conform: DIN 3.5

Intunecare variabild: DIN 9 la 13

Reglare grad de densitate: Ghid de densitate extern, variabil

Porit/oprit: Pornire / Oprire automatd

Reglarea sensibilitdtii: Mica - Mare, prin butonul de selectie

Protectie UV/raze infrarosii: Protectie pand la DINT6 permanent

Power Supply: celule solare. Baterie inlocuibild, 1 x AAA baterie alcaling
Timp de conectare: 1/16,000 s. de la ntuneric la Luming

intarziere: 0.1 ~ 1.0 s by infinitely dial knob

TIG cu amperaj redus Evaluat: 2 10 amperi (CC); 2 10 amperi (CA)

Tdiere: Da

Battery Capacity Test: Da

Temperaturd de lucru: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Temperaturd de depozitare: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Material casca: nylon cu rezistentd ridicatd la socuri

Greutate totala: 440 g / 0,97 livra

Procedeu de sudare utilizabil: Sudare prin lipire (SMAW); TIG CC si CA; TIG Puls CC; Puls TIG CA; MIG/
MAG/CO2; Puls MIG/MAG; Téiere cu arc de plasma (PAC); Sudare cu arc de plasmé& (PAW); Taiere cu
arc aer carbon (CAC-A); Tdiere

Auorizare standard: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1
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Lista De Piese & Montaqj

A. Carcasd (mascd de sudurd) 1. Band& x 1

B. Suport din cauciuc 2. Saiba x 1

C. Geam de protecfie frontal 3. Saibd x 2

D. Filtru cu ntunecare automat 4. Piulita de blocare x 2

E. Geam de protectie interior 5. Saiba de limitare x 1

F. Suport incuietoare 6. Saib& de limitare unghi x 1

G. Suport geam de protectie 7. Surub cizmd x 2

H. Ansamblu cascd (incluzénd banda) 8. Bandd de sustinere reglabild x 1

9. Cascd frontald x 1
Tabel grade de densitate ‘ r.1
Intensitate arc electric (amperi)
Procedevde | o.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
saw ’ 10 i ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Notd:
SMAW sudare cu arc metalic
MIG (heavy) sudare cu fir metalic in mediu cu gaz inert, pentru metale grele
TIG, GTAW sudare cu electrod de wolfram Tn mediv de gaz inert
PAW sudare cu arc de plasma
PAC tdiere cu arc de plasma
MAG/CO? sudare cu fir metalic in mediu protector de gaz inert activ
SAW sudare semiautomata sub strat de flux cu o singura sarma
MIG (light) sudare cu fir metalic in mediu cu gaz inert, pentru metale usoare
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Filtrele din sticla mineralé securizaté se vor folosi numai impreuné cu
geamurile de protectie corespunzétoare.

Test omologare tip CE efectuat de:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Laborator desemnat nr. 0196)

Acest produs satsiface standardele:
m EN 166
m EN175
= EN379

Certificat de:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Laborator desemnat, numar de identificare 0196

Distributie:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Pentru masca: WURTH EN 175
WURTH: producétor

m EN 175: numarul standardului

Declaratie de conformitate / alte documente: a se vedea www.wuerth-documents.com
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@ Za Vaso Varnost

Pred prvo uporabo tega izdelka si preberite to navodilo za uporabo in se po njem
ravnaijte.
To navodilo za uporabo shranite za kasnej$o uporabo ali za naslednjega lastnika.

Varnostna Navodila - Preberite Pred Uporabo

Opozorilo
Pred uporabo morate prebrati in razumeti vsa navodila.

Samozatemnitvene varilne ¢elade so namenjene za zaicito oci in obraza pred iskrami, brizganjem in
3kodljivim sevanjem pod normalnimi varilnimi pogoji. Zatemnitveni filter menja samodejno od svetlega na
temno, ko se prizge oblok in se ponovno osvetli takoj, ko se varjenje konéa.

Samozatemnitvena varilna Eelada je ob dobavi Ze sestavliena. Vendar jo mora uporabnik pred uporabo
ustrezno prilagoditi lastnim potrebam. Preglejte povrsine in stike baterije in jih po potrebi ogistite. Preverite,
ali je baterija v dobrem stanju in ali je pravilno name3&ena. Nastavite ¢as zakasnitve, obcutljivost in stopnjo
gostote za vaso uporabo.

Celado hranite na suhem, hladnem in temnem mestu ter odstranite baterijo, ko je dlje &asa ne boste
uporabljali.

Opozorilo

m Ta samozatemnitvena varilna Eelada ni primerna za lasersko varjenje in procese plamenskega varjenja/
rezanja.

m Celade z zatemnitvenim filtrom nikoli ne polozite na vrodo povrsino.

m Zatemnitvenega fitra nikoli ne odpirajte ali preoblikujte. Mineralni stekleni filtri z enim steklom se smejo
uporabljati samo v povezavi z ustreznimi zas€itnimi stekli.

® Za samozatemnitvena varilna Eelada ne 3¢iti pred nevarnostjo moénih udarcev, tudi ne pred varilnimi stekli.

Ta ¢elada ne nudi zasgite pred eksplozivnimi telesi ali korozivnimi tekocinami.

m Ne spreminjajte filtra ali &elade na nagin, ki ni naveden v tem navodilu. Uporabljaite izkljuéno nadomestne
dele, ki so navedeni v tem navodilu. Zaradi neavtoriziranih sprememb in nadomestnih delov garancija
preneha veljati in uporabnik je izpostavljen tveganju poskodb.

m Ce &elada po vzigu obloka ne zatemni, morate takoj prenehati variti ter nemudoma obvestiti predstojnika

ali frgovca.

Filtra ne smete potopiti v vodo.

Filtra ali delov gelade ne smete obdelovati s topili.

Celado uporabliate samo pri temperaturah med -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Skladid¢na temperatura: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Filtra ne smete izpostavljati tekocinam in negisto&am.

Redno ogistite povrsino filtra; pri tem ne uporabljajte koncentriranih Cistilnih sredstev. Poskrbite za &istost
senzorjev in solarnih celic z nevlaknasto krpo.

Redno nadomeséaijte zlomljena/opraskana/porozna predlozna stekla.

m Ne poskuiajteodpirati filtrske patrone.

129



Napake In Odprava Napak

[ = | ==
Snovi v stiku s koZo morebiti povzroéajo alergiéne reakcije.

Opozorilo
Neupostevanje navedenih varnostnih navodil in/ali navodil za
uporabo s strani uporabnika lahko povzroéi tezke telesne poskodbe.

Opozorilo
Ce navedenih napak ni moé odpraviti, uporabnik samozatemnitvene
varilne ¢elade ne sme veé uporabljati naprej. Kontaktirajte trgovca.

Neenakomerna zatemnitev/potemnitev. Naglavni trak ni pravilno nastavljen, zaradi tega neenakomerna
razdalja med oémi in filtrimim steklom. (Prestavite naglavni trak, da bi izravnali razliko razmaka k filtru).
Samozatemnitveni filter ne zatemni ali brli.

Predlozno steklo spredaj je umazano ali poskodovano. (Zamenjajte predlozno steklo).

Senzorji so umazani. (O¢&istite povrino senzorjev).

Varilni tok je premajhen. (Nastavite obéutljivost na “higher” (vi3je)).

Po&asni vklopni &as. Prenizka obratovalna temperatura. (Celade ne uporabliajte pod -10 ° C ali 14 ° F).
Schlechte Sicht.

Sprednje/notranje predlozno steklo in/ali filter je umazan. (Zamenijaijte steklo).

Nezadostna svetloba v okolici.

Nastavljena napaéna stopnja gostote. (Ponovno nastavite stopno gostote).

Varilna &elada drsi. Naglavni trak ni pravilno nastavljen. (Naravnaijte naglavni trak).
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Navodila Za Uporabo

Opozorilo
Pred uporabo éelade za varjenje se zagotovite, da ste prebrali in
razumeli varnostna navodila.

m Celado dobavimo dokonéno montirano. Vendar jo mora uporabnik pred uporabo individualno prilagoditi
ter nastaviti Eas zakasnitve, ob&utljivost in stopnjo gostote.

= Namestitev baterije. Ko indikator skoraj prazne baterije
zasveti rdede, nemudoma zamenijaijte baterijo. Novo baterijo

namestite v skladu z oznacbami pozitivne in negativne
polaritete v predalu za baterijo (gleijte sliko 1).

m TEST. Pritisnite in drZite test za predogled varjenja pred
varjenjem (glejte sliko 1). Ko se sprosti, se okno za ogled
samodeijno vrne v stanje svetlobe (DIN 3.5).

u Izberite stopnjo gostote. Izberite stopnjo gostote za va3 sliko. 1
postopek varjenja glede na spodnjo »Tabelo stopenj gostote«.

Vriljivi gumb za nastavitev stopnje gostote zavrtite na zeleno
stevilko (glejte sliko 2).

m Obdéutljivost. Obécutljivost lahko nastavite na »Hl« (visoka) ali »LO« (nizka) z brezstopenjskim vrtljivim
gumbom na zadnii strani samozatemnitvenega filtra. Vmesna nastavitev med obema vrednostma je
normalna nastavitev za vsakdanjo rabo. Najvegja obéutljivost je primerna za varjenie s ibkim tokom, TIG
ali posebne nagine uporabe. Visja obéutljivost je potrebna, &e obéutite utripanie v steklih. Ce delovanije
Eelade zmoti prekomerna osvetljenost okolice ali prisotnost drugega varilnega stroja v bliZini, uporabite
nastavitev »LO« (glejte sliko 3). Preprosto pravilo je, da za optimalno uéinkovitost nastavite najvisjo
dovolijeno obéutljivost ob zagetku uporabe, nato pa jo postopoma zmanijiujete, dokler se filter ne odziva
zgolj na utripanje Zarka pri varjenju brez nadleznega obé&asnega sprozanja zaradi svetlobe v okolici
(neposredna sonéna svetloba, moéne umetne lugi, obloki varilnih strojev v blizini ipd.).

Lo HI S L
Sensmveet OELAY

sliko.2 sliko.3 sliko.4

u Izbira éasa zakasnitve. Po koncu varjenja okno za ogled samodejno preklopi s temne nazaj na svetlo
nastavitev, vendar pri tem uposteva predhodno nastavljen &as zakasnitve, ki uposteva morebitno Zarjenje
obdelovanca. Cas zakasnitve/odziv lahko nastavite na »S« (kratek: 0,1 s) ali »L« (dolg: 1,0 s) po potrebi z
brezstopeniskim vrtljivim gumbom na zadnjem delu samozatemnitvenega filtra (glejte sliko 4). Priporo&amo
uporabo krajie zakasnitve pri tockovnem varjenju in dali$e zakasnitve pri varjenju z moé&ne;jsimi tokovi.
Daljge zakasnitve lahko uporabljate tudi za varjenje TIG s ibkim tokom ter pulzno varjenje TIG/MIG/
MAG.

m Izbira moznosti za brusenje. Vriljivi gumb obrnite v poloZaj »Grind« (bru3enie - glejte sliko 2).
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Funkcija samodejne zatemnitve se izklopi in omogoéi jasen pogled za brusenie. Pred ponovnim zagetkom
varjenja se prepriéajte, da ste samodeijni zatemnitveni filter preklopili nazaj v nagin za varjenje.

sliko.6

Nastavitev oblike éelade. Skupni obsek naglavnega traku lahko povecate ali pomanisate z vrtenjem
gumba zadaj na naglavnem traku (glejte nastavitev “Y” na sliki 5). To se lahko opravi, ko imate ¢elado na
glavi. Nastavite napetost tako, da bo trdno, ampak ne pretesno nasedla na glavi.

Optimalno visino naglavnega traku lahko individualno nastavite s preénim trakom. Sprostite precni trak
tako, da nastavek potisnete iz luknje v traku. Po potrebi premaknite oba konca ohlapnejse ali tesnejse in
pritisnite nastavek v naslednjo luknjo (glejte “W* na sliki 5).

Preverite nased naglavnega traku z ve&kratnim odpiranjem in zaprtiem Eelade med nozenjem. Ce se
naglavni trak med nagnenjem premika, morate nastavitev temu ustrezno spremeniti.

Nastavitev razmaka med celado in obrazom.

Korak 1: Pri navzdol obrnjeni eladi sprostite vpenjalno matico (gejte “T” na sliki 5), da bi tako nastavili
razmak med &elado in obrazom.

Korak 2: Sedaj sprostite vpenjalno matico na obeh straneh &elade in potisnite &elado k obrazu ali od
obraza stran (glejte nastavitev “Z” na sliki 5). Pomembno je, da je razdalja obeh o&i k predloznemu steklu
enaka. V nasprotnem primeru lahko pride do neenakomernega zatemnitvenega efekta.

Korak 3: Po opravlieni nastavitvi ponovno zategnite vpenjalno matico.

Nastavitev polozaja vidnega kota. (glejte sliko 6)

Sedaj je elada pripravljena za obratovanie. Zatemnitev morate po potrebi med uporabo justirati z
regulacijskim gumbom.

Zamenjava predloznega stekla. Ce elite zamenjati predlozno steklo, odstranite kaseto stekel
tako, da odklenete zaklep drzala pod kartu3o (slika7Z), nato pa dvignite kartu$o, da odstranite/zamenjate
predlozno steklo.

Zamenjava notranjega predloznega stekla. Ce je notranje predlozno steklo podkodovano, ga
zameniajte. Vstavite noht v zarezo pod odprtino za ogled in zvijte steklo navzgor, dokler se ne sprosti iz
robov odprtine za ogled kasete.

Zamenjajte zatemnitveno kaseto. Iz okvirja &elade odstranite sestav drzala ADF. Za odstranite
glejte sliko 7. Zvijte zgornii konec drzala ADF, da omogogite odstranite kasete ADF iz okvirja. Novo
kaseto ADF vstavite v okvir v skladu z navodili na sliki 8 spodaij. Prepricajte se, da je kaseta ADF pravilno
vstavljena v drzalo ADF, kot je prikazano. Sestav drzala ADF namestite v okvir Eelade.

Ciséenje. Celado &istite z mehko krpo. Redno Eistite povriine zatemnitvene kasete. Ne uporabljajte
koncentriranih Cistilnih sredstev. Senzorije in solarne celice o&istite s spiritusom in &isto krpo in jih nato do
suhega zdrgnite z nevlaknasto krpo.
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sliko.8

sliko.7

Optiéni razred: 1/1/1/2

Vidno polje: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Velikost kasete: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Obloéni senzoriji: 2

Stopnja svetlosti: DIN 3.5

Spremenljiva zatemnitev: DIN 9 do 13

Regulacija stopnje gostote: Zunanije, spremenljiva zatemnitev

Vklop/izklop: Samodeini vklop/izklop

Regulacija obéutljivosti: Nizka - visoka, z brezstopeniskim vrtljivim gumbom
UV-/Infrardeéa zaséita: Zascita do DIN 16 (ob vsakem &asu)

Power Supply: Solarna celica. Zamenljiva baterija, 1 x alkalna baterija AAA
Preklopni ¢as: 1/16.000 s. od svetlega temnega

Zakasnitev: 0,1 7 1,0 s z brezstopeniskim vrtljivim gumbom

Nizka jakost toka z oceno TIG: 2 10 amperov (DC); 2 10 amperov (AC)
Bruenje: da

Preizkus zmogljivosti baterije: da

Obratovalna temperatura: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Skladis&na temperatura: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Material gelade: najlon z visoko udarno Zilavostjo

Skupna teza: 440 g / 0,97 Lbs

Uporabljivo pri postopkih varjenja: Varjenje s paliéno elekirodo (SMAW); TIG DC&AC; impulz TIG DC;
Impulz TIG AC; MIG/MAG/CO2; impulz MIG/MAG; plazemsko oblo&no rezanje (PAC); plazemsko
oblo&no varienje (PAW); ogliikovo oblo&no rezanje (CAC-A); brusenje
Dovoljenie - stand.: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1
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Seznam Delov & Montaza

A. Okvir (varilna &elada) 1. Znojni trak x 1

B. Gumijasto drzalo 2. Podlozka x 1

C. Predlozno steklo 3. Podlozka x 2

D. Samozatemnitveni varilni filter 4. Vpenjalna matica x 2

E. Notranje predlozno steklo 5. Distan&na plosgica x 1

F. Zaklep drzala 6. Kotna distanéna ploscica x 1

G. Drzalo stekla 7. Pritrdilni vijak x 2

H. Sestav za namestitev na glavo 8. Nastavljiv naglavni trak x 1

(vklju€no z znojnim trakom) 9. Spredniji naglavni trak x 1
Tabela stopnije gostote ‘ st 1

Oblok - jakost toka (amper)
::ji':r';f," 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ il 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 15
saw ’ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Opozorilo:
SMAW kov. oblo¢no varjenje
MIG (heavy) kov. varjenje v inertnih plinih na tezkih kovinah
TIG, GTAW Wolfram-varienie v intertnih plinih
PAW plazemsko oblogno varjenje
PAC plazemsko oblo&no rezanje
MAG/CO?2 kov. - varjenje v aktiv. plinu
SAW zaslonjeno polavtomatsko oblo&no varjenje
MIG (light) kov. varjenje v inertnih plinih na lahkih kovinah
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f Mineralni stekleni filtri z enim steklom se smejo uporabljati samo v povezavi z

ustreznimi zaséitnimi stekli.

ES tipski preizkus se je izvedel s strani:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (Pristojni organ 3. 0196)

Ta izdelek izpolnjuje standarde:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Certificirano s strani:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Pristojni organ, identifikacijska $tevilka 0196

Prodaja:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Za &elado: WURTH EN 175
WURTH: Proizvajalec

m EN 175: Stevilka standarda

Izjava o skladnosti / ostala dokumentacija: glej www.wuerth-documents.com

135



e WURTH

a Bawara CurypHocr

Mpenu na sanouxete na nonseate Bawms ypen npoueterte toBa pbkoBOACTBO 30
ekcnnoaraums.

CobxpaHsiBaitTe ToBa PbKOBOACTBO 30 €KCMNOATALMS 30 MOM3BAHE MO-KLCHO MK 3
Cryya, Ye NpoaaneTe 30BAPBLYHATA MACKA.

YxasaHug 3a besonacHoct - lNpouerterte Npeau MNonssaHe

BHumaHue
Mpean aa 3anouHeTe Aa nonssare ypeaa npouetete u pasbepere Bcuuku
yKasaHus.

ABTOMATUUYHO 30TBMHSBALLMTE CE 3ABAPBYHM LINEMOBE CA MPEAHA3HAYEHM 30 3ALMTA HA OYMTE M NIULETO
OT MCKPW, NPBCKM M BPEAHO STbYEHE MPK HOPMATHK 3aBAPBYHK ycnoBus. CaMo3aTbMHSBALMST ce GHUNTLP
Ce NPEeBK/oYBA ABTOMATMYHO OT CBETNO HA TbMHO, KOTATO Ce 3ananmM enekTpMyYecka abrd, M CTaBa OTHOBO
CBETBA, KOTATO 30BAPABAHETO Bbe NPEKBCHATO.

ABTOMATMUYHO 30TbMHSBALLMST CE 30BAPBYEH WieM ce noctass crnobeH. Ho npeau na ce usnonsea, Tpsbsa aa
6bae perynmMpaH Taka, Ye Aa OTTOBAPS HA XAPAKTEPUCTMKMTE Ha noTpebutens. [posepete nosbpxHOCTHTE
Ha 6ATEPUSTA M KNEMMTE M T NOYMCTETE, aKo € Heobxoammo. [Mposepete nanu 6arepusra e B U3NPABHO
CBCTOSHME M NANM € NOCTABEHd NpaBKnHo. HacTpolite BpeMe3akbCHEHUETO, YyBCTBUTENHOCTTA M

CTEMeHTA HA 3aTbMHSBAHE 30 CNeUUdUIYHOTO NPUNOXEHUE.

LLInemsT TPA6Ba NG CE CHXPAHSBA HA CYXO, XNAAHO M TbMHO MSCTO C M3BAAEHA BATEPMS, KOTATO HIMA A C&
M3MOM3BA ABNTO BPEME.

BHumanue

® To31 GBTOMATMYHO 3aTbMHSBALLY CE 30BAPBYEH LINEM He € MOAXOASLL 30 NA3ePHO 30BAPSBAHE U 3a
aBTOreHHo 3aBapsBaHe/pasaHe.

® Hukora He NoCTaBsiTe WNEMA CbC CAMO3ATLMHABALLMS Ce GUNTLP BLPXY ropeLa NOBbPXHOCT.

® He ce onutBaiTe npu HUKAKBM OBCTOSTENCTBA A OTBAPSTE WM OG MAHMMYIMPATE CAMO3ATbMHSBALLMST
ce dunTbP. EAHOCNIONHM GUNTPM OT MMHEPATTHO CTHKO TPSGBA NG CE M3MOM3BAT CAMO 30€0HO C
NOAXOAALLM 3ALUMTHW CTLKAA.

m To31 GBTOMATMUYHO 30TbMHSBALY CE 3ABAPBYEH LAEM HE MPEnnassa OT CUNHW MEXAHWYHM Bb3nercTans/
yOOpM, ChLLO He M OT ABPA3MBHM AMCKOBE.

® To3u Wnem He OCMIypsSBA 3ALIMTA OT B3PMBHM BELLECTBA MM ATPECUBHM TEUHOCTM.

® He ce onuteaiite na NpoMeHsTe GUNTLPA MK WNEMA MO HAYMH, KOMTO HE € OMMUCAH B TOBA PBKOBOACTBO
30 ekcnnoarauums. Msnonssaiite caMo pesepBHM YACTM, NOCOYEHM B TOBA PLKOBOACTBO. Benencrsme
HQ HEOTOPM3MPAHM M3MEHEHMS M MON3BAHE HA HEYTBLPAEHM PE3EPBHM YACTM TAPAHUMATA OTNAaA, d
noTpeBUTENHTE CA M3NOXKEHM HA OMACHOCT OT HOPAHSBAHE.

B AKO crieql 3ananBaHETO HA €NEKTPMYECKA Abra TO3M LWEM HE Ce 3aTbMHSBA, He306ABHO NpeKbCHeTe
30BAPABAHETO M Ce CBbPXeETe C Bawms Tbproscku NpencTaBmTen Mnm Tbproeet.

®m He notansiire ¢untspa BB BOAA.

He o6pabotsaiite GpuNTbPA MK OTAENHM HETOBK ENEMEHTU C PASTBOPUTENM.
® Msnonsearite wnema camo npwm Temneparypu mexay -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).
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Temnepatypa 3a cexpanssare: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

He m3nararite pmntbpa Ha BBH3AEMCTBUETO HA TEUHOCTM MMM CUITHM 3AMBPCHUTENM.

PenoeHo nouncTeaiite NOBBPXHOCTTA HO GUATLPA; HE U3MON3BANTE KOHLEHTPUPAHM MOYMCTBALLM
npenapatu. [ouncTsaiite ceHsopuTe M CONAPHMTE KNETKM C KbPNA, HEOTAENSLLA BIACHHKM.
3aMeHsiTe CBOEBPEMEHHO cuyneHM/HcnyKOHM/HonynquM 3ALMTHMU CTBKAA.

He ce onutsaiite na oteapsTe GbATbPHMS NATPOH.

XUMUKQNM, KOMTO NONAAHAT BbPXY KOXATA, MOFAT AQ MPEAM3IBUKAT ANEPTMUHM PETKLMM.
Substéncias, que entram em contacto com a pele, podem causar reaccées alérgicas.

BHumaHue
Hecnassanerto ot notpeburens Ha nocoueHuTe No-rope ykasaHusi sa
6e3sonacHoct n/unu 3a obcnyKBaHe MoXKe AA NPEAUSBUKA TEXKKN TPABMMU.

BHumaHue

Axo nocoueHute aedeKTu He Morar ga 6baarT oTcTpAHEHN, ABTOMATUUYHO
3aTbMHSIBALUMST CE 3ABAPDBYEH Wnem He Tpsabea aa 6bae nonssax. Cebpikere ce
¢ Bawusa gocraBumk.

HepaeHomepHo 3aTbmHsBaHe. JleHTaTa 30 MaBa He e perynMpaHa NPABMNHO, BCNEACTBME HA TOBA
PO3CTOSHUETO MeXay ouMTe U GUATLPHOTO CTHKNO € PA3NUYHO (perynuparite neHtata 3a Masa, 3a Ad
M3PABHWTE PA3CTOSHMETO HA ABETe ouM o GunTbpa).

CaMO30TbMHABALMAT Ce GUNTLP HE 3aTbMHSBA MAM MyncMpa

IMpeanasHoTo CTBKAO € 3aMBbPCEHO MMM NOBPEAEHO (3aMeHeTe NPenna3HOTO CTHKAO).

CeH3opuTe ca 30MbPCeHU (MOuYMCTeTe NOBBPXHOCTTA HA CeH3opuTe).

3aBapBYHMST TOK € TBbPAE MAbK (yBenuuyeTe YyBCTBMTENHOCTTA HA GUATLPA).

DOwnro Bpeme 3a peakums. PaboTHata TemnepaTtypa e Tebpae HUCKA (He M3MON3BAiTE 3aBAPBYHMS LAEM
noa -10°C unm 14°F)

Nowa euanmoct. MpenHOTO/BBTPELIHOTO 3AWMTHO CTHKNO M/MAK GUNTLPA ca 3aMbpceHn (nouncrete
MOBBPXHOCTUTE).

OKONHATA CBETAMHA He € AOCTAThYHA.

HactpoeHa e Henoaxopsiwa cTeneH Ha 3aTbMHSBAHE (perynupaiite CTENEHTA HA 3ATbMHABAHE).
30aBApPBYHMST Wem ce M3MecTBa. J1eHTaTa 30 IMaBa He e perynMpaHa NpaBuiHo (perynuparite nextata 3a
rnasa).

MNenTaTa 30 mMABa He e perynMpaHa NpasunHo (perynuparite nextata 3a masa).
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BHumanue
Mpean nonsBaHeTo HA WNEMA 30 3ABAPSIBAHE CE YBEPETE, Ue CTE NPOYENn 1
pasbpanu Bcuukm ykasauus sa 6esonacHocr.

m LLnemst ce nocraes HambnHo crnober 1 ronew 3a pabora. MNpenn nonssaxe, obaue, Tpsbea na
6bae perynMpaH 3a Mon3Baxe oT NoTpebumTens, KAaKTo 1 Ad 6BAAT HACTPOEHM BPEMEIAKBCHEHMETO,
4YBCTBMTENHOCTTA W CTEMEHTA HA 3ATbMHSBAHE.

m Mocrasane Ha barepuara. Korato uHomkatopst
30 M3UepnaHa 6atepus CTAHe YEPBEH, NOAMEHeTe
6atepusta HesabasHo. MNoctasete Hosata batepus cnopen
MOPKMPOBKMTE 30 MONOXKMTENEH M OTPMLIATENEH TEPMMHAN HA
obsuekata Ha 6atepusata (Buxte dur. 1).

m MMposepka. [Npenu 3asapseare, HATUCHeTe M 3aNPBLXTE

6yToHA 30 NpoBepKa, 30 Od Nperneaare HACTPOMKATA 3a v G
notbMHseaHe (suxre dur. 1). Mpu otnyckare nposopeust 3a our .1
HaBnMoNEeHME ABTOMATMUYHO Lie CE BbPHE B CBETNO CbCTOSHUE

(DIN 3.5).

= U3b6op Ha HMBO Ha 3aTbMHSABAHE. V136epeTe CTENEHTA HA 3ATLMHABAHE 30 BALIMA METOL HA
30BAPABAHE, KATO M3MON3BATE 30 CNPaBKA AafeHata no-nony ,Tabnuua 3a cTeneHTa Ha 3aTbMHSBAHE .
3aBbpTeTe PHKOXBATKATA 30 PerynMpaHe Ha CTENeHTA HA 3ATbMHABAHE [0 XenaHus Homep (BuxTe dur. 2).

m YyscrBurenHocr. YyscreurenHoctta moxe aa ce saaage karo ,HI” (Bucoka) mamn ,LO” (Hmcka) cve
30BBPTAHE HA CTPENKATA Ha Ludepbnata B 304HATA YACT HO ABTOMATUYHO 3ATbMHSBALLMS Ce GUATHP.
Hacrporikata ,Mid-High” (cpearo sucoka) e HopmanHaTa HacTporika 3a exearesHa ynotpeba.
MakcrManHoTo HMBO Ha UYYBCTBMTENHOCT € NOAXOASLO 30 AEMHOCTM Cbe cnab 3asapbueH 1ok, TIG mnu
cneumantu npunoxerus. HacTpoikaTta 30 NO-BUCOKA YyBCTBUTENHOCT € HEOBXOAMMA, AKO 3ALMTHOTO
cTbKkn0 Npobnscea oT Bpeme Ha Bpeme. Korato B paboTata ¢ WnemMa MMa CMyLLEHMS OT CUIHA OKOMHA
CBETNMHA WMAM OPYFA 30BAPBYHA MAWMHA B 6nm3ocT, manonssakte Hactporikata ,LO” (Hucka) (suxte dur.
3). Kato npasuno 3a ontMmanta paboTa ce Npenopbusa AA HACTPOWTE UYBCTBUTENHOCTTA HA MAKCMMYM
B HQYANOTO M CNed TOBA NOCTENEHHO AA 1 HOMAMMTE, [OKATO GMATHPBT PEarMpa caMo HA NPMCBETBAHETO
HO 30BAPBYHATA CBETAMHA M 6e3 HeHyXXHO banMBO 300eMCTBaHE NOPARN OKONHA CBETNMHA (AMpeKTHa
CMbHUEBA CBETNMHA, MHTEH3UBHA M3KYCTBEHO CBETNMHA, ENEKTPUYECKM ObIM B ChCEACTBO M Ap.).

S L
Sensmee OEL AN

¢ur .2 ¢ur .3 bur .4

= U3bop Ha BpemesakbcHeHmne. Korato 3aBapsBaHeto cnpe, BU3bOPBT GBTOMATMUYHO CE MPOMEHS OT
TbMHOUEPEH HA CBETBA, HO C NPEABAPUTENHO 30A0AEHO BPEME3AKbCHEHWE 30 KOMMNEHCUPAHE HA ApKMs
octarbueH oténsckk Ha pabotHus aetain. Bpemesakschermeto/ peakumsata Moxe na ce Hactpow Ha ,S”
(kpatko: O,1 cek.) mam ,L” (avaro: 1,0 cek.) B 30BUCHMOCT OT NPEANOYMTAHMATA C MOMOLYTA HA CTPENKATA
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Ha umMdepbnaTa B 30AHATA YACT HA ABTOMATUYHO 3aTbMHABAWMS ce dunTbp (BuxTe dur. 4). Mpenopsusa
ce [d M3NON3BATE KPATKO BPEME3aKbCHEHME MPK TOUKOBO 3ABAPSIBAHE M MO-ObMTO BPEeMe3dKbCHEHWE Npu
NPMUNOXeHMs ¢ No-Bmucok Tok. [o-abnro BpemMesakbcHeHWe Moxe aa ce usnonssa 3a TIG 3asapssaHe cbe

cnab rok u TIG / MUT / MAT umnync.

our .6

WU36op Ha onuusita 3a wnudgoBaHe. 3assprete cTpenkata Ha undepbnata ao nosmums ,Grind”
(Wnunoosate) (Buxre dur. 2), GpyHKUMATA 30 ABTOMATUYHO 3ATBMHIBAHE CE M3KIHOUBA, MO3BONSBAMKM
no-no6pa B1aMMOCT 3a wnmdosaHe. MNpenn na ce BbpHeTe KbM 30BaPbUHA paboTa, ce yBepeTe, Ye
QBTOMATMYHO 3ATbMHSBALLMAT C& GUITHP € B 30BAPBUYEH PEXKMM.

HacrtpoiiBaHe Ha wnema. [JbmkMHATA HO NEHTATA 30 ABA MOXKeE Aa 6bae yBENMUEHA MM HOMANEHa
upes BbPTEHE HA PBKOXBATKATA OT3aA Ha NeHTata (suxte perynupate “Y” Ha durypa 5). Tosa Moxe na
Ce M3BBPLUBA MPM MOCTABEH BbPXY MMABATA LWNEM. 3ATETHETE O AOTONKOBA, Y€ A € 30XBAHAT 30PABO KbM
rmasara, 6e3 4a cTara NpekaneHo MHoro.

OnTMManHATa BUCOYMHA HA NEHTATA Ce Perynmpa ¢ nomoLta Ha Hanpedtarta nexta. Ocsoboperte
HAMPEYHATA NEHTA, KATO M3BAOMTE WKPTA OT OTBOPA B NneHTata. 3mecrete asarta kpas cnopen
HEOBXOAMMOCTTA HABBH MM HABLTPE M BKAPAMTE WnbTA B HAM-Bnmskms oteop (BuxTe perynupane “W”
Ha ¢urypa 5).

MpoBepeTe NPABMIHOTO 30XBALLAHE HA IEHTATA 30 MCABA YPE3 HEKOMKOKPATHO MOBAMIAHE W CMYCKAHE HA
wrema. AKo Npu TOBA NEHTATA Ce M3MECTBA, S PEryNMPAITE MO NOAXOASL, HAYMH AOMBAHMTENHO.
PerynupaHe Ha pascTOSIHUETO MeXAY WEeMd U IMLETO.

Crbnka 1: MNpu cnycHar Hagony wnem passuitte sactonopssaliara ravka (swxre "T" Ha ¢urypa 5), 3a
[Q perynmMpare pascTosHMETO MEXAY WAEMA U NULETO.

Crbnka 2: Criel T0BA PA3BMITE FAMKMTE OT ABETE CTPAHM HA LUNEMA M FO M3MECTETE KbM MM HABBH OT
nuueto (Buxre perynupare “Z” Ha purypa 5). BaxHo e pascrosHmeTo Ha ABeTe 0uM 0O NPEanasHOTo
CTbKIO 0a € eNHAKBO. B npoTMBeH cryuait cteneHTa HA 30TbMHSABAHE MOXe AA Gbae HEPABHOMEPHA.
Cronka 3: Cnieq KATO MPMKNIOUMTE C PETYNIMPAHETO, OTHOBO 3ATETHETE 3ACTONOPSABALMTE FAMKM.
PerynupaHe Ha 3puTenHuUs broba. (emxre purypa 6)

C 1oBa WnemsT e roTos 3a pabota. MNpr HEOBXOAMMOCT 3ATbMHSIBAHETO MOXE [d GbAE KOPUTMPAHO
LOMBHUTENHO C PLKOXBATKATA MO BpeMe Ha pabora.
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5 CmaHa Ha NPeAHOTO 3ALUTHO CTBKIO. 30 N4 CMEHWTE MPELHOTO 3ALLMTHO CTBKIO, OTCTPAHETE

KQCeTaTa Ha CTBKIOTO, KATO OTKMIOYMTE 3AKMIOYANKATA HA ObPXadd. Nog kacetata (¢ur. 7), nosourHete
KaCeTaTa 3a M3BAKAAHE/CMIHA HA NPEAHOTO 3ALUMTHO CTBKIIO.

CMSIHGO HQ BLTPELUHOTO 3ALMTHO CTBKIO. CMeHeTe BBTPELIHOTO 3ALWMTHO CTBKIO, AKO €
nospeneHo. I—IOCTOBeTe HOKTHMTE CU BBB B]:U'I'b6HOTMHOTO noja KacetHMd BMU3bOP M OrbHETE CTbK/IOTO HArope,
[OKATO ce 0cBOBOAM OT KACETHMS BU3bOP.

CmsaHa Ha 3arbmHgBawara kaceta. Otcrparete crnobkara Ha ADF gbpxaua ot koxyxa Ha wrema.
Bixre dur. 7 3a orctpans- Baneto. OrbHete ropHus kpait Ha ADF abpikaua, 30 na moxerte oa msaamte
ADF kacetara ot pamkara. [Mocrasere Hosa ADF kaceta 8 pamkata B cvotsetcteue ¢ dur. 8 no-nony.
YBepere ce, ue ADF kacerara e nocrasera B ADF gbpxaya npasmnHo, kakto e nokasaHo. [Mocrasete
crnobkara Ha ADF abpxada B KoxXyXa Ha wnema.

MouucrBaHre. Mouncrete wnema ¢ Meka kbpna. [ouncreaiite NOBLPXHOCTHTE HA 3ATLMHABALLATA
kaceta penosHo. He m3nonssalite KOHLEHTPMPAHM nouncTsam npenapatu. [ouncrsaiite ceHsopute

M CONAPHUTE KNETKM CbC CNMPT U YUCTA Kbpna M cnen 1osd rm I'IOJ:leLIJOBGl:iTe C Kbpna, HeoTaenswa
BNOCHHKM.

Ontmumo crokno: 1 /1 /1 /2

Buaumo none: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Fonemumua Ha kacetata: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

CeHsopu 3a enektpmyecka gbra: 2

Ceetna crenen: DIN 3,5

Mpomennmeo 3arbmuseare: DIN 9 no 13

PerynupaHe Ha cTeneHTa HA 30TbMHSBAHE: BLHLIHO, MPOMEHNMBO 3ATbMHIBAHE
BkntousaHe/M3kniouBaHe: aBTOMATMUHO BKN./M3K.

PerynupaHe Ha 4yBCTBUTENHOCTTA HMCKA - BUCOKA 4pe3 CTpenka Ha umdepbnar
3awwurta ot YB/Mudpauepeero nvuene: sawmta ao DIN 16 no scako speme
Power Supply: conapHa knetka. Cmensema 6atepus, 1 x AAA ankanva 6atepus
Bpeme 3a sapedictaare: 1/16,000 cek. oT cBetno Kbm TbMHO
BpemesakscHenue: 0,1 7 1,0 cek. upes ctpenka Ha umbepbnar

Homunan 3a TIG ¢ Hucsk amnepax: 2 10 amps (DC); 2 10 amps (AC)
Wnudoeare: na

Tect 30 kanauwutet Ha 6atepumsTa: oa
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PabotHa temnepatypa: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Temnepatypa 3a cexpanenme: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)
Martepuan wnem: HaMNOH C rONIMA YCTOMUYMBOCT HA YAAP
O6wa maca: 440 g / 0,97 lbs
Mprnoxmumm MeToamn Ha 3asapseaHe: 3asapssare ¢ npbuka (SMAW); TIG DC&AC; TIG umnync DC; TIG

w WURTH

umnync AC; MUT/MAT/CO2; MUT/MAT umnync; nnasmero-gvroso pssare (PAC); Mnasmero-nbroso
sasapssare (PAW); enextponsroso pssare ¢ Hetonsw ce enekrpon (CAC-A); wnndosate
m Cranpapren nonyck: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1

Cnucbk Ha yacTute & MOHTUpPAHE

A. Koxyx ( 3aBapbuer wnem ) 1. 3aBapbuHa newta x 1

B. l'ymen avpxay 2. Warba x 1

C. lNpenHo 3aWwmTHO CTbKNO 3. Warba x 2

D. AstoMatmuHo 3aTbMHsBALY Ce GUNTBP 4. 3actonopsealya ramka x 2

E. BbTpellHo 3aWmTHO CTbKNO 5. OrpaHuuntenta wakba x 1

F. 3akntouanka Ha gbpxava 6. brnosa orpaHuumTtenta warnba x 1

G. Obp>xay Ha cTbKAOTO 7. Bunt ¢ 6otyw x 2

H. Crno6ka Ha ornasHuka ( cbe 3aBapbuHa neHra ) 8. Perynupyem ormagHuk x 1

9. MNpeneH ornasHuk x 1
Tab 3a Td Ha 3aTE Ne 1
r HA TOKA HO eNeKTf Avra ( pu)
”‘e"'r“ e 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 60 100 ‘ 150 200 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW 10 11 12 13 14
MIG (Heawy) 10 n 12 13 14
MIG (Light) 10 11 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13 14
MAG/CO? ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
SAW ‘ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘]0‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
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YnbteaHe:

SMAW Enektponbroso 3asapssare ¢ Tonsiy ce eneKkTpon

MIG (heavy) 3aBapABaHE B 3QLUMTHOFA30BA CPEAA OT MHEPTHM rasose ¢ Tonsaw ce enektpon (M) Ha
TEXKM MeTanm

TIG, GTAW 3aBapaBaHE B 30LUMTHOMA30BA CPena ¢ Hetonsw ce enektpog (BAT)

PAW [Mnasmero-obroso 3aBapssaHe

PAC MnasmeHo-obroso pssaxe

MAG/CO?2 3aBapABaHE B 3QLUMTHOFA30BA CPEAA OT OKTUBHM rasose ¢ Tonaw, ce enektpoa (MAT)

SAW [MonyaBTOMATMUHO €NeKTPONBIOBO 3ABAPSBAHE

MIG (light) 3aBapABAHE B 3AWUMTHOTA30BA CPEAA OT MHEPTHM A30BE C TOMALY Ce

Enexrpoa (Mwur) Ha Jleku Metanu

EAHOCNOIHN (PUNTPU OT MUHEPAJTHO CTbKNO TpsiBBa A ce usnonssar camo B
KOMBMHALMS ¢ NoAXOASM 3ALMTHY CTHKAA.

UsnutBaHeTo Ha mocTpa 3a cboTBeTcTBUE HA EC M3BbpLUEHO OT:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH

Alboinstr. 56

D-12103 Berlin

(Oropmsmnpara ceptnduumpaia opranmsaums Ne 0196)

To3n NnpoAyKT CbOTBETCTBA HA CTAHAAPTUTE:
m EN 166
m EN175
m EN379

CepTndunumpaH ot:

DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitétsbewertung mbH
Alboinstr. 56

D-12103 Berlin

Oropusmpara ceptuduumpatia opranusaums, Maoentmonkaumorner Homep 0196

MnacmenT:

Wiirth International AG
Aspermontstrasse 1

7000 Chur

SWITZERLAND

T+41 815580 000

F+41 815581 000
info@wurth-international.com
www.wuerth.com

3a wnema: WURTH EN 175
BHOPT: npowmssoamten
EN 175: HoMmep Ha ctanpapt

[exnapauws 3a cvoteetcteune / Apyru aokymeHt: Bux www.wuerth-documents.com
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@ Teie Ohutuse Huvides

Enne esmakordset kasutamist lugege lébi kéesolev kasutusjuhend ja jgrgige selles
toodud juhiseid.

Hoidke kasutusjuhend alles, et saaksite seda hiliem ile lugeda v&i anda ile kiivri hilise-
matele kasutajatele.

Ohutusnéuded - Enne Kasutamist Labi Lugeda

Hoiatus
Enne kasutamist lugege labi kéik juhised ja veenduge, et olete neist aru
saanud.

Isetumenevad keevituskiivrid on efte néhtud silmade ja ndo kaitseks sédemete, pritsmete ja kahjuliku kiirguse
eest tavalisel keevitamisel. Isetumenev filter IGheb keevituskaare siittimisel automaatselt tumedaks ja keevitamise
|5ppemisel uuesti heledaks.

Isetumenev keevituskiiver on kasutusvalmis. Enne kasutamist tuleb see reguleerida kasutajale parajaks.
Kontrollige akupindu ja kontakte ning vajadusel puhastage. Kontrollige, kas aku on korras ja digesti
paigaldatud. Mé&érake vastavalt kasutusotstarbele viitaeg, tundlikkus ja tumedusaste.

Kiivrit tuleb hoida kuivas, johedas ja pimedas kohas. Kui kiiver jGéb méneks ajaks seisma, tuleb eemaldada
aku.

Hoiatus

m Isefumenev keevituskiiver ei ole ette néhtud laserkeevituseks ja autogeenkeevituseks/-ikuseks.

m Arge asefage kiivrit koos isetumeneva filtriga kuumale pinnale.

m Arge avage ega modifitseerige isetumenevat filtrit. Uheklaasilisi mineraalklaasfilireid tohib kasutada ksnes
koos vastavate kaitseklaasidega.

m Isefumenev keevituskiiver ei kaitse tugevate 566kide ega eemalepaiskuvate lihvketaste eest.

Keevituskiiver ei kaitse |5hkeseadeldiste ega sédvitavate vedelike eest.

m Arge muutke filtrit ega kiivrit viisil, mida ei ole kéesolevas kasutusjuhendis nimetatud. Kasutage tksnes
kéesolevas kasutusjuhendis loetletud varuosi. Lubamatute muudatuste ja varuosade kasutamisel kustub
seadmele antud garantii ja tekib oht, et kiivri kasutaja véib viga saada.

m Kui kiiver pdrast keevituskaare siittimist ei tumene, |5petage kohe keevitamine ja vétke Ghendust

t66dejuhataja v&i miigiesindajaga.

Arge kastke fillrit vette.

Arge t66delge filtrit ega kiivri osi lahustitega.

Kasutage kiivrit Gksnes temperatuuril -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Hoiutemperatuur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Véltige filtri kokkupuudet vedelike ja mustusega.

Puhastage filtri pealispinda regulaarselt; érge kasutage kangeid puhastuslahuseid. Puhastage sensoreid ja

péikeseelemente ebemevaba lapiga.

Vahetage regulaarselt vélia méranenud/kriimustatud/téksitud eesmised katteléétsed.
Arge piiidke avada filtripadrunit.

m Nahaga kokkupuutuvad ained véivad péhjustada allergilisi reaktsioone.
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Hoiatus
Eelnimetatud ohutusnduete ja/véi kasutusjuhiste eiramise tagajérjeks véivad
olla rasked kehavigastused.

Torked Ja Nende Kérvaldamine

Hoiatus
Kui kirjeldatud térkeid ei ole véimalik kérvaldada, tuleb isetumeneva
keevituskiivri kasutamine kohe I16petada. Vétke Ghendust miigiesindajaga.

Ebaihtlane tumenemine. Peapael ei ole digesti vélja reguleeritud, seetéttu on silmade ja filtriklaasi vaheline
kaugus ebavérdne (ebakorrapdra kérvaldamiseks reguleerige peapaela).

Isetumenev filter ei tumene v&i tumeneb ebaihtlaselt

Eesmine kattel&dts on madrdunud véi kahjustatud (vahetage eesmine kattel@dts véilja)

Sensorid on madrdunud (puhastage sensorite pinda).

Keevitusvool on liiga madal (reguleerige tundlikkus kérgemaks (“higher”)).

Aeglasem reakisioon. Tédtemperatuur on liiga madal. (Arge kasutage kiivrit, kui temperatuur on madalam
kui-10°Cvai 14 °F)

Halb néhtavus

Eesmine v&i sisemine kattelddts ja/véi filter on méardunud (vahetage ladts vdlja).

Ebapiisav valgustus.

Mé&ératud on vale tumedusaste (reguleerige vélja dige tumedusaste).

Keevituskiiver libiseb &ra. Peapael ei ole digesti reguleeritud (pingutage peapaela).

Kasutusjuhised

Hoiatus
Enne kiivri kasutuselevéttu ja keevitamise alustamist lugege lébi
kasutusjuhend ja jérgige selles toodud juhiseid.

m Kiiver on kasutusvalmis. Enne kasutamist peab kasutaja selle siiski kohandama oma peakujuga, samuti
mé&drama viivituse, tundlikkuse ja tumedusastme.

= Aku paigaldamine. Kui aku tihjenemise ngidik muutub
punaseks, tuleb aku kohe vahetada. Paigaldage vus aku
vastavalt akupesa pluss- ja miinusklemmi t&histele (vt joonist 1).

m TEST. Enne keevitamist (vt joonist 1) vajuta ja hoia test, et
eelvaate tooni valikut. Kui see vabastatakse, siis vaatab aken
automaatselt valgusoleku (DIN 3.5).

= Tumedusastme valimine. Valige oma keevitusprotsessi
jaoks sobiv tumedusastme number, vaadates allolevat joonist. |
tumedusastmete tabelit. Pédrake tumeduse nupp vajaliku
numbri asendisse (vt joonist 2).

m Tundlikkus. Tundlikkuseks saab méaérata ,HI “ (kérge) v&i ,LO ” (madal), kasutades isetumeneva
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filtri tagakiliel asuvat nuppu. Igapéevakasutuseks sobib keskmine-kérge séte. Maksimaalne tundlikkus
sobib madala keevitusvooluga téddeks, TIG vai eritéédeks. Kérgem tundlikkus on vaijalik siis, kui l&éts
lilitub katkendlikult sisse ja vélja. Kui kiivri t66d segab liiga tugev imbritsev valgus véi teine Idhedal
paiknev keevitusagregaat, kasutage sétet ,LO” (vt joonist 3). Uldjuhul on soovitatav seada tundlikkus
alguses maksimaalseks ja seejérel véhendada seda jarkjérgult, kuni filter reageerib ainult keevituse
valgusséhvatustele ega aktiveeru muu keskkonnavalguse peale (otsene péikesevalgus, tugev tehisvalgustus,
teise keevitaja keevitusagregaat jne).

IND 9

LO HI S L
Sevsmveet DELAY
joonist.2 joonist.3 joonist.4

Viitaja valimine. Keevitusvalguse kustudes léheb vaateklaas automaatselt tumedast tagasi heledaks,
kuid téédeldava tooriku ereda h6dgumise kompenseerimiseks saab mé&érata viitaja. Viitajaks/
reaktsiooniajaks saab méaérata ,S” (lhike: 0,1 s) vai ,L” (pikk: 1,0 s), olenevalt 66 iseloomust. Seda saab
muuta nupuga, mis asub isetumeneva filtri tagakiljel (vt joonis 4). Lihemat viitaega on soovitatav kasutada
punktkeevituseks ja pikemat viitaega téédeks, kus rakendatakse suuremat keevitusvoolu. Pikemat viitaega
saab kasutada ka véikese keevitusvooluga TIG-keevituseks ja TIG/MIG/MAG impulsiga.

Lihvimissatte valimine. P55rake nupp asendisse “Grind” (vt joonist 2). Isetumenduse funktsioon
lilitatakse véilja, véimaldades lihvimiseks segamatut vaadet. Enne keevitustédde alustamist veenduge, et
isetumenev filter oleks uuesti keevitusreZiimil.

joonist.5 joonist.6

Kiivri kohandamine peakujuga. Peapaela iildpikkust saab suurendada véi véhendada, keerates
peapaela taga olevat nuppu (vt seadistus “Y” joonisel 5). Seda saab teha siis, kui kiiver on peas. Pingutage
peapaela nii, et kiiver istub kindlalt peas, kuid ei pigista liigselt.

Kui peapael on liiga kérgel v&i madalal, siis reguleerige rihma, mis asetseb pealae kohal. Selleks
vabastage paela ots, likates kinnituspulga paela seest vélja. Libistage paela kahte otsa vastavalt soovile
suuremal v&i véhemal médral vélja ning likake kinnituspulk lghimast august labi (vt seadistus “W* joonisel
5).

Kontrollige peapaela sobivust, selleks tastke ja sulgege kiivrit, mis on teil peas, paar korda. Kui peapael
liigub kallutamise ajal, siis reguleerige seda veel, kuni see on stabiilne.

Kiivri ja néo vahelise kauguse reguleerimine.

Samm 1: Kiivri ja néo vahelise kauguse reguleerimiseks keerake lahti lukustusmutter, kui kiiver on
allalastud asendis (vt “T” joonisel 5).

Samm 2: Lddvendage mutreid mélemal pool kiivrit ja libistage seda n&o suhtes Iéhemale véi kaugemale
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(vt seadistus “Z" joonisel 5). M&lemad silmad peavad olema laétsest samal kaugusel. Vastasel korral véib
tumenemise efekt olla ebaiihtlane.
Samm 3: Pérast reguleerimise |6petamist pingutage lukustusmutter uuesti kinni. Joonis 3

= Vaatenurga reguleerimine.(Vt joonis 6)

m Kiiver on niiid kasutusvalmis. Tumedust tuleb vajaduse korral vastavast nupust reguleerida ka kasutamise
ajal.

u Eesmise kattel@atse vahetamine. Eesmise kattelaétse vahetamiseks eemaldage laétseplokk, avades
ploki taga asuva lukusti (joonis 7) ja tdstes ploki iles, et eesmine kattelééts eemaldada/vahetada.

m Sisemise katteléétse vahetamine. Kui sisemine kattelddts on kahjustatud, tuleb see asendada.
Pange kiiis ploki vaateava all olevasse siivendisse ja painutage ladtse Gles, kuni see tuleb ploki vaateava
servadest lahti.

m Tumendusploki vahetamine. Eemaldage ADF-i plokk kiivri kiiljest. Eemaldamise kohta vt joonist 7.
Painutage ADF-i hoidiku Glemist otsa, et ADF-i plokk raami kiiljest eemaldada. Paigaldage raami uus ADF-i
plokk, vaadates allolevat joonist 8. Veenduge, et ADF-i plokk léheks hoidikusse Gigesti, nagu on joonisel
ndidatud. Paigaldage ADF-i hoidik kiivrile.

m Puhastamine. Puhastage kiivrit pehme lapiga. Puhastage tumenduskasseti pinda regulaarselt. Arge
kasutage kangeid puhastuslahuseid. Puhastage sensoreid ja pdikeseelemente denatureeritud piirituse ja
puhta lapiga ning kuivatage ebemevaba lapiga.

joonist.8
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Optiline klass: 1 /1 /1 /2

Vaatevili: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Kasseti médtmed: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Kaare sensorid: 2

Hele reziim: DIN 3.5

Muutuv reziim: DIN 9 kuni 13

Tumedusastme reguleerimine: Véline, muutuv tumedus

Sisse/vilja: Automaatselt sees/véljas

Tundlikkuse reguleerimine: Madal-kérge, astmeteta reguleerimisnupp
UV/infrapunakiirguskaitse: Alati kuni tumedusastmeni DINT6

Power Supply: Péikesepatarei. Vahetatav 1x AAA leelispatarei
Lilitumisaeg: 1/16000 s heledast tumedaks

Viivitus: 0,1 7 1,0 s, astmeteta reguleerimisnupp

Madala voolutugevusega TIG: 2 10 A (DC); 2 10 A (AC)

Lihvimine: Jah

Aku mahutavuse katse: Jah

Tédtemperatuur: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Hoiutemperatuur: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Kiivri materjal: 163gikindel nailon

Kogukaal: 440 g / 0,97 naela

Kasutatav jérgmistel keevitusviisidel: Varraselektroodiga késikaarkeevitus (SMAW); TIG DC&AC; TIG
impulss DC; TIG impulss AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG impulss; plasmakaarega |8ikamine (PAC);
plasmakaarega keevitus (PAW); gaasléikus (CAC-A); lihvimine

Heaks kiidetud: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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Osade Loend & Paigaldus

A. kest (keevitusmask) 1. Higipael x 1

B. Kummist hoidik 2. Seib x 1

C. Eesmine katteladts 3. Seib x 2

D. Isetumenev filter 4. Kinnitusmutter x 2

E. Sisemine kattel&dts 5. Piirseib x 1

F. Hoidiku lukusti 6. Nurga piirseib x 1

G. Laétse hoidik 7. Polt x 2

H. Peakomplekt (sh higipael) 8. Reguleeritav peavéru x 1

9. Eesmine véru x 1
Tumedusastmete tabel ‘ nr 1
Voolutugevus (amprites)
Koovitus: 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
saw ’ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 14 ‘15
Mérkus:
SMAW metallelekiroodiga kaarkeevitus
MIG (heavy) metallelektroodiga inertgaaskaarkeevitus (kdvasulamid)
TIG, GTAW inertgaas-volframelekiroodkaarkeevitus
PAW plasmakaarkeevitus
PAC plasmakaarlikus
MAG/CO?2 metallelektroodiga aktivgaas-kaarkeevitus
SAW poolautomaatne kaarkeevitus rébustis
MIG (light) metallelekiroodiga inertgaas-kaarkeevitus (kergsulamid)
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f Uheklaasilisi mineraalklaasfiltreid tohib kasutada iksnes koos vastavate

kaitseklaasidega.

EC tiibihindamise teostas:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (teavitatud asutus nr 0196)

Toode vastab jargmistele standarditele:
m EN 166
m EN175
= EN379

Sertifitseerimise teostas:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Teavitatud asutus, ID-number 0196

Turustus:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

= SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Kiiver: WURTH EN 175
WURTH: tootja

m EN 175: standardi number

Vastavusdeklaratsioon / teised dokumendid: vt www.wuerth-documents.com
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Prie$ pradédami naudoti pirmq kartq, perskaitykite 3ig naudojimo instrukcijq ir laikykités
joje pateikty reikalavimy.
13saugokite 3iq instrukcijq, kad ir véliau galétuméte ja pasinaudoti arba kad galétuméte
perduoti kitam savininkui.

Saugos Nuorodos - Perskaityti Pries Naudojimq

Ispéjimas
Pries pradedant naudoti bitina perskaityti ir suprasti visas nuorodas.

Automatidkai tamséjantys suvirintojo $almai yra sukurti akims ir veidui nuo kibirk3iy, pursly ir kenksmingo
spinduliavimo apsaugoti, esant normalioms suvirinimo sqlygoms. Tamsinimo filtras automatikai patamséja, kai
uzdegamas elektros lankas, ir padvieséja, kai suvirinimas baigiamas.

Automatidkai tamséjantis suvirintojo 3almas tiekiamas surinktas. Taciau prie3 naudojant, jj reikia suregulivoti,
kad tinkamai tikty naudotojui. Patikrinkite baterijos pavirsius ir kontaktus, o prireikus - nuvalykite. Patikrinkite,
ar baterija geros biklés ir tinkamai jdéta. Nustatykite delsos trukme, jautrumgq ir tamsinimo laipsnio numerj,
tinkamgq josy darbui. Salmas turi boti laikomas sausoje, vésioje ir tamsioje vietoje. Kai 3almas ilgai nebus
naudojamas, baterijq reikia idimti.

Ispéjimas

m Sis automatizkai tamséjantis suvirintojo Salmas néra skirtas lazeriniam suvirinimui ir autogeninio suvirinimo
bei liepsninio pjovimo procesams.

m Salmo su tamsinimo filtru niekada nedékite ant karsto pavirsiaus.

m Tamsinimo filtro niekada neatidarykite ir nedarykite jokiy jo pakeitimy. |stumiamuosius mineralinio sfiklo
filtrus galima naudoti tik su atitinkamais apsauginiais stiklais.

m Sis automatizkai tamséjantis suvirintojo $almas neapsaugo nuo stipriy smigiy keliamo pavojaus, taip pat ir
nuo 3lifavimo disky.

m Sis 3almas neapsaugo nuo sprogstamyjy medziagy ir koroziniy skysciy.

= Nedarykite jokiy filtro ar Salmo pakeitimy, kurie néra aprasyti 3ioje instrukcijoje. Naudokite tik tokias
atsargines dalis, kurios nurodytos 3ioje instrukcijoje. Atlikus neleistinus pakeitimus ar naudojant
neaprobuotas atsargines dalis, nustoja galioti garantija ir naudotojui iskyla suzalojimo rizika.

m Jei uzdegus elekiros lankgq 3is Salmas nepatamséja, suvirinimg idkart nutraukite ir pasikonsultuokite su

virsininku ar susisiekite su prekybos atstovu.

Nepanardinkite filtro j vandeni.

Nevalykite filtro ar 3almo daliy tirpikliais.

Salmg naudokite tik 3iame temperatiros intervale -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Sandéliavimo temperatira: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Saugokite filtrg nuo skysciy ir nesvarumy.

Reguliariai valykite filtro pavirsiy; nenaudokite koncentruoty valikliy. Nesipikuojanciv skuduréliu valykite

jutiklius ir saulés kolektoriaus elementus, kad jie visada bity dvards.
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Reguliariai keiskite jskilusius, subraizytus ar akytus priekinius stiklus.
Nebandykite ardyti filtro kasetés.
Medziagos, kurios lie¢iasi prie odos, gali sukelti alergijq.

Ispéjimas
Nesilaikant aukséiau pateikty saugos nuorody ir (arba) naudojimo instrukcijos,

Gedimai Ir Jy Salinimas

naudotojas gali sunkiai susizaloti.

Ispéjimas
Jei aprasyty gedimy pasalinti nepavyksta, dirbanéiajam automatiskai

tamséjanti suvirintojo filtrq naudoti draudZiama. Susisiekite su prekybos
atstovu.

Netolygus tamséjimas / uztemdymas. Netinkamai nustatyta galvos juosta, todél tarp akiy ir filtro stiklo yra
nevienodas atstumas (kad islygintuméte atstumy skirtumgq iki filtro, paregulivokite galvos juostq).
Automatiskai tamséjantis filtras netamséja arba bléscioja.

Uzterdtas arba pazeistas priekinis stiklas (pakeiskite priekinj stiklg).

Uztersti jutikliai (nuvalykite jutikliy pavirsiy).

Per silpna suvirinimo srové (jautrumq nustatykite ties ,higher” (didesnis)).

ligas suveikties laikas. Per Zema darbiné temperatira. (Nenaudokite $almo Zemesnéje kaip -10 ° C arba
14 ° F temperatiroje)

Blogas matomumas.

Uzter3tas priekinis arba vidinis stiklas ir (arba) filtras (pakeiskite stiklg).

Nepakankamas aplinkos apsvietimas.

Netinkamai nustatytas tamsinimo laipsnis (i§ navjo nustatykite tamsinimo laipsnj).

Suvirinimo 3almas slysta.

Netinkamai nustatyta galvos juosta (nustatykite galvos juostq).
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Ispéjimas
Pries pradédami naudoti suvirinimo Salmgq jsitikinkite, kad perskaitéte ir

supratote saugos nuorodas.

Salmas pateiktas visiskai sumontuotas. Prie3 naudojimg jj tik reikia suregulivoti pagal dirbantjj bei nustatyti
delsos laikg, jautrumgq ir tamsinimo laipsn.

Baterijos jdéjimas. Baterijos Zemos jkrovos indikatoriui
tapus raudonos spalvos, nedelsdami pakeiskite baterijq.
|dékite naujq baterijq, atsizvelgdami j teigiamo ir neigiamo
gnybto Zyméjimqg ant baterijos dézutés (zr. 1 pav.).
Tikrinimas. Paspauskite ir laikykite paspaude tikrinimo
mygtukg, kad perziorétuméte uztamséjimo pasirinkimq prie3
virinimg (Zr. 1 pav.). Atleidus mygtukq, perzitros langas
automatiskai padviesés (DIN 3.5).

Tamsinimo laipsnio pasirinkimas. Tamsinimo laipsnio
numerj suvirinimo metodui pasirinkite pagal toliau pateikiq , Tamsinimo laipsnio rekomendacing lentele”.
Tamsinimo laipsnio reguliavimo ratukq sukite ties reikiamu tamsinimo laipsnio numeriu (Zr. 2 pav.).
Jautrumas. Jautrumq galima nustatyti ties ,HI” (aukstas) arba ,LO” (Zemas), naudojant begalinio

sukimo ratukg automatinio tamsinimo filtro gale. Nuostata ,Mid-High” (vid.-auktas) - normali nuostata
kasdieniam naudojimui. DidZiausias jautrumo lygis tinkamas darbams naudojant mazq suvirinimo srove, TIG
ar specialiesiems darbams. Didesnio jautrumo nuostata reikalinga, jei stiklas blykéioja. Jei naudoti $almg
trukdo pernelyg didelis aplinkos ap3viestumas arba netoli naudojamas kitas suvirinimo aparatas, naudokite
nuostatq ,LO” (Zr. 3 pav.). Paprasta taisyklé - optimaliems rezultatams uZtikrinti rekomenduojama
pradzioje nustatyti didZiausig jautrumq, tada jj palaipsniui mazZinti, kol filtras reaguos tik j suvirinimo $viesos
pliopsnj ir neliks erzinaniy 3alutiniy trikdZiy dél aplinkos apsvietimo sqlygy (tiesioginés saulés, intensyvaus

dirbtinio apsvietimo, $alimais dirbancio suvirintojo lanky ir pan.).
GRIND 9

@]
(BT

pav. 1

s L
Sensmvee DELAY

pav.2 pav.3 pav.4

Delsos trukmés pasirinkimas. Baigus virinti, Zigréjimo stiklas automatidkai pasikeicia i§ tamsaus
3viesy, taciau tai jvyksta po nustatytos delsos, kad bity kompensuotas bet koks ry3kus ruosinio 3vytéjimas.
Delsos trukmé / atsakas gali buti nustatyti j ,S” (trumpas: 0,1 sek.) arba ,L” (ilgas: 1,0 sek.) - pagal
poreikj, naudojant begalinio sukimo ratukg automatinio tamsinimo filtro gale (zr. 4 pav.). Tagkinio suvirinimo
darbams rekomenduojama naudoti trumpesne delsq, o darbams, kurivos atliekant naudojama didesné
srové, rinktis ilgesne delsq. llgesne delsq galima naudoti ir mazos srovés TIG suvirinti, taip pat TIG / MIG /
MAG impulsiniams darbams.

Slifavimo parinkties nustatymas. Sukite ratukq | padétj ,Grind” (Zr. 2 pav.), automatinio tamsinimo
funkcija isijungs, kad $lifuodami aidkiai matytuméte. Pried pradédami virinti jsitikinkite, kad automatinio
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tamsinimo filtras griZo j suvirinimo rezimq.

pav.6

= Tinkamos Salmo formos nustatymas. Galvos juostos apimtj galima didinti arba mazinti sukant ant

galvos juostos esantj reguliatoriy (Zr. nustatymq ,Y”, 5 pav.). Tai galima atlikti uZsidéjus $almg ant galvos.

Nustatykite taip, kad $almas ant galvos laikytysi tvirtai, bet nebaty per stipriai prispaustas.

Optimaly galvos juostos aukstj individualiai galima nustatyti naudojantis skersine juosta. Atlaisvinkite

skersing juostq, t. y. i§ juostoje esanéios angos isstumkite snapelj. Pagal poreikj paplatinkite arba

susiaurinkite abu galus ir jspauskite snapelj | $alia esandiq angq (Zr. nustatymq ,W", 5 pav.).

m Kelis kartus $almg ant galvos atsekite ir uZsekite ir tokiu badu patikrinkite, kaip jis laikosi ant galvos. Jei
pavertus galvg $almas juda, tai atitinkamai pakeiskite nustatymq.

= Atstumo tarp Salmo ir veido nustatymas.

1 Zingsnis: norédami nustatyti atstumq tarp $almo ir veido, nuleide 3almq atlaisvinkite prispaudZiamaijq

verzle (zr. T, 5 pav.).

2 Zingsnis: abiejose 3almo pusése atlaisvinkite prispaudZiamgsias verzles ir stumkite $almgq link veido

arba nuo jo (Zr. nustatymq ,Z”, 5 pav.). Labai svarbu, kad nuo abiejy akiy iki priekinio stiklo bty vienodas

atstumas. Priesingu atveju gali biti nevienodas uZtamsinimo efektas.

3 Zingsnis: nustate vél uzverzkite prispaudZiamgsias verzles.

Matymo kampo nustatymas. (Zr. 6 pav.)

® Tada 3almg galima naudoti. Naudojimo metu tamsinimq, jei reikia, reguliatoriumi galima paregulivoti.

Vo

Priezitra

m Priekinio dengiamojo stiklo keitimas. Norédami pakeisti priekinj dengiamgijj stiklg, idimkite stiklo
kasete, affiksuodami laikiklio fiksatoriy po kasete (7 pav.), pakelkite kasete ir iSimkite / pakeiskite priekinj
dengiamaqjj stiklq.

= Vidinio dengiamojo stiklo keitimas. Jei vidinis dengiamasis stiklas pazeistas, ji pakeiskite. |kiskite
nagq | idpjovq po kasetés patikros langeliv ir lenkite stiklq j virdy, kol jis atsileis nuo kasetés patikros langelio
krasty.

m Pakeiskite tamsinimo kasete. [35imkite ADF laikiklio mazgq i§ $almo. Kaip iimfi, zr. 7 pav. Lenkite
virdutinj ADF laikiklio galq, kad galétuméte isimti ADF kasete i3 rémo. |dékite naujq ADF kasete j rémq, kaip
parodyta 8 pav. toliau. Pasirdpinkite, kad ADF kaseté bity tinkamai jdéta j ADF laikiklj, kaip parodyta.
|dékite ADF laikiklio mazggq j 3almq.

m Valymas. Salmq valykite minktu skuduréliu. Reguliariai valykite tamsinimo kasetés pavirsiy. Nenaudokite
koncentruoty valikliy. Jutiklius ir saulés kolektoriaus elementus valykite denatiruotu spiritu ir dvariu
skuduréliv, o paskui nusausinkite nesipikuojanciu skuduréliu.
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pav.8

Optikos klasé: 1 /1 /1 /2

Matymo laukas: 96 x 40 mm (3,78 x 1,57 col.)

Kasetés dydis: 110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 col.)

Elektros lanko jutikliai: 2

Sviesumo pakopa: DIN 3,5

Regulivojamas tamsinimas: DIN 9-13

Tamsinimo laipsnio reguliavimas: [3orinis, kintamas tamsinimas

ljungimas ir i§jungimas: Automatinis jjungimas / i§jungimas

Jautrumo reguliavimas: Zemas ir auktas, begalinio sukimo ratuku

Apsauga nuo UV ir infraraudonyjy spinduliy: Apsauga iki DIN 16 (bet kokiu metu)
Power Supply: Saulés elementas Keigiamoiji baterija, 1 x AAA $arminé baterija
Jungimo laikas: 1/16 000 sek. i§ $viesaus | tamsy

Delsa: 0,1-1,0 sek., begalinio sukimo ratuku

Zemas srovés stiprumas amperais, TIG jvertis: 2 10 A (NS); 2 10 A (KS)
Slifavimas: taip

Baterijos talpos bandymas: taip

Darbiné temperatira: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Sandéliavimo temperatira: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Salmo medziaga: nailonas su dideliu smoginiu tgsumu

Bendra masé: 440 g / 0,97 svar.

Taikytini suvirinimo metodai: Suvirinimas lazdeliniu elekirodu (SMAW); TIG NS ir KS; TIG impuls. NS;
TIG impuls. KS; MIG / MAG / CO2; MIG / MAG impuls.; plazminis lankinis pjovimas (PAC); plazminis
lankinis suvirinimas (PAW); anglinis orinis lankinis suvirinimas (CAC-A); 3lifavimas
Standartinis leidimas: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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A. Salmas (suvirintojo kauké)

1. Juosta nuo prakaito x 1

B. Guminis laikiklis 2. Poverzlé x 1

C. Priekinis dengiamasis stiklas 3. Poverzlé x 2

D. Automatinio tamsinimo filtras 4. Bloko verzlé x 2

E. Vidinis priekinis stiklas 5. Ribojimo poverzlé x 1

F. Laikiklio fiksatorius 6. Kampo ribojimo poverzlé x 1

G. Stiklo laikiklis 7. Baty sraigtas x 2

H. Galvos apdangalo mazgas 8. Regulivojama galvos juosta x 1

(iskaitant juostq nuo prakaito) 9. Priekinis galvos apdangalas x 1
Tamsinimo laipsniy lentelé ‘ Nr. 1

Elektros lanko srovés stiprumas (amperai)
Svvidnime | 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
saw ’ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Nuoroda:
SMAW Lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu
MIG (heavy) Sunkiyjy metaly lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu inertinése dujose
TIG, GTAW Lankinis suvirinimas volframo elektrodu inertinése dujose
PAW Plazminis lankinis suvirinimas
PAC Plazminis lankinis pjovimas
MAG/CO?2 Lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu aktyviosiose dujose
SAW Pasléptas pusiau automatinis lankinis suvirinimas po fliusu
MIG (light) Lengvyjy metaly lankinis suvirinimas lydZiuvoju elektrodu inerfinése dujose
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f Istumiamuosius mineralinio stiklo filtrus galima naudoti tik su atitinkamais

apsauginiais stiklais.

EB tipo tyrimq atliko:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (nofifikuotos jstaigos Nr. 0196)

Sis gaminys atitinka $ivos standartus:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Sertifikavo:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

= Notifikuota jstaiga, identifikacijos numeris 0196

Platinimas:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Salmo: WURTH EN 175
WURTH: gamintojas

m EN 175: standarto numeris

Atitikties deklaracija / kiti dokumentai: Zr. www.wuerth-documents.com
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@ JUsu Drosibai

Pirms ierices pirmas lietodanas izlasiet 3o lietosanas pamacibu un tikai péc tam
rikojiefies.

Uzglabadijiet 3o lieto3anas pamécibu turpmakai izmanto$anai vai nododiet to ndko3ajam
ipasniekam.

Drosibas noteikumi - pirms izstraddjuma lietosanas izlasiet tos

Bridinajums
Pirms izstradajuma lietoSanas uzmanigi un ar izpratni izlasiet visus
noradijumus.

Pirms izstraddjuma lietoSanas uzmanigi un ar izpratni izlasiet visus noradijumus MetinG3anas kivere ar
automdtisku aptum3o3anos ir paredzéta acu un sejas aizsardzibai no dzirkstelém, izkusuia metdla $lakatdm un
kaifiga starojuma, veicot mefinG$anu normalos apstak|os. Aptumsojo3ais filtrs automatiski k|ust necaurspidigs,
uz to iedarbojoties elektroloka raditajam starojumam, un no jauna atgust caurspidigumu, beidzoties
metinG$anas procesam.

MetinG3anas kivere ar automatisku aptum3ojumu tiek piegadata salikta veida. Tagu pirms lieto3anas kivere ir
j@noregulé, lai ta pareizi derétu lietotajam. Parbaudiet akumulatora virsmas un kontaktus. Ja nepiecie3ams,
nofiriet. Parbaudiet, vai akumulators ir laba stavokli un ir pareizi uzstadits. lestatiet aiztures laiku, jufigumu un
aptumsojuma limeni atbilstosi veicamajam uzdevumam.

Kivere ir jauzglaba sausa, vésa un tumsa vietd. Ja kivere ilgstosi netiks izmantota, iznemiet akumulatoru.

Bridinajums

m Si metin3anas kivere ar automdtisku aptumsosanos nav piemérota metingsanai ar lazeru un metingsanai
vai grieSanai ar autogénu.

m Nekad nenovietojiet kiveri ar aptum3ojoso filtru uz karstas virsmas.

m Nekad neatveriet aptum3ojoso filtru un neveiciet ar to nekadas manipulacijas. Viena slana minerélstikla filtrs
ir lietojams tikai kopa ar atbilsto3am aizsargpldksném.

m Si meting3anas kivere ar automdtisku aptum$o3anos neaizsargd no stipriem friecieniem, tai skaitd ari no
slipeanas diskiem.

m Sikivere nenodrosina aizsardzibu no lidojosiem priekimetiem un koroziviem skidrumiem.

m Neveiciet nekadas izmainas filtra vai kiveres konstrukcija, ja pat t&m nav sniegti noradijumi $aja pamaciba.
Liefojiet vienigi 3aja pamaciba noraditas rezerves dalas. Nesankcionétu izmainu un neatlautu rezerves dalu
izmanto3anas gadijuma garantijas saistibas zaudé speku, un lietotdis tiek paklauts savainojumu riskam.

m Gadijumg, ja péc elekiroloka iedeg3anas kivere neaptum3ojas, nekavéjoties partrauciet meting3anu un

saistieties ar savu priek$niecibu vai ar tirdzniecibas vietu.

Neiegremdgijiet filtru ddent.

Neapstradaiiet filtru un kiveres dalas ar 3kidinatajiem.

Lietojiet kiveri tikai pie temperatiras vérfibam -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Uzglabésanas temperatira: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

Neievietojiet filtru kidrumos un netirumos.

Regulari firiet filtra virsmu; nelietojiet firiSanai koncentrétus firisanas lidzeklus, kas satur 3kidinatgjus. Uzturiet
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firus sensorus un saules elementus, lietojiet to firisanai bezpltksnu audumu.
Regulari nomainiet salizu3as, saskrapétas vai porainas priek3plaksnes.
Neméginiet atvért filtra patronu.

Vielas, kas saskaras ar adu, var izraisit alergiskas reakcijas.

BridinGjums
Seit sniegto drosibas noteikumu un/vai lieto$anas noradijumu neievérosana
var izraisit smagus savainojumus.

Klomes Un To Novérsana

BridinGjums
Ja minétas klomes neizdodas novérst, partrauciet automatiski aptumsojosas
metinasanas kiveres lietoSanu. Saistieties ar tirdzniecibas vietu.

Nevienmériga aptums$o3ana vai pietum$osana. Nav pareizi iereguléta galvas lente, tapéc neveidojas
vienads attalums starp acim un filtra pléksni (noregulgjiet galvas lenti t&, lai tiktu izlidzinata attaluma
starpiba starp acim un filtru).

Automatiski aptums3ojosais filtrs pilnigi neaptum3ojas vai mirgo

Priek3plaksne ir nefira vai bojata (nomainiet priek3plaksni).

Sensori ir netiri (nofiriet sensoru virsmu).

Metina3anas strava ir parak maza (ar parsledzéju izvélieties "augstu" jutibu).

Parak liels reakcijas laiks

Darba temperatira ir pardk zema (nelietojiet kiveri, ja temperatira ir zemaka par-10 ° C vai 14 ° F).
Slikta redzamiba. Ir nefira @réja vai iek3éja priek3plaksne un/vai filtrs (nomainiet priek$plaksni).
Apkartéjais apgaismojums ir nepietiekams.

Nepareizi iereguléta optiska blivuma paképe (no jauna ieregulgjiet blivuma pakapi).

Metina3anas kivere noslid. Nepareizi noreguléta galvas lente (no jauna noregulgjiet galvas lenti).

Noradijumi Lietosanai

BridinGjums
Pirms kiveres izmantosanas metinasanai uzmanigi un ar izpratni izlasiet tai
pievienotos drosibas noteikumus.

Kivere tiek piegddata pilnigi samontéta stavokli. Taéu pirms lietodanas ta japieldgo lietotajam un janoregulé
atbilstosi veicama darba raksturam, iestatot vélamo aiztures
laiku, jutibu un optiska blivuma pakapi.

Akumulatora vzstadisana. Kad akumulatora zema
vzlades limena indikators k|st sarkans, nekavéjoties nomainiet
akumulatoru. Uzstadiet jauno akumulatoru, ievérojot pozitivas
un negafivas spailes apziméjumu uz akumulatora korpusa (skat.
1. att.).

Parbaude. Turiet nospiestu pogu “TEST”, lai priek3skatitu
izvéléto aptum3ojumu pirms metind3anas darbu uzsdksanas
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(skat. 1. att.). Péc pogas atlaidanas logs automatiski parslédzas gaida iestafijuma (DIN 3.5).

m Aptumsojuma limena izvéle. |zvélieties aptumsojuma jaudas limeni atbilsto3i veicamajam
metindSanas procesam, skatiet zemdk sniegto tabulu "Aptum3ojuma vadliniju tabula". Pagrieziet
aptum3ojuma regulésanas slédzi vélamaija pozicija (skat. 2. att.).

m Jufigums. Jutigumu var iestafit pozicija ,HI” (augsts) vai ,LO” (zems), izmantojot slédzi, kas atrodas
automatiska aptum3ojuma filira aizmuguré. lestatijums ,Mid-Hi” (vid&ji augsts) ir normals iestatijums
ikdienas lietosanai. Maksimalais jutiguma limenis ir piemérots meting3anas darbiem ar zemu stravu, TIG
vai ipasiem uzdevumiem. Augstaks jutiguma iestatijums ir nepiecieams, ja lécas mirgo3ana ieslédzas un
izslédzas. Ja kiveres darbibu traucé parak spoza apkartéja gaisma vai cita tuvuma esosa metinadanas
ierice, izmantojiet zemo iestatijumu ,LO” (skat. 3. att.). Vienkarss noteikums optimalas veiktspéjas
nodrogina3anai: sGkuma iestatiet maksimalo jufiguma limeni, péc tam paképeniski samaziniet, lidz filtrs
reagés tikai uz metingsanas laika radudos gaismu, turklat bez kaitino$as viltus nostrades, ko var izraisit
apkartéja gaisma (tiela saules gaisma, intensivs méksligais apgaismojums, blakus eso3as meting3anas
ierices utt.).

GRIND

) H S L
SensTN LT\

att.2 att.3 att.4

m Aiztures laika izvéle. Péc metinasanas beigam skatlodzin$ automatiski parslégsies no tumsa stavok|a
atpakal uz gaido, bet ar iestatito aizturi, lai neitralizétu jebkadu spozu pécspidédanu darba vietd. Aiztures
/ reagésanas laiku var iestafit ka ,S” (iss: 0,1 sek.) vai ,L” (gard: 1,0 sek.) atbilsto3i josu vajadzibam,
izmantojot pagriezamo slédzi, kas atrodas automatiska aptum3ojuma filtra aizmuguré (skat. 4. att.).
leteicams iestatit isaku aizturi punktmetindanai, bet garaku aizturi uzdevumiem, kuriem tiek izmantota
augstdka strava. Gardku aiztures laiku var iestatit ari zemstravas TIG metina3anai un TIG / MIG / MAG
impulsa meting3anai.

u Slipésanas rezima izvéle. Pagrieziet sleédzi pozicija ,Slipedana” (skat. 2. att.), automatiska
aptum3ojuma funkcija izslégsies, nodro3inot netraucétu skatu slipésanas laika. Pirms metinganas darbu
atsak3anas obligati parslédziet autométisko aptum3ojuma filtru atpakal metindanas rezima.

m Kiveres turétajelementu regulésana. Galvas lentes kopéjo aptvérumu var palielinat un samazindt,
griezot rokturi galvas lentes aizmuguré (skatit iestafijumu “Y” attéla 5). So darbibu var veikt ar uzliktu kiveri.
Izvélieties tadu galvas lentes nostiepumu, lai ta stingri turétu kiveri uz galvas, taéu nebitu parak cieda.

m Optimélo galvas lentes augstumu var individudli iestafit ar 3kérslentes palidzibu. Sim nolkam atbrivojiet
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3kerslenti, izvelkot izcilni no taja izveidota atvéruma. Parbidiet abus 3kérslentes galus, péc vajadzibas
saisinot vai pagarinot lenti, un tad to nostipriniet, iespiezot izcilni tuvédkaja lentes atvéruma (skafit iestafijumu
“W” attéla 5).

m Parbaudiet galvas lentes sézu, atkartoti pacelot un nolaiZot kiveri laika. kad ta atrodas uz galvas. Ja
noliecoties galvas lente parvietojas, atbilstosi izmainiet tas iestafijumu.

m Attdluma regulésana starp kiveri un seju.
Solis 1. Lai ieregulétu vélamo aftalumu starp kiveri un seju, atskrovéjiet piespiedéjuzgriezni laika, kad
kivere ir nolaista (skafit iestafijumu “T" attéla 5).
Solis 2. Atskrivéjiet piespiedéjuzgrieznus abas kiveres pusés un parbidiet kiveri tuvak sejai vai talak no
tas (skafit iestafijumu “Z" attéla 5). Ir svarigi, lai attdlums no abam acim lidz priek3pléaksnei bitu vienads.
Pret&ja gadijuma aptum3osanas efekts var bt nevienads.
Solis 3. Péc veikias regulésanas no jauna pieskrovéjiet piespiedéjuzgrieznus.

n Skata lenka regulésana. (skafit attélu 6)

m Lidz ar to kivere ir gatava darbam. Vajadzibas gadijumé aptumso3anas pakapi var iestafit ari lietodanas
laika, griezot regulé3anas rokturi.

Apkalposana

m Priekséjas nosedzosas lécas nomaina. Lai nomainitu priek3gjo nosedzo3o lécu, nonemiet lecas
kasetni, atblokéjot turétaja fiksatoru zem kasetnes (7. att.), paceliet kasetni, lai iznemtu/nomainitu prieksgjo
nosedzo3o lécu.

n lekséjas nosedzosas lécas nomaina. Nomainiet iekigjo nosedzoso Iy, ja fa ir bojata. lebidiet
nagu padzilingjuma, kas atrodas zem kasetnes skatlodzina, un celiet lécu uz augsuy, lidz ta atbrivosies no
kasetnes skatlodzina malam.

= Aptumsojuma kasetnes nomaina. No kiveres apvalka iznemiet ADF turétaja bloku. Informaciju
par nonemsanu skatiet 7. attéla. Celiet ADF turétdja augigjo galu, lai ADF kasetni varétu iznemt no ramja.
lelieciet jauno ADF kasetni rami, ka paradits 8. aft. zemdk. Parliecinieties, ka ADF kasetne ir pareizi
ievietota ADF turétdja, ka paradits attéla. levietojiet ADF turétja bloku kiveres apvalka.

m TiriSana. Kiveres firianai izmantojiet mikstu audumu. Regulari firiet aptumso3anas kasetes virsmas.

Nelietojiet koncentrétus firisanas lidzek|us, kas satur 3kidingtajus. Nofiriet sensorus un saules elementus ar
firu, spirtd samércétu audumu un péc tam apslaukiet tos ar bezpluksnu audumu.

N
. -\-Am
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Optiska klase: 1 /1 /1 /2

Skata lauks: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Kasetes izméri: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Elektroloka gaismas sensori: 2

Caurspidiguma pakape: DIN 3.5

Reguléjama aptumso3anas pakape: DIN 9 lidz 13

Optiska blivuma pakapes regulésana: aréjais, mainagms aptumiojums

leslégsanas un izslégsands: Automatiska ieslégsana/izslégsana

Jufibas regulé3ana: Zems — augsts limenis, regul&jams ar pagriezamu slédzi

Aizsardziba pret ultravioleto un infrasarkano starojumu: Aptumsojums lidz DIN16 jebkura bridi
Power Supply: Saules energijas elements. Nomainams akumulators, 1 x AAA sérma akumulators
Parejas laiks: 1/16,000 s. no gai3a lidz tumsam stavoklim

Aizture: 0,1 7 1,0 s., reguléjams ar pagriezamu slédzi

Zems stravas stiprums TIG procesam: 2 10 amp (lidzstr.); 2 10 amp. (mainsr.)

Slipésana: Ja

Akumulatora iefilpibas tests: Ja

Darba temperatira: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Uzglabasanas temperatira: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Kiveres materidls: neilons ar augstu triecienizturibu

Kopé&jais svars: 440 g / 0,97 marcinas

Pielietojams metina3anas darbiem: Segtu elektrodu loka metina3ana (SMAW); TIG lidzstr. un mainstr.;
TIG impulsa lidzstr.; TIG impulsa maipstr.; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG impulsa; plazmas loka grie3ana
(PAC); plazmas loka metingsana (PAW); gaisa - oglek|a loka griesana (CAC-A); slipgdana
Atbilsfiba standartiem: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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A. Apvalks (metina3anas maskal) 1. Pieres lente x 1
B. Gumijas turétajs 2. Paplaksne x 1
C. Priek3gja nosedzo3a léca 3. Paplaksne x 2
D. Automatiska aptum3ojuma filtrs 4. Blokéjosais uzgrieznis x 2
E. lek3gja nosedzo3a leca 5. lerobezojosa paplaksne x 1
F. Turétaja fiksators 6. Lenki ierobezojosa paplaksne x 1
G. Lécas turétdjs 7. Skrive x 2
H. Kiveres galvas dala (ar pieres lenti) 8. Reguléjama galvas stipa x 1
9. Priek3gja galvas stipa x 1
Optiska blivuma pakapes tabula ‘ Nr. 1
ARCO de luz, amperagem (Ampéres)
Motinazanas 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250 | 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (lght) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
saw ‘ 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Piezime.
SMAW metina$ana ar elektroloku, izmantojot metéla elektrodu
MIG (heavy) smago metdlu metinG3ana inertaja gazé, izmantojot metdla elektrodu
TIG, GTAW metina$ana inertaja gazé&, izmantojot volframa elektrodu
PAW metina3ana ar elekiroloku, izmantojot plazmas stroklu
PAC grie3ana ar elektroloku, izmantojot plazmas striklu
MAG/CO?2 metina$ana akfivaja gazé, izmantojot metdla elekirodu
SAW slégts, pusautomatisks metindSanas process ar elektroloku
MIG (light) vieglo metalu metinaSana inertaja gazé, izmantojot metdla elektrodu
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Bridinajums

f Viena slana mineralstikla filtrs ir lietojams tikai kopa ar atbilstosam

aizsargplaksném.

Ripnieciski razota parauga atbilstibas parbaudi EK standartiem veicis:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitétsbewertung mbH

Alboinstr. 56

D-12103 Berlin

(pilnvarota iestade Nr. 0196)

Sis izstradajums atbilst standartiem:
m EN 166
m EN175
m EN 379

Sertific&jis:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Pilnvarota iestade ar identifikacijas numuru 0196

Izplatitajs:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Kiverei: WURTH EN 175
WURTH: razotajs
m EN 175: standarta numurs

Atbilstibas deklaraciju / citus dokumentus: skafit www.wuerth-documents.com
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l Ana Baweun bezonacHoctn

MNepen nepsbiM Mcnonb3osaHmem Balwero wnema npoumntaiite Hacroswee
PYKOBOACTBO MO 3KCAMyarauum u cobntopate ero.
CoxpaHurte HacTosWee PyKOBOACTBO MO KCMAYATALMM AN ACNbHENLWErO
MCMONb3OBAHUA UK ONd I'IOCJ'IeleIOLLlMX Bnagensues.

Yka3saHug Mo TexHuke BesonacHoctu - Mpouutaiite Mepen

UcnonbzoBanuem
MpeaynpexpaeHne

lNepen MCNONb3OBAHKMEM LINEMA NPOYUTANTE U ySCHMTE Ans cebs BCe MHCTPYKLMM.

CBapOUHbIe WEMbl C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHMEM NPEAHA3HAYEHbI AN 3ALWMTbI A3 M AMLA OT UCKP,
6pbI3r 1 BPEAHOTO M3My4YeHMs B OBbIYHBIX YCTIOBMAX CBAPKM. 3ATEMHSIOWMICS BUILTP ABTOMATUYECKM
TEMHEET MPU 3QKMUIAHNM SNEKTPUUECKOM AYTM M CHOBA CBETNEET NO OKOHUYAHMM CBAPKM.

CBapOUHbI WNEM C GBTOMATUYECKMM 3aTEMHEHMeM noctaensetcs B cobpanHom suae. OnHako nepen
HAYanoOM MUCNOJNb3OBAHMSA €ro HeO6XOﬂMMO OTperyﬂMpOBClTb ona KOHerTHOrO CBOpLLlMKCl Hagnexawmm
obpazom. [posepbTe NOBEPXHOCTH M KOHTAKTb 6ATAPEN U NPpU HEOBXOAUMOCTM oumcTHTe MxX. Y6eanTecs,
4To 6ATAPES HAXOOMTCS B XOPOLIEM COCTOSHMM M YCTAHOBIEHA HOANEXALUMM OBPA3OM.

HOCTPOIZTe BpeMﬂ 30ﬂep)KKM, quCTBMTeHbHOCTb M CTeneHb 3aTeMHeHnd ans COOTBeTCTByIOIJ.I,erO BMaoa CBQPKM.
LLinem cneayet XxpaHuTb B CyXOM, MPOXNAAHOM M TEMHOM MECTE C M3BNEYeHHOM BaTtapeet, ecnm oH He
MCNONb3yeTCs ANUTENLHOE BPEMS.

Mpeaynpexaexue

B DTOT CBAPOUHbIM LWAEM C ABTOMATMYECKMM 3ATEMHEHWMEM HE NPENHA3HAYEH A7 NA3ePHOM CBAPKM M
QBTOTEHHOM CBAPKM/ Pe3ku.

® Hukorna He KnaamTe WNeM C ABTOMATUUYECKM 3ATEMHSIOWLMMCS GUNBTPOM HA FOPSUYHO MOBEPXHOCTb.

® Hukorna He BCKPbIBAKTE BTOMATMUYECKM 3ATEMHSIOWMICS GUALTP M He MaHunyaupyTte um. OuasTps
C OOHWMM MMHEPANbHBIM CTEKITOM HEOBXOAMMO MCMOMb3OBATH TONMLKO B COYETAHMM C COOTBETCTBYOLIMM
3CLUMTHBIM CTEKIOM.

B Hacroswmi cBApOUHbI WNEM C OBTOMATUUYECKMM 3ATEMHEHMEM HE 3ALIMLLIAET OT CUMbHBIX YAAPOB M
TPABM LWAMGOBATbHBIM KPYTOM.

B 3707 WneM He 06ECneYnBaET 3ALLUMTY OT B3PbIBOB M KOPPO3MOHHbBIX XKMAKOCTEHN.

B He BbINONHANTE HUKAKMX HE OMMCAHHbIX B HACTOSLIEM PYKOBOLCTBE M3MEHEHMIt HO GUILTPE MK
wreme. Mcnonb3yitre TonbKo 30MYACTH, ONUCAHHbIE B HACTOAILEM pykosoacTse. [apaHTHs Tepser cuny
MPU BbIMOIHEHMM HEABTOPM3OBAHHBIX M3MEHEHMI W MCMIOMb3OBAHMM HEABTOPM3OBAHHbIX 3AMYACTEN,
nonb3oBATENb NOABEPraeT cebs PUCKy NONyYeHUs TPABM.

® Ecnu nocne 3aXKMraHMs anekTpryeckon Oy WieM He TEMHEET, HEMEANEHHO NMPeKPATMTe CBAPKY M

coobuute 06 3TOM CBOEMY HAYANbHMKY MM B MATA3MH, B KOTOPOM Bbi nprobpenm wnem.

He norpy>arite dunbtp 8 Bony.

He obpabatbisaiite dunbTp MaM yacTv Wnema pactBOpUTENSIMM.

Mcnonbayiite wnem Tonbko npu temneparype -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F).

Temneparypa xpatetus: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F).

He nogeprarite ¢pmnbTp BO3NEMCTBMIO XKMOKOCTEN U rPS3N.
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PerynsapHo oumLiarite NOBEPXHOCTb GUALTPA; HE MCMONb3YITE KMOKME KOHLEHTPATHI ANS OUMCTKM.
OumwaiTe AATYMKM U CONHEUHbIE SNEMEHTbI TKAHbIO, HE MMEIOLLEN BOPCHHOK.

PerynapHo 3ameHsitte pasbutbie/mcuapanaHHbie/nopumctbie crekna.

He nbitaritecs otkpbITh naTpoH punbTpa.

Marepuansl, MmetolmMe KOHTAKT C KOXKEWM, MOTYT BbI3BATH GNNEPIUYECKME PEKLIMM.

Mpeaynpexaexue
HecoﬁmerHue noJsib30BATEJIEM BbilLE€ONMUCAHHDbIX yKGBdHHﬁ no TexXHuke
6eszonacHocTn H/HJ‘IH HHC'I'PYKI.IHﬁ MO UCNOJIb3OBAHUIO LWJIEMA MOTYT NPUBECTU K

TSKeJibiIM TpaBMaMm.

Henonagxu U Ux YctpaHeHue

A MpeaynpexaeHue
Ecnn Henonapkm ycTpaHuTb He yAaeTcs, NONb30BATENIO HE paspeludaeTcs

Ykasanug OTHOCMTENBHO noJsib30BAHUSA

NPOAOCKATb NOMb30BATLCA CBAPOUYHbIM LWIEMOM C ABTOMATHYECKMM
saremuennem. O6parurecb B marasuH, B kotopom Bel npnobpenn wnem.
HepasHomepHoe notemHerune,/notyckHerure. HaronosHas neHTa HACTpOEHA HEMPABMABLHO, BCEACTBME
3TOr0 PACCTOSHME MEXAY [MA3AMM M CTEKIOM HEOAMHAKOBOE (OTPErynMpy/iiTe HArONOBHYIO NEHTY, UTObbI
BbIPOBHSTb PA3HMLY B PACCTOSHMM MEXOY [MA3AMM U GUNLTPOM).
ABTOMATMUYECKM 3ATEMHSIOLUMICS GUILTP HE TEMHEET N MepLaeT
CreKno 3arpa3HEHO MM NOBPEXAEHO (3aMeHuTe cTekno).
Datumkm 3arpasHeHs! (ouncTTe NOBEPXHOCTL AQTYMKOB).
CBapouHbIi TOK CIMLIKOM HM3KMi (ycTaHoBwTe dyBcTBMTENbHOCTS HA <highers (Bbiwwe)).
3amennenHoe Bpems peakumu. Pabouas TemnepaTypa CAMIWIKOM HM3Kas. (He ucnonb3yitte Wwnem npw
Temneparype Hmke -10 ° C ynn 14 ° F)
Mnoxas BUAMMOCTb. 3arps3HeHMe nepenHero,/BHYTPEHHEro CTeKNa u/mnm GpunbTpa (3ameHmre crekno).
HenocratouHoe BHelwHee ocBelleHMe.
HenpasunsHo HactpoeH koaddHUMEHT NNOTHOCTH (HACTPOLTe KO3GPUUMEHT MNOTHOCTH 3aHOBO).
CeapouHslit wnem cnonsaer. HenpaeunbHo HACTpOEHA HArONOBHAS NEHTA (OTPErynMpyHiTe HAronoBHYHO

newty).

MpeaynpexaeHue
I1epeA UCMOJIb30BAHUEM LUNIEMA AN CBAPKU npoum'aﬁ're UHCTPYKUUU NO
TeXHUKe 6eaonacuoc'ru ] y6eAu're¢:b B TOM, UTO Bbl ux YACHUU.

LLInem noctasnseTtcs B NONHOCTbIO MOHTMPOBAHHOM

cocrosHmu. MNepen ncnonbzosaHnem HeobxoaMMo, OAHAKO,
MOAOTHATL €ro NOMA MOMb3OBATENS, O TAKXKE HACTPOWTL BPEMS
30AEPXKKM, UYBCTBUTENBHOCTb M KOIDPULMEHT MNOTHOCTM.
Ycranoska 6arapeu. Ecnu uHoukatop Huskoro sapsna
6aTapen 3aropaeTcs KPACHbIM, CIENYeT HEMEANEHHO
3aMeHuTs Batapeto. Ycranosute Hosyto Barapeto B
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COOTBETCTBMM C MAPKMPOBKOM MONOXMTENLHOTO M OTPMLIATENHOTO MOMIOCOB HA Kopnyce Batapemn (cMm.
puc. 1).

m TECT. Haxmure v ynepxusaitre "rect”, utobbl npensapmTensHo NPOCMOTPETh 3aTEHEHME Nepen CBAPKOM
(cM. puc. 1). Mocne oTnyckaHMs cMOTPOBOE CTEKNO ABTOMATUYECKM NEPEXOOMT B CBETIIOE COCTOSHME
(DIN 3.5).

= Bbibop ypoBHs 3atemHeHust. Boibepute creneHs 3ateMHeHMs [ns COOTBETCTBYIOLErO NpoLecca
cBapkM (cM. TabnuLy cTeneHer 3atemHeHms Hike). MoBepHMTe pyuKy perynMpoBKM 3aTEMHEHMS B
Tpebyemoe nonoxenue (cm. puc. 2).

2 YyBCTBUTENBHOCTb, YyBCTBUTENLHOCTL MOXHO YCTAHOBMTH B 3HaUeHMe «HI» (Bbicokas) nam «LO»
(HW3Kas) € NOMOLLBIO PYUKM PErynMpOBKM Be3 OTPAHUUMTENS HA 3AOHEN CTOPOHE ABTOMATUYECKM
3atemHstowerocs Gpunbtpa. «CpenHeBbICOKOE» MONOXKEHME SBSETCS HOPMAMbHbIM 3HAUYEHWEM ANs
MOBCEOHEBHOTO MCMONb30BAHMS. MAKCMMANbHBIM ypPOBEHb 4yBCTBUTENBHOCTM NOOXOAMT And paboT ¢
HU3KMM CBAPOYHbIM TOKOM, cBapkm TIG 1 cneumanbHbix BUAOB CBAPKM. [OBbILIEHHAS YyBCTBUTENBHOCTD
Tpebyertcs, ecnu crekno muraet. Ecnu pabota wnemMa HapylaeTcs M3BbITOUHbIM OKPY>KAIOLLMM CBETOM
MNK OPYTMM CBAPOYHBIM QNNAPATOM NOBAM3OCTH, cnonb3yiTe 3HadeHue «LO» (cm. puc. 3). Mpoctoe
NPABMNO — ANS ONTUMANLHOM PABOTbI BHAYANE PEKOMEHMYETCS YCTAHOBMTb YyBCTBUTENLHOCTb HA
MOKCMMYM, O 30TEM MOCTEMEHHO YMEHbILATL €€, MOKA GUILTP He ByneT pearMpoBaTh TOMLKO HA BCMbILLKY
npu cBapke, 6€3 pasapaXatoLWEro NOXHOIO CpabaTLIBAHMS 13-30 OKPYXAIOLMX YCNOBMI OCBELEHMS
(MPAMOLT CONHEUHBIM CBET, MHTEHCMBHBIM MCKYCCTBEHHBIM CBET, Ay paBOTAIOWMX MO COCENCTBY
CBAPLUMKOB U T. A.).

Lo HI S L
Sengmve DELAN

pwc .2 puc .3 puc .4

= Bbibop BpemeHun sagepxku. [pu npekpaleHri CBApkM TEMHOE CMOTPOBOE OKHO OBTOMOTMYECKM
CHOBQ CTAHOBMTCS CBETNbIM, OAHAKO 3TO MPOUCXOAMT C NPEABAPUTENLHO 30AAHHOM 30AEPXKOM, UTOBbI
KOMMEHCMPOBATL BOIMOXHOE SpKOe nocnecseyeHue Ha obpabarsisaemort netanu. Bpems sanepxku
(peakumu) MoxHO ycTaHoBUTH B 3HaYeHWe «S» (Manoe: 0,1 c) unu «L» (6onbwoe: 1,0 ¢) B cooTsetctamM
C BAWMMM TPeBOBAHUAMM, MCNIONb3YS PYUKY PEryNMpPOBKM 6e3 OrpaHMUMTEns HA 3aAHeNM CTOpoHe
aBTOMATHYECKM 3aTeMHstolWerocs dunbTpa (cm. puc. 4). PekomeHayeTtca MCnonb3osaTh MeHblLME
30[ePXXKM NPU TOUEUHOM cBapKe 1 bonee AnuTenbHbIE 3AAEPXKKM NPM CBAPKE C NPUMEHEHMEM
NoBbILEHHbIX TOKOB. Bonee pnuTenbHbie 3a0epXKM TAKKE MOXHO Mcnonb3osats npu ceapke TIG ¢ HU3kUM
TOKOM M uMnynbcHok ceapke TIG / MIG / MAG.

= Bbibop BapuaHTa HacTpoitku ana wnndosanust. MosepHuTe pyuky perynMpoBku B NONOXeEHKUe
«Grind» (LUnudosanue) (cm. puc. 2), utobbl oTKNIOUMTE BYHKLMIO OBTOMATUYECKOTO 3aTEMHEHMS
ans obecneyeHns XopoLwer BUAMMOCTH NPy BbINOAHEHUM WwnndosaHms. Mpexae yem BO306HOBMTH
cBApOYHble paboThl, yBEAUTECh, YTO ABTOMATMUECKM 3aTEMHSIOLMICS GUNbTP NepeknioyeH obpaTtHo B
PEXMM CBAPKM.

= Hacrpoiika npuneranus wnema. O6bem HAronoBHOM NEHTbI MOXHO YBENMUMTL UAM YMEHbLIMTb
NOBOPOTOM KHOMKM, KOTOPAS HOXOAMTCS C30AM HO HArONOBHOM neHTe (cM. Hactporiky Y Ha puc. 5). 1o
MOXHO CAENaTb HO HOAETOM Ha ronosy wWneme. HacTpoiite HaTAXeHMe TaKMM 0BPaA3sOM, uTobbl nem
cMAen NAOTHO, HO He CAIMLIKOM AABMA HA FONOBY.
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puc .5 puc .6

OnTMMaAnbHYtO BbICOTY HATONOBHOM NEHTbI MOXKHO MHOMBMAYANLHO HACTPOMTE C MOMOLLLBIO MOMNEPEYHOM
neHtsl. Paccoeamntmre nonepeyryto neHty, BbiGABMB HUMMENbL M3 OTBEPCTHS B neHte. PasnsuHbte 06a koHua
no Mepe HAROBHOCTM MM 3ATIHUTE MX yXKe M BAABMTE HUMNens B Gnvkariuee oTBepcTie (CM. HACTPOMKY
W Ha puc. 5).

MpoBepbTe NocanKy HAroNOBHOM NEHTbI, HECKOMLKO PA3 OTKPbIB M 3AKPbIB HAAETbIM HA ronosy wnem. Ecnm
MPY HAKMOHE HATONOBHAS NIEHTA ABMIAETCS, M3MEHMTE HOCTPOWMKY HY>KHbIM OBPA3OM.

Hacrtpoiika paccrosiHus mexay WAeMOM U IULIOM

War 1: [Ing HaCTpoKKku paccTosHMs MexXay WAEMOM U NMLOM HEOBXOOMMO OTMYCTHTb 3COKMMHYIO TakKy
npu 3akpbitom wneme (cm. T Ha puc. 5).

War 2: Ornycrmre 3aXMMHYIO rakKy ¢ 06eMX CTOPOH WNEMA WM MOABKUHBTE LNEM K NIULY MM OTOABKHbTE
ero ot nmua (cm. HacTporiky Z Ha puc. 5). BaxHo, utobel pacctosHue mexmy 060MMM IMasamu 1 CTEKIOM
6b1N10 OOMHAKOBLIM. MIHAYE 3 dEKT 3aTEMHEHMS MOXKET NOKA3ATHCS HEOAMHAKOBBIM.

LWar 3: Mocne BbINONHEHMS HACTPOMKM CHOBA 3ATIHUTE 3CXKMMHYIO TAMKY.

Hacrpoiika nonoxxeHus yrna spenus. (cm. puc. 6)

Tenepsb WneM rotos K MCNonb3oBaHmto. [py HEOBXOAMMOCTHM CTeNeHb 3aTEMHEHMUS MOXHO
NOLOPEryNMPOBATL BO BPEMS MCMONb3OBAHMS C MOMOLLBIO PETYNMPYHOLLEN KHOMKM.

3ameHa nepeAHEro 3awWMUTHOrO CTeKNd. YTo6bl CHITb MM 3AMEHMTL NEPENHEE CTEKNO, U3BMEKMUTE
KacceTy CO CTEKNOM, pasbrokMpoBaB pukcaTop pepxarens nog kaccetoi (puc. 7) u nopHse ee Beepx.
3ameHa BHYTPEHHEro 3AWMUTHOrO CTeKNd. BHyTpeHHee cTekno cnenyert 3aMeHsTs B Cllyyde ero
nospexaneHms. Berasbte Horots B yrny6neHme Non CMOTPOBbIM OKHOM KACCETbI M OTOTHMUTE CTEKIO BBEPX,
4T06bI OHO BBILLAO M3 3ALIEMNEHMS MO KPASM CMOTPOBOTO OKHA KACCETI.

3ameHa 3aTtemHsiIOLWel KacceTbl. /3sneknTe ysen nepxarens aBTOMATUYECKM 3ATEMHSIOLLETOCS
¢unstpa (ADF) us kopnyca wnema. Mpouenypa useneuexus nokasaxa Ha puc. 7. OTorHuTe BEpXHMI
kpar nepxarens ADF, uto6bi MoxHO 6bino m3sneus kaccety ADF 13 pamku. YctaHosute HoByto kacceTy
ADF B pamky cornacHo puc. 8 Hixe. Y6eautecs, uto kacceta ADF scrasnera s aepxarens ADF
Haanexalwmm obpasom, Kak NokasaHo. YcraHoeurte ysen aepxarens ADF B kopnyc wnema.

Oumncria. Ouniaiite wnem MArkoi TkaHsto. PerynspHo oumLiaiTe NOBEPXHOCTM 3ATEMHSIOWEN KACCETbI.
He u1cnonssyitte xunkme KoHUEHTPATbI Ans o4MCTkM. OuMLaiTe NATYMKM M CONMHEUHBIE SNEMEHTBI YMCTOM
TKAHbBIO, CMOYEHHOM B AEHATYPUPOBAHHBINA CMIMPT, M 3ATEM BITMPAMTE HOCYXO TKAHBIO, HE MMEtOLLEN
BOPCMHOK.

167



TexHuueckne XapakTepucTuku

e WURTH

Onmmueckmit knacc: 1 /1 /1 /2

Mone 3penms: 96 x 40 mm (3,78 x 1,57 arorima)

Mone 3perms: 110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 mrorima)

[atumku anektpuyeckon ayrm: 2

Creneb spkoctn: DIN 3.5

MNepemerHoe 3atemHenne: DIN 9-13

Perynvposanmns KoadprUMEHTa NAOTHOCTU: BHELW., NepPeMEHHOEe 3aTeMHeHWe

Bkn./BbIKN.: GBTOMATMUECKOE BKIKOUEHME M BLIKIIOUEHME

PerynuposaHue YyBCTBUTENBHOCTU: HU3KAA - BbICOKAS (pyuka perynmpoeku 6e3 orpanmuutens)
3awuta ot ynsTpadronetoBoro M MHGPAKPAcHoro manyyeHms: snnots 0o yposHs DIN 16 (so Bcex
cnyyasx)

Power Supply: dotoranseanmueckust anement; cmennas 6atapes, 1 wenounas 6atapes Tuna AAA
Bpems nepekntouenms: 1/16 000 ¢ co ceetnoro Ha TeMHbIN

Bpems 3anazasisanms: 0,1-1,0 ¢ (pyuka perynuposku 6e3 orpanmumtens)

HomuHansHeilt Tok ManoamnepHoi ceapku TIG: 2 10 A (nocr. Tok); 2 10 A (nepem. Tok)
Hacrpovika ang wnunposams: ects

Mpoeepka emkoctn Batapeu: ects

Pabouas remneparypa: -10°C ~ +55°C (+14°F ~ +131°F)

Temnepartypa xpatenms: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ +158°F)

Martepuan wnema: HEMMOH C BICOKOM YOAPHOM BA3KOCTbIO

O6wwmit sec: 4401/ 0,97 dyHta

MprMeHseMble METORbI CBAPKM: LyFOBAsA CBAPKA NNABALUMMCS NOKPbIThiM anektpoaom (SMAW);
ceapka TIG nocrt. 1 nepem. Toka; umnynscHas ceapka TIG nocr. Toka; nmnynscHas ceapka TIG nepem.
Toka; ceapka MIG / MAG / CO2; umnynschas ceapka MIG / MAG; nnasmeHnHo-nyrosas peska
(PAC); nnasmenno-ayrosas ceapka (PAW); BozpywHo-nyrosas peska yronsHbim anektponom (CAC-A);
wnudosaHme

Crannapthsiit gonyck: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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Cnucox Aetranen U MoHTaX

l//“ h i
\ ) \\

D/

A. Kopnyc ( ceapounas macka )
B. Pe3uHoBbIlt nepxxarens

. Jlenta ona nornowexms nota x 1
. Warba x 1
. Warba x 2

1
2
C. MNepentee 3awmtHoe crekno 3
D. AsToMaTnuyecku 3aTeMHSIOWMMCS GUILTP 4. Konrpraitka x 2
E. BHyTpeHHee 3awuTHOE cTEKNO 5. OrpanununtensHas waiba x 1
F. Qukcarop nepxarens 6
G. Oepxarensb crekna 7
8
9

. OrpaHuuntensHas waba yrma HaknoHa x 1
. KononouHbitt BUHT x 2
H. Y3en oronoses ( B Tom umcne newta ang nornowenms nota ) 8. Perynupyemas HaronosHas nexta x |

. [MNepenHee oronosbe x 1

Tabnnya ko3 uumeHTa naoTHOCTH ‘ Ne 1
SnekTpuueckas gyra - cuna Toka (amnep)
:::T:.::. 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 400 | 500
SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (Light 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 15
SAW ‘ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘1]‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
Ykazanue:
SMAW AYroBAS CBAPKA METANMMYECKMM 3MEKTPOAOM
MIG (heavy) CBAPKQ THKEMbIX METAMNOB METANNMYECKMM 3NEKTPOLOM B CPELNE MHEPTHbIX Fa308
TIG, GTAW CBAPKA BONbGPAMOBLIM 3MEKTPOAOM B CPEAe 3ALMTHOTO rasd
PAW NNa3sMeHHas Oyroeas CBApKA
PAC NNa3MeHHas Ayrosas peska
MAG/CO? CBAPKA METANNMYECKMM 3MEKTPOLOM B CPEME AKTUBHbIX FG30B
SAW nomnyaBTOMATMYECKAs OYroBAsS CBAPKA Mog GprtocoM
MIG (light) CBAPKA NETKMX METAnoB METANNMYECKMM SNEKTPOAOM B Cpeae MHEepPTHbIX ra308
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Mpeaynpexaexnue

f ¢Hﬂb'l'Pbl € OAHUM MUHEpPAaJibHbIM CTEK/IOM HeoGXOAHMO UCNoJIb30BATbL TOJIbKO B

COYETAHUMU C COOTBETCTBYIOLUM 3ALUTHDIM CTEKJ/IOM.

WUcnbitaHne KOHCTPYKTMBHOrO 06pasua BbINONHEHO B COOTBETCTBUM ¢ Nnpeanucannsimu EC:
m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH

Alboinstr. 56

D-12103 Berlin

(ynonHomouenHsitt opran Ne 0196)

Hacroswmit npoAyKT cOOTBETCTBYET HOPMAM?
m EN 166
m EN175
m EN379

CepTucdmkaumus BbINONHEHA:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
Alboinstr. 56

D-12103 Berlin

YNONHOMOYEHHbIM OpraH, MaeHTMbMKALUMOHHbIN Homep: 0196

C6biT:

Wiirth International AG
Aspermontstrasse 1

7000 Chur

SWITZERLAND

T+41 815580000

F+41 815581 000
info@wurth-international.com
www.wuerth.com

DOns wnema: WURTH EN 175
WURTH: msrotosurens
m EN 175: Homep HopMbI

[eknapaums o cootsetctemm/npyrme nokymeHTs: cM. www.wuerth-documents.com
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Radi vase sigurnosti

Progitajte ove upute i osiguraijte sukladnost s njima prije prve upotrebe naprave.
Sacuvaite ovaj priruénik za uporabu za buduée potrebe i za kasnije vlasnike.

Upozorenja o sigurnosti - procitajte ih prije uporabe

Upozorenje
Proditajte s razumijevanjem sve upute prije uporabe.

Maska za zavarivanje s automatskim zatamnjenjem predvidena je za zastitu odiju i lica od iskrenija, prskanja
i $tetnog zragenja u normalnim uvjetima zavarivanja. Filtar s automatskim zatamnjenjem pri pojavi elektriénog
luka automatski prelazi iz svijetlog u zatamnjeno stanje i vraéa se u pocetno stanje kada zavarivanje zavrsi.
Maska za zavarivanje s automatskim zatamnjenjem dolazi montirana. Prije upotrebe mora se prilagoditi tako
da propisno stoji na korisniku. Provjerite povriine i kontakte baterije i prema potrebi ih ocistite. Provjerite jesu
li baterije u dobrom staniju i propisno ugradene. Podesite vrijeme ka3njenja, osjetljivosti i broj nijanse prema
primjeni.

Maska se mora uvati na suhom, hladnom i tamnom mijestu, a baterije se moraju ukloniti ako se nece koristiti
duze vrijeme.

Upozorenje

m  Ova maska za zavarivanje s automatskim zatamnijenjem nije prikladna za lasersko zavarivanie ili za

® zavarivanje/rezanije s acetilenom.

® Masku i filtar za zatamnjenje nemoijte stavljati na vruéu povrinu.

= Nemojte otvarati ili neovladteno preinadivati filtar za zatamnijenje. Okulari s otvrdnjenim mineralnim filtrom
smiju se

upotrebljavati samo zajedno s prikladnim straznjim okularom.

m Ova maska za zavarivanje s automatskim zatamnjenjem ne pruza zastitu od jakih udaraca, ukljuéujuéi
udarce brusnih

m ploca.

m Ova maska ne pruza zadtitu od eksplozivnih uredaija ili korozivnih tekudina.

m Nemojte izvoditi nikakve preinake na filtru ili masci ako to nije propisano u priruéniku. Nemoite koristiti
zamjenske

m dijelove koji nisu propisani u ovom priru&niku. Neovladtene preinake i neovladteni zamjenski dijelovi ponistit
e pravo

® na jomstvo i izloZit ¢e rukovatelja opasnostima od fielesne ozljede.

m Ako se maska ne zatamni nakon pojave elekiri¢nog luka, odmah prestanite sa zavarivanjem i obratite se
rukovoditelju

m i ovlastenom predstavniku.

= Ne uranjajte filtar u vodu.

= Nemojte upotrebliavati otapala na filtarskom zaslonu i drugim dijelovima maske.

m Upotrebljavajte masku samo na temperaturama: -10 °C - +55 °C (+14 °F - +131 °F).

m Temperatura skladistenja: 20 °C - +70 °C (-4 °F - +158 °F).
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Zattitite filtar od dodira s tekuéinom i prljavitinom.

Redovito distite povrinu filtra; nemoite koristiti jaka sredstva za &iscenje. Cistoéu senzora i solamih éelija
odrzavaijte

s pomodu Ciste tkanine koja ne otpusta dlacice.

Redovito mijenjajte prednje pokrivne leée koje su napuknule / izgrebene / rupicaste.

Nemoijte otvarati ulozak filtra.

Materijali koji bi mogli do¢i u dodir s kozom rukovatelja mogu pod odredenim okolnostima izazvati
alergijsku reakciju.

Upozorenje

Postoji moguénost teske tjelesne ozljede ako se korisnik ne drzi gore
navedenih upozorenja i/ili ako ne slijedi upute za uporabu.

Najceséi problemi i rjesenja

Upozorenje

Korisnik mora odmah prestati s upotrebom maske za zavarivanje s
automatskim zatamnjenjem ako se navedeni problemi ne isprave.
Obratite se predstavniku.

Nepropisno reguliranje zatamnjenja. Naglavna oprema je nepropisno podesena i razmak od ogiju do le¢e
filtra nije ravnomijeran. (Iznova podesite naglavnu opremu kako biste smanijili razliku do filtra).

Filtar s automatskim zatamnjenjem se ne zatamniuie ili treperi

Le¢a na prednjem pokrovu je zaprljana ili ote¢ena. (Zamijenite le¢u na pokrovu).

Senzori su zaprljani. (Ogistite povrinu senzora).

Struja zavarivania je preniska. (Iznova podesite razinu osjetljivosti na ,veéu” razinu).

Sporija reakeija. Radna temperatura je preniska. (Nemoijte koristiti na temperaturama ispod -10 °Ciili 14
o F)

Slaba vidljivost.

Prednja/unutarnja leéa poklopca i/ili filtar su zaprljani. (Promijenite lecu).

Nema dovoljno svietla u okolini.

Broj nijanse neto¢no je podeden. (Podesite broj nijanse iznova).

Maska za zavarivanje ispada. Naglavna oprema nije propisno prilagodena. (Iznova podesite naglavnu
opremu).
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Upute za uporabu

Upozorenje
Prije upotrebe maske za zavarivanje, ne zaboravite procitati s
razumijevanjem upute u vezi sigurnosti.

B Maska dolazi sastavliena i spremna za upotrebu, ali se prije upotrebe mora propisno prilagoditi korisniku i
podesiti vrijeme kadnjenija, osjetljivost i razinu nijanse.

= Ugradnja baterija. Kada indikator prazne baterije
zasvijetli crveno, odmah zamijenite bateriju. Ugradite novu
bateriju u skladu s oznakama za pozitivni i negativni pol
baterije na pretincu za bateriju (pogledaite sl. 1).

m Provjera. Pritisnite i drZite pritisnutim provieru kako biste
pogledali postavke zatamnijenija prije zavarivanja (pogledajte
sl. ). Nakon otpustanija, prozor za pregled automatski ¢e se
vratiti u osvijetljeno stanje (DIN 3.5).

m Odabir razine nijanse. Odaberite broj nijanse za
postupak zavarivanja koji izvodite i pritom se pogledaijte , Tabliéni vodi¢ za odabir nijanse” u nastavku.
Okrenite regulator nijanse na potreban broj nijanse (pogledaite sl. 2).

m Osjetljivost. Osietljivost se moze podesiti na ,HI” (visoka) ili ,LO” (niska) s pomoéi gumba za
kontinuiranu regulaciju na straznjem dijelu sl.1 filira s automatskim zatamnjenjem. Postavka “Mid-High” je
normalna postavka za svakodnevnu upotrebu. Maksimalna razina osjetljivosti prikladna je za zavarivanje
niskom strujom, TIG ili za posebne primjene. Postavka vise osjetljivosti neophodna je u sluéaju da dolazi
do titranja le¢e. Kada na masku utjege prevelika kolig¢ina svietla u okolini ili drugi uredaj za zavarivanje
u blizini, odaberite postavku “LO” (sl. 3). U pravilu, za optimalan rad preporuéujemo odabir maksimalne
osjetljivosti na po&etku te njezino naknadno smanijivanie, sve dok ne postignete to da filtar reagira samo na
bliesak svietla za zavarivanie, bez ometaju¢ih nezeljenih aktivacija zbog svjetla u okolini (izravna svjetlost,
intenzivno umijetno svjetlo, lukovi susjednog zavarivaéa itd.).

©]

LO S L
SengmNe OELAN

sl.2 sl.3 sl.4

m Odabir vremena kasnjenja. Nakon zavarivanja, zatamnjeni prozoréié automatski ée se osvijetliti, uz
prethodno postavlieno kasnjenje koje kompenzira svijetle odsjaje na opremi. Vrijeme kasnjenja/reakcije
mozete postaviti na “S” (kratko: 0,1 s) ili “L” (dugo: 1 s) pomoéu gumba za kontinuiranu regulaciju na
straznjem dijelu filtra s automatskim zatamnjenjem (sl. 4). Preporuéujemo upotrebu krac¢eg kadnjenja
za kraéa zavarivanja, odnosno duze odgode u sluéaju upotrebe jagih struja. Duze odgode mozete
upotrebliavati i za TIG zavarivanje nizom strujom te TIG / MIG / MAG impulsno zavarivanie.

m Odabir opcije brusenja. Gumb za regulaciju okrenite u polozaj “Grind” (sl. 2); funkcija automatskog
zatamnjivanja iskljucit ¢e se, omoguéavaijuéi jasan pregled za brudenije. Prije nego 3to se vratite na
zavarivanie, provierite je li se filtar s automatskim zatamnjenjem vratio u nadin rada za zavarivanie.
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sl.6

Podesavanije pristajanja maske. Obod naglavne opreme moZete poveéavati/smanijivati okretanjem
gumba za regulaciju na straznjem dijelu. (Pogledajte postavku “Y” na sl. 5). Tako mozZete odabrati
odgovarajuéu napetost da bi maska na glavi stajala &vrsto, ali ne previse évrsto.

Ako se naglavna oprema nalazi previsoko ili prenisko na glavi, podesite traku koja ide preko vrha glave.
To uinite tako da otpustite jedan kraj trake guranjem zatika za fiksiranje iz rupice u traci. Dva kraja trake
podesite na vedu ili manju Sirinu i gurnite zatik za fiksiranje kroz najblizu rupicu. (Pogledajte postavku “W”
nasl. 5).

Provjerite kako vam naglavna oprema pristaje podizanjem i zatvaranjem maske nekoliko puta dok ju nosite.
Ako se naglavna oprema prilikom naginjanja pomiée, ponovo ju podesite dok ne bude stabilna.
Podesavanije udaljenosti izmedu maske i lica.

1. korak: Otpustite maticu za fiksiranje (“T” na sl. 5) i tako prilagodite udaljenost izmedu maske i lica u
donjem polozaju.

2. korak: Otpustite maticu za fiksiranje s obje strane maske i pribliZite ju ili udaljite od lica. (Pogledaite
postavku “Z” na sl. 5). Vazno je da oba oka budu jednako udaliena od leée. U suprotnom bi efekt
zatamnjenja mogao djelovati neravnomjerno.

3. korak: Po dovrietku podesavanja ponovo zategnite maticu za fiksiranje.

Podesavanije polozaja kuta gledanja. (Pogledaite sl. 6)

Sada ste spremni za upotrebu maske. Zatamnjenje moZete podesiti u upotrebi ponovnim podedavanjem
potenciometra za regulaciju.

Zamijena prednje pokrivne leée. Kako biste zamijenili prednju pokrivnu leéu, uklonite kasetu s le¢om
otpustanjem blokade drza&a ispod uloska (sl. 7) i podignite ulozak kako biste uklonili/zamijenili prednju
pokrivnu leéu.

Zamijena unutarnje pokrivne leée. Unutarnju pokrivnu le¢u zamijenite ako je o3te¢ena. Stavite nokat
u utor ispod prozoréi¢a uloska i savijte le¢u prema gore sve dok ne izide iz rubova prozoréi¢a uloska.
Promjena uloska za zatamnjenje. Odvojite sklop ADF drzaca od kuéidta maske. Upute za
odvajanije potrazite na sl. 7. Savijte gomiji dio ADF drza&a kako biste omogudili vadenje ADF uloska iz
okvira. Postavite novi ADF uloZzak u okvir prema uputama na sl. 8 u nastavku. Provjerite je li ADF spremnik
na pravilan nacin umetnut u ADF drzag, kao $to je prikazano. Postavite sklop ADF drzaa u kuciste maske.
Ciséenje. Masku cisfite brisanjem s Cistom krpom. Redovito Eistite povriine uloska. Nemojte koristiti jaka
sredstva za &iséenje. Senzore i solarne Celije istite denaturiranim alkoholom i ¢istom krpom te potom
obrisite krpicom koja ne otpusta dlagice.
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Tehnicke specifikacije

Opticki razred: 1 /1 /1 /2

Vidno polie: 96 x 40 mm (3,78" x 1,57")

Veli¢ina uloska: 110 x 90 x @ mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Senzor luka: 2

Stanje svjetline: DIN 3.5

Promijenjiva nijansa: DIN 9 do 13

Regulacija nijanse: Vanjska, promijenjiva nijansa

Ukljugivanie/iskljugivanje napajanja: Automatsko ukljugivanie/iskljugivanje
Regulacija osjetljivosti: Niska-visoka, pomoéu gumba za kontinuiranu regulaciju
UV/IC zadtita: Do nijanse DIN16 u svakom trenutku

Elektri¢no napajanje: Solarna ¢elija. Zamieniiva baterija, 1 x AAA alkalna baterija
Vrijeme zamjene: 1/16000 s od svietla do zatamnjenosti

Regulacija kadnjenja: 0,1 7 1,0 s pomoéu gumba za kontinuiranu regulaciju
Mala jacina elektricne struje, predvideno za TIG: 2 10 A (DC); 2 10 A (AC)
Brusenije: Da

Proviera kapaciteta baterije: Da

Radna temperatura: -10 °C - +55 °C (+14 °F - +131 °F)

Temperatura skladistenja: 20 °C - +70 °C (-4 °F - +158 °F)

Materijal maske: Naijlon velike otpornosti na udarce

Ukupna tezina: 440 g / 0,97 funti

Raspon primjena: Elektroluéno zavarivanje (SMAW); TIG DC&AC; TIG impulsno DC; TIG impulsno
AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG impulsno; rezanje plazmom (PAC); zavarivanje plazmom (PAW);
rezanje zraénim grafitnim lukom (CAC-A); bruienje

U skladu sa standardima: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1
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Popis komponenti i sklopova

A. Maska (za zavarivanie) 1. Znojnik x 1

B. Gumeni drzag 2. Podloska x 1

C. Prednja pokrivna leé¢a 3. Podloska x 2

D. Filtar s automatskim zatamnjenjem 4. Matica za fiksiranje x 2

E. Unutarnja pokrivna leéa 5. Graniéna podloska x 1

F. Fiksiranje drzaga 6. Kutna graniéna podloska x 1
G. Drzaé leée 7. Vijak x 2

H. Naglavni sklop (ukljuéujuéi znojnik) 8. Podesiva traka za glavu x 1

9. Ceonidiox 1

Shard Guide Table ‘ No. 1
ARC Current (Amperes)
elding 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ a0 ‘ 80 125 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 150 200 250 300 400 | 500

SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (Heavy) 10 1 12 13 14
MIG (tight) 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ’ 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 15
SAW ’ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ n ‘ 12 ‘ 13
PAW ‘8‘9‘10‘11‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15

NAPOMENA:

SMAW Elektrolu&no zasti¢eno zavarivanje metala,

MIG (tesko) MIG na teskim metalima

TIG, GTAW Elektroluéno zavarivanje volframovom elektrodom,

PAW elektroluéno zavarivanje plazmom,

PAC elektroluéno rezanje plazmom

MAG/CO2 Metal, aktivni plin

SAW Zasti¢eno poluautomatsko zavarivanie,

MIG (lagano) MIG na laganim legurama
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f Upozorenje da se okulari s otvrdnjenim mineralnim filtrom smiju

upotrebljavati samo zajedno s prikladnim straznjim okularom.

EZ provjeru izvrsio:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (ovladteno tijelo br. 0196)

Ispunjeni standardi:
m EN 166
m EN175
= EN379

Certifikat:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Br. ovladtenog tijela N°0196

Distribucija:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Za masku: WURTH EN 175
WURTH: proizvodag

m EN 175: broj standarda

Izjava o sukladnosti / drugi dokumenti: vidi www.wuerth-documents.com
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l Zarad vase bezbednosti

Pre prvog korid¢enja uredaja progitajte ova uputstva i pridrzavaite ih se.
Saduvajte ovo uputstvo za upotrebu za buduée koridéenije ili za sledeée vlasnike
uvredaija.

Bezbednosna upozorenja - proditajte pre koriséenja

Upozorenje
Proditajte i razumite sva uputstva pre koriséenja uredaja.

Automatske maske za zavarivanje su osmisljene sa namerom da zasdtite o¢i i lice rukovaoca od varnica,
opiljaka i Stetnih zragenja koja se javljaju pri uobiajenim uslovima zavarivanja. Automatski filter maske za
zavarivanje automatski menja svoje stanje iz svetlog u tamno kada se aktivira elektri¢ni luk i vraéa se u svetlo
stanje kada se prekine sa zavarivanjem.

Automatska maska za zavarivanije se isporuéuje montirana. Medutim, pre upotrebe maska se mora podesiti
kako bi pravilno pristajala rukovaocu. Proverite povrine baterije i njene kontakte i oéistite ih ukoliko je
potrebno. Proverite da li je baterija u ispravnom stanju i da li je pravilno umetnuta. Podesite vreme ka3njenia,
osetljivost i nivo zasfite u zavisnosti od namene za koju koristite masku.

Masku bi trebalo odlagati na suvom, hladnom i mra&nom mestu, a ukoliko se ne koristi duzi vremenski period,
bateriju bi trebalo izvaditi.

Upozorenje

m Ova automatska maska za zavarivanie nije podesna za koriséenje pri procesima laserskog zavarivanja i
gasnog zavarivanja i seenja.

= Niposto nemojte postavljati ovu masku i automatski filter na vruce povrsine.

= Niposto nemojte otvarati automatski filter ili nepropisno rukovati njime. Ojacani mineralni okulari filtera
treba da se koriste samo u sprezi sa odgovarajuéim osnovnim okularom.

m Ova automatska maska za zavarivanje ne pruza zastitu od snaznih udaraca, ukljuéujuéi tu i brusne
diskove.

m Ova maska ne pruza zastitu od eksplozivnih uredaija ili korozivnih te¢nosti.

= Nemojte obavljati nikakve izmene na masci il filteru, osim ukoliko to nije izri¢ito napomenuto u ovom
uputstvu za upotrebu. Nemoijte koristiti one rezervne delove koji nisu navedeni u ovom uputstvu za
upotrebu. Nedozvoliene izmene na uredaju i koridéenje neadekvatnih rezervnih delova dovedée do
ponistenja garancije i do izlaganja rukovaoca rizicima povrede.

m Ukoliko se maska ne zamraéi pri aktiviranju elektri¢nog luka, odmah prestanite sa zavarivanjem i obratite

se nadredenom licu ili dobavljacu.

Ne potapaite filter u vodu.

Nemoite dovoditi rastvarace u dodir sa filterom ili delovima maske.

Uredaij koristite samo u opsegu temperatura: -10 °C ~ +55 °C.

Temperatura skladistenja: 20 °C ~ +70 °C.

Zagtite filter od kontakta sa te¢nostima i praginom.

Redovno Eistite povrsinu filtera; nemoijte koristiti snazna sredstva za &idcenje. Senzore i solarne éelije uvek

odrzavaijte &istim upotrebom maramica koje ne ostavljaju viakna.
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Redovno vriite zamenu napuklog, ogrebanog ili izbuienog prednjeg zastitnog sogiva.

Niposto nemojte pokusavati da otvorite kertridz filtera.

Materijali koji mogu doéi u kontakt sa kozom rukovaoca mogu u pojedinim sluéajevima dovesti do
alergijskih reakcija.

Upozorenje
Moze doéi do ozbiljnih povreda ukoliko rukovalac ne prati
gorenavedena upozorenja i/ili ne prati korisni¢ka uputstva.

Uobicajeni problemi i preporucene radnje za njihovo otklanjanje

Upozorenje
Rukovalac treba odmah da prestane sa koriséenjem automatske
maske za zavarivanje ukoliko navedeni problemi ne mogu da se
otklone. Obratite se dobavljadu.

Nepravilno zamraéivanje. Traka za glavu je nepravilno postavliena i postoji nejednaka udaljenost izmedu

odiju i sociva filtera.

(Ponovo postavite traku za glavu kako biste smaniili razliku udaljenosti do filtera).

Automatski filter se ne zamraéuje ili treperi

Prednje zastitno socivo je zaprljano ili o3te¢eno. (Zamenite zastitno socivo).

Senzori su zaprljani. (Ogistite povrsine senzoral).

Jagina struje zavarivanja je preniska. (Postavite nivo osetljivosti ka ,vi$oj” vrednosti).

Spor odziv. Radna temperatura je preniska. (Nemojte koristiti uredaj na temperaturama nizim od -10 °C)

Slaba vidljivost.

Prednie ili unutra3nje zastitno socivo je zaprljano i/ili je filter zaprljan. (Zamenite socivo).

Nedovoljno ambijentalnog osvetljenja.

Nivo zadtite je neadekvatno podesen. (Ponovo postavite nivo zastite).

Maska za zavarivanje spada. Traka za glavu nije adekvatno podesena. (Ponovo podesite traku za glavu).

Upozorenje
Pre upoirebe maske za zavarivanje pobrinite se da ste proéitali i
razumeli bezbednosne napomene.

Maska se isporuéuje montirana, ali se pre njenog koriséenja mora pravilno podesiti kako bi adekvatno
pristajala rukovaocu. Osim toga, potrebno je podesiti i vreme ka3njenia, osetljivost i nivo zastite.
Ugradnja baterije. Kada indikator stanja baterije poéne da
svetli crveno, odmah zamenite bateriju. Novu bateriju ugradite
u skladu sa oznakama za pozitivni i negativni pol na bateriji
(pogledaite sl. 1).

TEST. Pritisnite i drZite test da biste pregledali odabir boja

pre zavarivanja (pogledaite sl. 1). Kada se oslobodi onda se
prozor za pregled automatski vrati u stanje svetlosti (DIN 3.5).
Izbor nivoa zastite. Izaberite jacinu nivoa zastite za proces
zavarivanija koji obavljate u skladu sa tabelom zasfite datom u
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nastavku. Okrenite prekida& do zahtevanog nivoa zadtite (pogledaite sl. 2).

m Osetljivost. Osetljivost se moze postaviti na vrednost ,HI” (visoka) ili ,LO” (niska) uz pomoé prekidaca
koji se nalazi na poledini sl. 1 automatskog filtera. Prekidaé postavlien na sredinu predstavlja standardno
podedavanije za uobi¢ajene poslove. Maksimalni nivo osetljivosti je pogodan za poslove sa niskom strujom
zavarivanja, TIG ili druge posebne primene. Visi nivo osetljivosti je neophodan ukoliko osvetljavanie sociva
treperi. U situacijoma kada rad maske remeti preveliki nivo ambijentalnog osvetljenja ili drugi aparat za
zavarivanje koji se nalazi u blizini, koristite pode3avanje ,LO” (pogledaite sl. 3). Za optimalne uginke,
preporudljivo je da se na poéetku rada nivo osetljivosti postavi na maksimalnu vrednost i da se nakon
toga postepeno smanijuje dok se ne dode do nivoa osetljivosti kod kojeg filter reaguje samo na svetlost
zavarivanja bez sporadiénog aktiviranja koje je povezano sa ambijentalnim osvetljenjem (direkina sungeva
svetlost, jako vestacko osvetlienije, susedni aparat za zavarivanie itd.).

Lo HI S L
Sensrmveet OELAY

sl.3 sl.4

u Izbor vremena kasnjenja. Kada se prestane sa zavarivanjem, vizir automatski prelazi iz zatamnjenog
stanja u osvetljeno stanje uz unapred podeseno vreme kadnjenja kako bi se kompenzovao bilo kakav
snazan naknadni sjaj radnog elementa. Vreme ka3njenja/odziv se moze podesiti na vrednost ,S” (kratko:
0,1 sek.) ili na vrednost ,L” (dugacko: 1 sek.) u zavisnosti od vasih potreba uz pomoé prekidaéa koji se
nalazi na na poledini automatskog filtera (pogledaite sl. 4). Preporucuie se koriséenije kra¢eg vremena
kadnjenja kod poslova tagkastog zavarivanja, a duzeg vremena kadnjenja kod poslova gde se koriste
visoke struje zavarivanja. Duze vreme kasnjenja se takode moze koristiti kod TIG zavarivanja sa niskom
strujom i TIG, MIG i MAG pulsnog zavarivania.

u Izbor opcije namenjene brusenju. Kada okrenete prekida¢ do pozicije ,Grind” (,bruenje”)
(pogledaite sl. 2), automatski filter ée se iskljuéiti i omoguéiti vam jasan pregled procesa brusenja. Pre
ponovnog zapodinjanja procesa zavarivanja pobrinite se da je automatski filter podesen na rezim
zavarivanja.
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Prilagodavanje maske. Ukupni obim trake za glavu se moZe povecati ili smanijiti rotiranjem prekidaga
koji je smesten na poledini trake za glavu. (Pogledajte podesavanje ,Y” na sl. 5). Ovaj postupak se moze
obaviti u toku no$enja maske i omoguéava podesavanje adekvatne tenzije kako bi maska &vrsto pristajala
rukovaocu bez neprijatnog stezanja.

Ukoliko traka za glavu stoji previsoko ili prenisko na glavi, podesite traku koja prelazi preko temena.

Da biste to uradili, otpustite kraj trake pritiskom na sigurnosnu iglicu i istisnite je iz rupe na traci. Zatim
povlagite dva kraja trake do odgovarajuée Sirine i ugurajte sigurnosnu iglicu u najblizu rupu. (Pogledaijte
podedavanje ,W" nassl. 5).

Proverite kako vam traka za glavu pristaje tako 3to ete nekoliko puta otvoriti i zatvoriti masku dok je nosite.
Ukoliko se traka za glavu pomera tokom naginjanja, podesavaite je sve dok ne postane stabilna.
Podesavanje razdaljine izmedu maske i lica.

Korak 1: Otpustite navrtku (pogledaijte , 7 na sl. 5). kako biste podesili razdaljinu izmedu maske i lica u
donjoj poziciji.

Korak 2: Otpustite navrtku na bilo kojoj strani maske i povucite je blize ili dalje od lica. (Pogledajte
podedavanje ,Z" na sl. 5). Vazno je da vam se o&i nalaze na istoj udaljenosti od sociva. U protivnom,
efekat zamracivanja moze izgledati nevjednaden.

Korak 3: Kada obavite pode3avanje ponovo pritegnite navrtku.

Podesavanije ugla vidljivosti. (Pogledaite sl. 6)

Maska je sada spremna za korid¢enje. Nivo zadtite se moze podesiti tokom kori$éenja maske ponovnim
postavljanjem prekida&a.

Zamena prednjeg zastitnog sociva. Uklonite kertridz sociva otklju¢avanjem stezaliki drzaca ispod
kertridZa (sl. 7), a zatim podignite kertridz kako biste uklonili ili zamenili prednje zastitno soivo.
Zamena unutrasnjeg zastitnog sociva. Zamenite unutradnje zastitno socivo ukoliko je ono
osteéeno. Postavite nokat u prorez ispod vizira kertridza, a zatim savijajte socivo nagore dok ne izade iz
okvira vizira kertridza.

Zamena kertridZia automatskog filtera. Uklonite sklop drzaga automatskog filtera iz tela maske.
Za uklanjanije, pogledaite sl. 7. Savijte gomii kraj drzaéa automatskog filtera kako biste omoguéili da
kertridz automatskog filtera bude uklonjen iz okvira. Ugradite novi kertridZ automatskog filtera u okvir
prateéi uputstva sa sl. 8 koja je prikazana u nastavku. Pobrinite se da je kertridz automatskog filtera
pravilno umetnut u drza& automatskog filtera kao 3to je prikazano na slici. Ugradite sklop drzaéa
automatskog filtera u telo maske.

Cis¢enje. Masku disfite koriste¢i mekanu krpu. Redovno Eistite povriine kertridza. Nemojte koristiti snazna
sredstva za &iséenje. Senzore i solarne Celije oéistite metil-alkoholom i &istom krpom, a zatim prebrisite
krpom koja ne ostavlja vlakna.
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Tehnicke specifikacije

Lista delova i montaza

e WURTH

Opticka klasa: 1 /1 /1 /2

Vidno polie: 96 x 40 mm

Velicina kertridZza: 110 x 90 x 9 mm

Lu¢ni senzor: 2

Svetlo stanje: DIN 3,5

Promenljiv nivo zastite: DIN 9-13

Kontrola nivoa zastite: Spolja3nja, promenljiv nivo zastite

Ukljugivanie i iskljugivanje: Automatsko ukljugivanije i iskljugivanje

Kontrola osetljivosti: Low—High (od niske do visoke) pomo¢u prekidaca

UV i IR zastita: do DIN16 vrednosti u svakom trenutku

Napajanje: Solarna éelija. Izmenljiva baterija, 1 x AAA alkalna baterija

Vreme prebacivanja: 1/16.000 s iz svetlog u tamno stanje

Kontrola vremena kasnjenja: 0,1 ™ 1,0 s pomoéu prekidaga

Normirana jacina struje TIG zavarivanija niske amperaze: 2 10 ampera (jednosmerna); 2 10 ampera
(naizmeniéna)

Brusenije: Da

Test kapaciteta baterije: Da

Radna temperatura: -10 °C ~ +55 °C

Temperatura skladistenja: -20 °C ™ +70 °C

Materijal maske: Najlon visoke otpornosti na udar

Ukupna tezina: 440 g

Opseg primene: Elektroluéno zavarivanje obloZenom elektrodom (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulse DC;
TIG pulsno AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG pulsno; elektroluéno secenje plazma postupkom (PAC);
elektroluéno zavarivanje plazma postupkom (PAW); elektroluéno secenje karbonskom elektrodom (CAC-A);
bruienje

Odobreni standardi: DINplus, CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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A. Telo (maska za zavarivanje)

B. Gumeni drza¢

C. Prednje zastitno socivo

D. Automatski filter

E. Unutradnje zastitno socivo

F. Stezalika drzaca

G. Drza¢ soéiva

H. Sklop trake za glavu (uklju&ujuéi i znojnicu)

w WURTH

. Znojnica x 1

. Podlogka x 1

. Podlogka x 2

. Navrtka x 2

. Ograniéavajuéa podlodka x 1

. Ograniavajuéa podlodka ugla x 1
. Unutrasniji zavrtanj x 2

. Podesiva traka x 1

. Prednja traka x 1

VO O NOOhNWwWwN —

Shard Guide Table ‘ No. 1
ARC Current (Amperes)
elding 0.5 ‘ 2.5 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 40 ‘ 80 125 ‘ 175 ‘ 225 ‘ 275 ‘ 350 ‘ 450
‘ 1 ‘ 5 ‘ 15 30 60 100 ‘ 150 200 ‘ 250 300 ‘ 400 | 500

SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (Heavy) 10 n 12 13 14
MIG (light) 10 n 12 ‘ 13 ‘ 14 15
TIG, GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14
MAG/CO? ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 15
SAW ‘ 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 15
PAC ’ 11 ‘ 12 ‘ 13

PAW ‘8‘9‘10‘11‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘15
NAPOMENA:

SMAW Elektroluéno zavarivanje oblozenom elekirodom

MIG (Heavy) MIG zavarivanje na tedkim metalima

TIG, GTAW Elektroluéno zavarivanje sa netopljivom elekirodom u inertnom zastitnom gasu

PAW Elektroluéno zavarivanje plazma postupkom

PAC Elektroluéno se&enje plazma postupkom

MAG/CO2 Elektroluéno zavarivanje sa topljivom elekirodom u aktivnom zastitnom gasu (CO2)

SAW Poluautomatsko elektroluéno zavarivanje oblozenom elekirodom MIG zavarivanje na laksim

metalima
MIG (Light) Upozorenja

183



e WURTH

f Upozorenje da ojaéani mineralni okulari filtera treba da se koriste samo u

sprezi sa odgovarajuéim osnovnim okularom.

EC ispitivanje tipa obavio:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m (imenovano telo br. 0196)

Zadovoljava standarde:
m EN 166
m EN175
= EN379

Certifikovao:

m DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH
m Alboinstr. 56

m D-12103 Berlin

m Imenovano telo sa ident. br. 0196

Distribucija:
m Wirth International AG

m Aspermontstrasse 1

m 7000 Chur

m SWITZERLAND

m T+41815580000

m F+41815581000

m info@wurth-international.com
® www.wuerth.com

Za masku: WURTH EN 175
WURTH: proizvodag

m EN 175: broj standarda

Izjava o usagladenosti / za ostale dokumente vidi www.wuerth-documents.com

184



Adolf Wiirth
GmbH & Co. KG

DE - 74650 Kinzelsau
T+49 7940 150

F +49 7940 15-1000
info@wuerth.com
www.wuerth.de

Wirth Companies:

Wirth Gulf FZE
AE - 17036 Jebel Ali- Dubai
Phone +971 4 8 834 229

www.wuerth.com

Wiirth Albania Ltd.
AL-Tirana
Phone +355 4 247 773

www.wuerth.com

Wirth Co. Lid
AM - 2415 Armenia - Kotayk Region
Phone +374 10 395 347

www.wurth.am

Wirth Argenfina S A
AR - 1672 Buenos Aires
Phone +54 11 47 135 050

www.wurth.com.ar

Wirth Handelsges. mb.H
AT - 3071 Baheimkirchen
Phone +43 2743 70 700

www.wuerth.at

Wirth Australia Py. Lid
AU - Dandenong Sth VIC 3175
Phone +613 8788 1111

www.wurth.com.au

Wirth Aztur Lid. St
AZ-370134 Baky
Phone +994 12 4 472 524

www.wurth.az

Wiirth BH d.o.0.
BA - 71000 Sarajevo
Phone +387 33 643 550

www.wurth.ba

Wirth Belux N.V.
BE - 2300 Turnhout
Phone +32 14 445 566

www.wurth.be

Wirth Bulgarien EOOD
BG-1715 Sofia

Phone +359 2 965 99 55
www.wuerth.bg

Wiirth do Brasil

Pecas de Fixagdo Lida.

BR - 06713-250 Cofia - SP
Phone +55 11 46 131 800

www.wurth.com.br

FE Wirh Bel L.
BY - 20038 Minsk

Phone +375 17 2 852 516
wwewwoerth.by

With Canada Uid,, Uiée.

CA - Mississauga, Ontario, LST 1N2
Phone +1 905 5 646 225
‘www.wurthcanada.com

McFadden’s Hardwood

& Hardware Inc.

CA-Oakille, Ontario, L6H 6M7
Phone +1 416 674 33 33
‘www.mefaddens.com

Wirh AG
CH - 4144 Arlesheim
Phone +41 617059 111
wwwwwerthag.ch

Wirth Chile Lide.
CL- Sonfiago de Chile
Phone +56 2 7 391 633

www.wurth.cl

Wiirth Guangzhou
Infernational Trading Co. Lid.
CN- 510663 Guangzhou
Phone +86 20 82 346 399

www.werth.com.cn

Wirth Hong Kong Co. Ltd
CN - Kowloon, Hong Kong
Phone +8 52 27 508 118

www.wuerth.com

Wirth (Shenghai] Hardware
& Tools Co. id

CN - Shanghai 200436
Phone +86 21 36 160 111

www.wurthn.com

Wit Tianjin

Infernational Trading Co. Lid.
CN 300385 Tianjin

Phone +86 22 83 963 220
ww werth.com.en

Wiirth Colombia SA.
CO-Bogola

Phone +57 122419 10
wvew werth.com

Wiirth Cyprus Lid.
CY-2083 Lefkosia
Phone +357 22 512 086
wew woerth.com

With, spol. s.ro.
CZ-29301 Mladd Boleslay
Phone +420 32 6 345 111
v wverth.cz

Wiirth Industrie Service
GmbH & Co. KG

DE - 97980 Bad Mergentheim
Phone +49 7931 91.0
www.wuerth-indusirie.com

Wirth Danmark A/S

DK - 6000 Kolding
Phone +45 79 323 232
www.wuerth.dk

Wiirth Dominicana S.A.
DO - Sanfo Domingo
Phone +1 809 5 627 777
www worth.com.do

Wirth Ecuador SA.

EC - Quito

Phone +593 22 277 194
www.wurth.com.ec

Wirth AS

EE- 75301 Harjumaa
Phone +372 651 12 00
www.wuerth.ee

Wirth Espaia S.A.

ES - 08184 Palau-solita i Plegamans -

Barcelona®
Phone +34 93 8 629 500

wwww

W Altos Servicios Industriales, S.A.

ES - 08184 Palau-solita i Plegamans -

Barcelona
Phone +34 93 8 602 110

wwww

Wirth Oy

FI- 11710 Rilhimaki
Phone +358 19770 1
wewworth fi

Wirth France S.A.

FR - 67158 Erstein Cedex
Phone +33 3 88 645 300
www.wurth.fr

Wijrth Indusrie France S.A.S,
FR - 67412 lllkirch Cedex
Phone +33 3 90 406 310
www.wurth-industrie.fr

Wiirth UK. Lid,
GB-Kent DA 18 4 AE
Phone +44 208 319 60 00
www.wurth.co.uk

Winzer Wiirth Industrial Ltd.
GB - Surrey GU7 TNP
Phone +44 1 483 412 800
www.winzerwurth.co.uk

Wirth Georgia Ltd

GE - 380059 Tilisi
Phone +995 32 530 711
wew woerth.com

Wirth Hellas S.A.

GR- 14565 Krioneri

Phone +30 210 6 290 800
wawworth.gr

Wirth-Hrvatska d.o.o.
HR - 10000 Zagreb
Phone +385 13 498 784
www.wuerth.com.hr

Wiirth Szereléstechnika KFT
HU - 2040 Budadrs

Phone +36 23 418 130
www.wuerth.hu

PT Wirth Indah

D - Jokarta Barat 11620
Phone +62 21 5 860 556
www.wuerth.co.id

Wirth Ireland Ltd.

IE - Limerick

Phone +353 61 412911
www.wuerth.ie

Wiirth lsrael Lid

IL- Caesarea Industrial Pork -
Zip 38900

Phone +972 4 627 39 39
veww.wurth.col

Wiirth India Pv. Lid.

IN - Mumbai 400 059
Phone +91 22 28 507 023
www.wuerth.in

Beftina Wirth Auto India
Private Limited

IN - Mumbai 400030
Business Office:

IN - Kolkata 700 088
Phone +91 22 24 934 125
www.wuerth.com

Marion Wit India Pyt Lid.
N - 110092 Delhi

Phone +91 989 959 93 12
www.wuerth.com

Reinhold Wirth India Pvi. id.
IN - Mylopore, Chennai-4
Phone +91 44 42 185 952
weww.wverth.in

Wiirth Teheran Ltd.

IR - 19799 Teheran

Phone +98 21 2 225 84 50
www.wuerth.ir

Wirth 6 islandi Ehf

15 - 210 Gardabaer
Phone +354 5 302 000
wewwwurthis

Wiirth S.r.

IT- 39044 Neumarkt (BZ)
Phone +39 0471828 111
wewwwwerth.it

Wirth Jordan Co. lid.
JO-11592 Amman
Phone +962 64 122 512
www.wuerth.com

Wiirth Japan Co. Lid
JP-Yokohoma 2210862
Phone +81 45 4 884 186
weww.wverth.co.p

Wiirth Kenya Lid

KE - Nairobi

Phone +254 20 821 755
Branch Mombasa:

KE - Mombasa

Phone +254 41 312 403
weww.wuerth.com

Wiirth Foreign Swiss Company Lid.
KG - Bishkek, 720040

Phone +996 312 661025
weww.wuerth.com

Wiirth Cambodia Ltd.
KH - Phnom Penh, 12155
Phone +855 23 885 171
www.wuerth.com.kh

Wiirth Kosova

KO - 38000 Prishtine
Phone +381 38 541 308
www.wuerth.com

Wiirth Korea Co. Lid,

KR - Seoul, 138859
Phone +82 2 4009 311
www.wurth.co.kr

Wiirth Kazakhstan Ltd.

KZ - 480074 Almaty
Phone +7 327 2 503 467
www.wuerth.com

Wiirth Lebanon

1B - Beirut

Phone +961 1 856 990
www.wuerth.com

With Lonka (Private) Limited
LK - Nugegoda

Phone +94 112 817 900
weww.wuerth.com

UAB Wirth Lietuva

1T~ 06313 Vilnivs

Phone +370 52 356 162
www.wurth |t

SIA Wirth

LV -Riga, 1045

Phone +371 7 501 640
www.wuerth.com

Wiirth Moldova Lid.

MD - 2058 Chisinau
Phone +373 2 540 398
www.wuerth.com

Wirth Macedonia d.0.0.e..
MK - 1000 Skopie
Phone +389 2 272 80 80
eww.wurth.com.mk

Wiirth Caraibes Sarl.
MQ - 97224 Ducos
Phone +596 560 701

www.wuerth.com

Wiirth Limited
MT - Gormi QRMO9
Phone +356 21 494 604

www.wurthmalta.com

Wit México S.A. de C.V.
MX - C.P. 62429 Jivtepec - Morelos
Phone +52 777 3 292 700

‘www.wurthmex.com.mx

Wiirth (Malaysia) Sdn. Bhd
MY - 46150 Pefcling Joya
Selangor Darul Ehsan
Phone +603 56 363 280

www.wuerth.com

Wiirth Nederland B.V.
NL-5215 MK s
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‘Wirth Otomofiv ve Monfaj
San. Urén. Paz. Ltd. i

TR - 34535 Mimarsinan
Biyikcekmece Istanbul
Phone +90 212 861 46 79
www.wurth.com.fr

Wirth Taiwan Co. Ltd.

TW -Taipei Hsien, Taiwan, R.O.C.
Phone +886 2 26 017 100
‘www.wurthtw.com

Wiirth Ukraine Ltd.

UA - Kiew 03680

Phone +380 44 496 18 89
‘www.wuerth.com.ua

Wirth USA Inc.

Distribufion Center Northeast
US - Ramsey, New Jersey 07446
Phone +1 201 82527 10
www.wurthusa.com

Wiirth Eastern Mainfenance
and Industrial Supplies Inc

US - Berlin, Connecticut 06037
Phone +1 860 8 290 556

Phone +3173 6 291 911

www.wurth.nl

Wiirh Norge AS
NO- 1481 Hagan
Phone +47 67 062 500

www.wuerth.no

Wirth New Zealand lid
NZ - Manukau City - South Auckland
Phone +64 9 2 623 040

www.wurth.co.nz

Wiirth Centroamérica S.A.
PA - Ciudad de Panama
Phone +507 2 780 760
wwwwurth.com.pa

Wiirth Perd S.A.C.

PE - Lima 1

Phone +51 1 5 640 100
www.wurth.com.pe

Wirth Phiippines Inc.
PH - Cabuyao, Laguna 4025
Phone +63 2 694 70 27 30
veww.wuerth.com.ph

Wit Polska Sp. z.o.0.
PL- 03044 Warszawa
Phone +48 22 5 102 000
vevewwurth.pl

Wirth Portugal

Técnica de Montagem Lda.
PT-2710.089 Sinira

Phone +351 219 157 200
eww.wurth.pt

Wirth Romania S.r.|.
RO - Bucuresti 71529
Phone +40 21 2 323 282

www.wuerth.ro

Wirth Russia
RU- 123154 Moscow
Phone +7 495 946 80 24

www.wurth.ru

Wiirth Nordkaukasus Ltd.
RU - 344010 Rostov-na-Donu
Phone +7 8632 618 051

www.wuerth.com

Wiirth North-West

RU - 192 288 St. Pefersburg
Phone +7 8123201 111
wevewworth.spb.ru

ZAO Wiirth Ural
RU - 620100 Ekaterinburg
Phone +7 343 356 55 05

www.wurth.ur.ru

Wiirth Svenska AB
SE-70117 Orebro
Phone +46 19 351 000

www.wurth.se

Wiirth d.o.o.
51-1236 10C Trzin
Phone +386 1 530 57 80

www.wurth.si

Wiirth s.r.0
SK - 83255 Bratislova 3
Phone +421 2 49 201 211

www.wurth.sk

Wiirth Verbindungstechnik Co. Lid.
TH - Bangkok 10230

Phone +66 2 907 88 80
wevwwoerthh.com

Wirth McAllen Bolt & Screw Co.
US - McAllen, Texas 78503
Phone +1 956 687 85 96
‘www.wurthmeallen.com

With Service Supply Inc

US - Indianapolis, Indiana 46268
Phone +1 317 704 10 00 www.
worthservice.com

Wirth Snider Bolt & Screw Inc.
US - Louisville, Kentucky 40299
Phone +1 502 9 682 250
‘www.wurthsnider.com

Action Bolt & Tool Co.

US - Riviera Beach, Florida 33404
Phone +1 561 845 88 00
‘www.actionboltandtool.com

Adams Nut & Bolt Co.

US - Maple Grove, Minnesota 55369
Phone +1 763 4 243 374
‘www.wurthadams.com

Baer Supply Company

US - Vernon Hills, llinois 60061
Phone +1 847 9 132 237
www.baerco.com

Charlotte Hardwood Center
US - Charlotte, North Carolina 28208
Phone +1 704 3 942 338
wvew hordwoodgroup.com

Louis and Company
US - Brea, California 92821
Phone +1714 5291 771

wwewlouisandcompany.com

RevCar Fasteners Inc.

US - Roanoke, Virginia 24019
Phone +1 540 5616 565
‘www.wurthrevcar.com

Trend Distributors Inc.

US - Ft. Lauderdale, Florida 33312
Phone +1954 3 217 220
‘www.frenddisiributors.com

With del Uruguay S.A.
UY - 12000 Monfevideo
Phone +598 2 5 077 207
www.wurth.com.vy

Vuviet Ltd. Co. (Vietnam Wirth)
VN - Ho Chi Minh City

Phone +84 88 409 291
www.wverth.com

Witth d.o.o.

YU- 11210 Krjaca - Beograd
Phone +381 11 2 078 200
www.wurth.co.yu

Wiirth South Africa Co. (Pt.) L.
ZA-Isando 1600

Phone +27 11 2 811 000
wvewwoerth.com
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Wiirth Infernational AG
Aspermontstrasse 1

7000 Chur, Switzerland
T+41 (0)81 558 00 00
F+41 (0)81 558 10 00
info@wurth-international.com
www.wuerth.com
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